Szczegolowa Specyfikacja Techniczna

wykonania 1 odbioru robot budowlanych budowy
hali sportowej z zapleczem socjalno-sanitarnym wraz
z facznikiem przy Szkole Podstawowej 2 w Czarnej
Bialostockiej na dziatkach o nr geodezyjny 915,32 1 1029/4

Branza: budowlana

Inwestor: Gmina Czarna Bialostocka
16-020 Czarna Bialostocka, ul. Torowa 14a

Wykonat:

listopad 2017 r.



WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogodlnej specyfikacji technicznej sa wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru rob6t budowlanych budowy hali sportowej z zapleczem socjalno-sanitarnym
wraz z lacznikiem przy Szkole Podstawowej 2 w Czarnej Biatostockiej na

geodezyjny 915,32 1 1029/4.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa

specyfikacja techniczna jest stosowana jako

1 kontraktowy przy zlecaniu robot w wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

1.3.1. Ustalen
objetych nizej
1) B.00.00.00.
2) B.01.00.00.
3) B.02.00.00.
4) B.03.00.00.
5) B.04.00.00.
6) B.05.00.00.
7) B.06.00.00.
8) B.07.00.00.
9) B.08.00.00.
10) B.09.00.00
11) B.10.00.00

12) B.11.00.00.
13) B.12.00.00.
14) B.13.00.00.
15) B.14.00.00.
16) B.15.00.00.
17) B.16.00.00.
18) B.17.00.00.
19) B.18.00.00.
20) B.19.00.00.
21) B.20.00.00.
22) B.21.00.00.

ia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogélne dla robét

wymienionych i specyfikacjami.
Roboty przygotowawcze

Roboty ziemne

Zbrojenie betonu

Roboty betonowe

Prefabrykaty

Stropy gestozebrowe na belkach strunobetonowych
Konstrukcje drewniane
Konstrukcje stalowe

Roboty murowe

. Roboty pokrywcze

. Dach z ptyt warstwowych

Tynki

Posadzki

Stolarka

Slusarka

Balustrady ze stali nierdzewne;j
Roboty malarskie
Zabezpieczenia antkorozyjne konstrukcji stalowych
Roboty izolacyjnej
Bezspoinowe ocieplenie $cian
Wyposazenie technologiczne
Rusztowania

B.22.00.00. Roboty zewngtrzne:

23) B.22.01.00

. Opaska przy budynku

dziatkach o nr

dokument przetargowy

24) B.22.02.00. Korytowanie wraz z profilowaniem i zagg¢szczeniem podioza

25) B.22.03.00. Warstwy odsaczajace i odcinajace

26) B.22.04.00. Podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie
27) B.22.05.00. Betonowe obrzeza chodnikowe

28) B.22.06.00. Chodniki z kostki brukowe;j

29) B.22.07.00. Krawgzniki betonowego

30) B.22.08.00. Nawierzchnia z kostki brukowe;j

31) B.22.09.00. Zielen



1.3.2. Podstawa opracowania SST
Odpowiednie normy panstwowe 1 branzowe.

1.2. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT.

Inwestor w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze wykonawcy plac budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, dziennik budowy,
ksiege obmiaru robot, pozwolenie na budowe oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowe;j
1 SST. Przed rozpoczeciem robdt Inwestor wyznacza Inspektora Nadzoru i informuje o tym na
pismie Wykonawce.

Inspektor Nadzoru podejmuje wszystkie decyzje sposobu wykonania robot, jakosci, postepu robot,
oceny przydatnos$ci materiatdéw, uzywanego sprzg¢tu oraz oceny zgodnosci prowadzonych robot
z projektem i niniejszym opracowaniem. Wykonawca nie moze wykorzysta¢ na swoja korzys¢
jakichkolwiek wyraznych biedow lub brakow w dokumentacji projektowej lub niniejszym
opracowaniu.

W przypadku, gdy wykonawca wykryje takie btedy lub braki niezwlocznie powiadamia
o tym Inspektora Nadzoru, ktéry wprowadzi niezb¢dne zmiany lub uzupetnienia.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegolnych dokumentéw obowigzuje nastepujgca
kolejnos¢ ich waznosci:

1) Szczegotowa Specyfikacja Techniczna

2) Dokumentacja Techniczna

1.3. OBOWIAZKI WYKONAWCY

Wykonawca zobowigzany jest do:

- przestrzegania przepisow prawa budowlanego,

- wykonania robot zgodnie z dokumentacja projektowa,

- ochrony wczes$niej wykonanych roboét przez innych wykonawcow.

Wykonawca ponosi pelng odpowiedzialnos$¢ za utrzymanie placu budowy w zadowalajacym stanie
1 porzadku od momentu przejecia do czasu odbioru koncowego.

Wykonawca jest odpowiedzialny za bezpieczenstwo robot.

Dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego i 0séb zatrudnionych na terenie budowy, Wykonawca
instaluje tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace takie jak: ogrodzenia, zapory, znaki
ostrzegawcze. Wykonawca przestrzega¢ bedzie zasad ochrony srodowiska na placu budowy i poza
jej obrgbem.

Przed rozpoczeciem robot Wykonawca ma obowigzek podja¢ niezbedne kroki w celu
zabezpieczenia instalacji 1 urzadzen podziemnych i1 nadziemnych przed ich uszkodzeniem.
Wykonawca ponosi pelng odpowiedzialno$¢ za opieke nad wykonywanymi robotami, materiatami
oraz zgromadzonym na placu budowy sprzetem w okresie od przejecia placu budowy do odbioru
koncowego robot.

Wykonawca zobowigzany jest do ochrony przed uszkodzeniem Iub zniszczeniem wlasnosci
publicznej lub prywatne;.

2. MATERIALY

Wszystkie uzyte do wykonania robot materiaty powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa
1 wymaganiami okre§lonymi w niniejszym opracowaniu.

Materialy muszg pochodzi¢ ze zrédet akceptowanych przez Inspektora Nadzoru.

Jezeli materiaty z tego samego zrodta sg roznej, jakosci, nalezy zmieni¢ zrodto dostawy.

Inspektor Nadzoru ma prawo inspekcji kontroli materiatdéw pochodzacych od kazdego dostawcy.
Wykonawca jest zobowigzany do skladowania i1 przechowywania materialtow w sposob
zapewniajacy ich jakosc¢ 1 przydatnos¢ do robot.



Materiaty, ktoérych jako$¢ nie zostala zaakceptowana, lub co do ktorych zachodzi watpliwos$¢ pod
wzgledem jakosci, powinny by¢ sktadowane oddzielnie. Dostawy tych materialow nalezy przerwaé
w przypadku, gdy materialy nie beda w pelni zgodne z dokumentacjg, projektowg lub SST
1 wplynie to na niezadowalajaca jako$¢ elementu budowli, to takie materialy zastapi¢ nalezy
1 innymi, a roboty rozebra¢ i wykona¢ ponownie na koszt Wykonawcy.

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory zagwarantuje zachowanie
wymaganej jakos$ci robot.

4. TRANSPORT

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu. Nalezy je ustawia¢ rownomiernie
na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwos$cig przesuwania si¢
podczas transportu i zawilgoceniem, uszkodzeniem badz zanieczyszczeniem. Wykonawca powinien
dostosowa¢ si¢ do obowigzujacych ograniczen obcigzen osi pojazdéw podczas transportu
materiatéw po drogach publicznych poza granicami placu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wszystkie roboty powinny by¢ zgodne =z dokumentacja projektowa, wymaganiami
przedstawionymi w SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru. Wykonawca ponosi peing
odpowiedzialno$¢ za jako$¢ wykonania wszystkich elementéw i rodzajow robot wchodzacych
w sktad zadania budowlanego. Wykonanie kazdego rodzaju robdt powinno by¢ odnotowane
w dokumentach budowy w postaci wpisu do dziennika budowy, sporzadzenia dokumentéw badan
1 pomiaréw oraz protokotu odbioru. W okresie realizacji robot Wykonawca zobowigzany jest do
prowadzenia, przechowywania i zabezpieczenia nastepujacych dokumentéw budowy:

- dziennika budowy,

- ksiegi obmiardow,

- dokumentéw badan 1 oznaczen laboratoryjnych,

- atestow jakosciowych wbudowanych elementoéw konstrukcyjnych,

- protokoléw odbioru robot.

Pomiary i wyniki badan musza, by¢ prowadzone na odpowiednich formularzach i podpisane
przez Wykonawce 1 Inspektora Nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne wymagania dotyczgce jakosci robot.

Za jako$¢ =zastosowanych materialow 1 wykonywanych robdt oraz 1 ich zgodno$é

Z wymaganiami niniejszego opracowania odpowiedzialny jest Wykonawca robot.

Do obowigzku wykonawcy w zakresie zapewnienia jakos$ci materiatow migdzy innymi nalezy:

- wyegzekwowanie od producenta / dostawcy / materialdow o odpowiedniej, jako$ci

- przestrzeganie takich warunkow transportu i przechowywania materiatéw, ktére zagwarantuja
zachowania ich jakos$ci i przydatnosci do planowanych robot.

- okreslenie 1 uzgodnienie takich warunkow dostaw /wielkos$ci i czgstotliwosci, aby mogta by¢
zapewniona rytmiczno$¢ produkcji.

- prowadzenie systematycznej kontroli jakosci otrzymanych materiatow.

6.2. Ogolne zasady kontroli robot

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne kontrole wykonywanych
robot i w miar¢ potrzeby sporzadzaé¢ niezbedne raporty a kopie ich dostarcza¢ Inspektorowi
Nadzoru. Kopie raportow powinny by¢ przekazywane w 2 egzemplarzach i w terminach
umozliwiajacych ustosunkowanie si¢ do zawartych w nich danych, w sposob nie majacy wptywu
na harmonogram prac prowadzanych przez Wykonawce. Wyniki badan powinny by¢
przekazywane i Inspektorowi Nadzoru na formularzach przez niego zaakceptowanych.



Wykonawca powinien przechowywaé kompletne raporty wszystkich badan i1 inspekcji
1 udostepni¢ je na zyczenie Inwestora. Okres przechowywania tych dokumentéw ustala si¢ na
5 lat.
Wykonawca zobowigzany, jest do biezacej kontroli:

- wszystkich rodzajéw materialow przewidzianych do uzycia

- sprzetu uzytego do prowadzenia robdt (wraz ze sprzetem towarzyszacym).

- jakosci (biezacej 1 koncowej) prowadzonych robot.
Kontrola powinna by¢ prowadzana z czgstotliwo$cig gwarantujaca zachowanie wymaganej
jakosci robot, pod katem zgodno$ci wymienionych elementow z wymaganiami zawartym
1 W niniejszym opracowaniu, projekcie technicznym oraz odpowiednich normach panstwowych
1 branzowych.
Inspektor Nadzoru upowazniony, jest do inspekcji wszystkich robdt 1 kontroli wszystkich
materialdéw dostarczonych na budowe lub na niej produkowanych, wlaczajac przygotowanie
1 produkcj¢ materialdbw. Moze rowniez uczestniczy¢ w procesie badan laboratoryjnych
prowadzonych przez Wykonawcg.

7. OBMIAR ROBOT
Obmiar robot polega na wyliczeniu 1 zestawieniu rzeczywistej ilosci wykonanych robot
1 wbudowanych materiatbw. Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca, a wnioski zamieszcza
w ksiedze obmiaréw. Obmiar robdt obejmuje roboty ujete w dokumentach przetargowych oraz
dodatkowe i nieprzewidziane.
Zasady okreslana ilosci robot:
O ile nie ustalono inaczej, wszystkie pomiary stuzace do obliczeh robdt, beda wykonane
1 zapisywane w postaci dziatan arytmetycznych. W miar¢ skomplikowanych powierzchni lub
objetosci powinny by¢ uzupeinione odpowiednimi szkicami.
Obmiary powinny by¢ przeprowadzone w obecnosci Inspektora Nadzoru.
W przypadku robot nadajacych si¢ do obmiaru w kazdym czasie niezaleznie od ich postgpu,
obmiaru dokonuje sig:

- w przypadku czgsciowego fakturowania,

- w przypadku zakofczenia danego rodzaju robot,

- w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach ,

- w przypadku zmiany Wykonawcy robot.
Obmiar robdt zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar
1 odbior robdt podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

8. ODBIOR ROBOT

Odbior robot jest ocena, robot wykonanych przez Wykonawce.

8.1. Rodzaje odbiorow:

a) odbior robot =zanikajacych 1 wulegajacych zakryciu czyli finalna ocena ilosci
1 jakos$ci wykonywanych robot,

b) odbidr czesciowy, czyli ocena ilosci i jakosci wykonanych robot, stanowiacych zakonczony,
odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny, wymieniony w dokumentach
przetargowych wraz z ustaleniami niezaleznego wynagrodzenia,

¢ ) odbidr koncowy, czyli ocena ilosci i1 jakosci wykonanych robdt, wchodzacych w zakres zadania
budowlanego, wraz z dokonaniem koncowego rozliczenia finansowego,

8.2. Badania i pomiary w odbiorach robot

Podstawa do oceny jakosci 1 zgodnos$ci odbieranych robdt z dokumentacjg projektowa 1 SST sg
badania i pomiary wykrywane zarowno w czasie realizacji jak 1 po zakofczeniu robot oraz
ogledziny podczas dokonywania odbioru.



Podstawa do odbioru sga ogledziny oraz ewentualne badania techniczne i pomiary wykonywane
przez laboratorium, obstuge geodezyjng, zaakceptowane przez Zamawiajgcego oraz dokonywane
przez komisj¢ odbioru.

8.3. Dokumenty do odbioru robodt

Wykonawca przygotowuje do odbioru koncowego nastepujace dokumenty :

- dokumentacje projektowa i szczegdtowa specytikacje techniczna,

- receptury 1 ustalenia technologiczne — dziennik budowy 1 ksigge obmiaru,

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan oznaczen laboratoryjnych,

- atesty, jakoSciowe wbudowanych elementow konstrukcyjnych,

-opini¢ technologiczng sporzadzona na podstawie wszystkich wynikow badan 1 pomiaréw
zalgczonych do dokumentéw odbioru,

- dokumentacj¢ powykonawcza.

Sprawozdanie techniczne powinno zawierac:

- zakres 1 lokalizacj¢ wykonanych robot,

-wykaz wprowadzonych zmian do pierwotnej, zatwierdzonej dokumentacji projektowej oraz
formalng zgode inwestora na dokonane zmiany,

-uwagi dotyczace warunkow realizaji robot,

-date rozpoczgcia i zakonczenia robot.

8.4. Dokonanie odbioru

Zgloszenie do odbioru robdt zanikajacych 1 odbioréw czgsciowych (pkt. 10.1 a i b) na wniosek
Kierownika budowy wpisany w Dziennik Budowy, dokonuje Inspektor Nadzoru potwierdzajac
wpisem do Dziennika Budowy. Wykonawca dokonuje zapisem do dziennika budowy.
Odbioru koncowego dokonuje komisja powolana przez Inwestora. Jakos¢ 1 ilos¢ zakonczonych
robdt komisja stwierdza na podstawie wynikéw badan, pomiardw 1 ocenie wizualne;.

Komisja stwierdza zgodno$¢ wykonanych robdt z dokumentacjg projektowa 1 SST.

Jezeli 1 komisja stwierdza, Zze jako§¢ wykonanych robot nieznacznie odbiega od wymaganej
w dokumentacji projektowej 1 SST z uwzglednieniem tolerancji, lecz nie ma to wigkszego wplywu
na cechy eksploatacyjne obiektu 1 bezpieczenstwo ruchu, to dokonuje potracen jak za wady trwate.
Jezeli jako$¢ robot znacznie odbiega od wymogow, to komisja wytacza te roboty

z odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ilo§¢ zakonczonych i odebranych robot, okreslonych wedtug zamiaru zostanie optacona wedtug cen
jednostkowych za metr kwadratowy, metr szeScienny lub metr biezacy okreslonych
w dokumentacji.

1.0. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.00.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru robot rozbiorkowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.



1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce 1 majace na
celu wykonanie rozbidrek wystepujacych w obiekcie.

W zakres tych robot wchodza:
B.00.01.00. — Rozbiodrki

1.4. OkresSlenia podstawowe
Okre$lenia podane w niniejszej] SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami
1 wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodno$¢
z dokumentacjg projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
Dla robot wg B.00.00.00 materialy nie wystepuja.

3. SPRZET

Do rozbiorek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. TRANSPORT

Transport materialéw z rozbiorki srodkami transportu.
Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot rozbiérkowych nalezy:

- teren ogrodzi¢ 1 oznakowaé zgodnie z wymogami BHP,

- zdemontowa¢ istniejagce zasilanie w energi¢ elektryczng, instalacj¢ teletechniczng
1 wodno-kanalizacyjng oraz wszelkie istniejgce uzbrojenie.

5.2. Roboty rozbiorkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U.
Nr47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych.

5.2.1. Obiekty kubaturowe

(1) Pokrycie dachowe rozbiera¢ recznie. Material poza obrgb budynku znosi¢ lub spuszczaé
rynnami w sposob zabezpieczajacy przed uszkodzeniem.

(2) Sciany rozebra¢ recznie lub mechanicznie. Materialy posegregowa¢ i odniesé lub odwiez¢é na
miejsce sktadowania.

(3) Elementy stolarki i slusarki o ile zostang zakwalifikowane przez wtasciciela obiektu do odzysku
wyku¢ z otworow, oczyscic, i sktadowac.

(4) Powstaly po rozbidrce wykop zasypaé gruntem piaszczystym zageszczanym warstwami.
Wierzchnig warstwe grubosci 0,2 m zasypaé gruntem rodzimym.

(5) Teren splantowac i oczysci¢ z resztek materiatow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania dla rob6t rozbiérkowych podano w punktach 5.1. do 5.3.



7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiarowymi sa:
B.00.01.01. — Rozbidrki obiektow kubaturowych — [1 szt.]

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robdt podano w pkt. 10 ,,Wymagania og6lne”

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Placi si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez
Inzyniera mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. UWAGI SZCZEGTOLOWE

10.1. Materialy uzyskane z rozbidrek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inspektor Nadzoru.
10.2. Tlo$ci robot rozbidorkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora Nadzoru.

2. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.01.00.00 ROBOTY ZIEMNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru robot ziemnych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie robot ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.

W zakres tych robot wchodza:

B.01.01.00. Wykopy.

B.01.02.00. Podsypki i nasypy.

B.01.02.01. Podktad podposadzkowy z piasku zwyktego

B.01.02.02. Zasypki

B.01.03.01. Transport gruntu.

1.4. OkresSlenia podstawowe
Okre$lenia podane w niniejszej] SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
1 wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$§¢ ich wykonania, ich zgodno$é
z dokumentacjg projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Do wykonania robot wg B.01.01.00 materialy nie wystepuja.
Do wykonania rob6t wg B.01.01.00 materialy nie wystepuja.



2.2. Grunty do wykonania podkladu wg B.01.02.00-01
Do wykonania podktadu nalezy stosowac piasek zwykty.

2.3. Do zasypywania wykopow wg B.01.02.02 moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego
wykopu, niezamarznigty i bez zanieczyszczen takich jak ziemia ro$linna. odpadki materiatow
budowlanych itp.

Zasypki za $ciany fundamentowe:

- max. Srednica ziaren d<120 mm,

- wskaznik réznoziarnistosci U>5,

- wspotczynnik filtracji przy zageszczeniu Is = 1,0 -k >5m/d,

- zawarto$¢ czesci organicznych 1<2%,

- odpornos$¢ na rozpad <5%.

3. SPRZET

Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.
Roboty ziemne mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Nalezy je umie$ci¢ rOwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej 1 zabezpieczy¢ przed spadaniem
lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykopy wg B.01.01.00.

5.1.1. Sprawdzenie zgodnos$ci warunkow terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopoéw przed budowa obiektu nalezy sprawdzié
zgodno$¢ rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny
pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopdéw konieczne jest kontrolowanie
warunkow gruntowych w nawigzaniu do badan geologicznych.

5.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopow

(1) Jezeli w dokumentacji technicznej nie okre$lono inaczej dopuszcza si¢ stosowanie
nastgpujacych bezpiecznych nachylen skarp:

- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1

- w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25

- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

(2) W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastgpujace
zabezpieczenia:

-w pasie terenu przylegajacym do gornej krawedzi wykopu na szeroko$ci réwnej 3-krotnej
glebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypow i materiatow, oraz mie¢ spadki
umozliwiajace odplyw wod opadowych

- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno by¢ usuwane
z zachowaniem bezpiecznych nachylen

-stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zalezno$ci od wystepowania niekorzystnych czynnikow.
5.1.3. Tolerancje wykonywania wykopow

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopdw wynoszg 10 cm.

5.1.4. Postepowanie w wypadku przeglebienia wykopow

(1) Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

(2) Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia
powinna by¢ usunicta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.



(3) W przypadku przegiebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwlaszcza ponizej
poziomu projektowanego posadowienia nalezy porozumie¢ si¢ z Inspektorem Nadzoru celem
podjecia odpowiednich decyz;ji.

5.2. Warstwy podsypkowe i nasypy — B.01.02.00-02
5.2.1. Wykonawca moze przystapi¢ do ukladania podsypek i nasypéw po uzyskaniu zezwolenia
Inspektora Nadzoru, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.
5.2.2. Warunki wykonania podkladu pod posadzki:

(1) Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.

(2) Przed rozpoczeciem uktadania podioze powinno by¢ oczyszczone z odpadkow materiatow
budowlanych.

(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni rownomiernie jedng warstwa.
(4) Calkowita grubos¢ podktadu wedlug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na calej
powierzchni rzutu obiektu.

(5) Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0,98 wedlug proby
normalnej Proctora.

5.3. Zasypki wg B.01.02.02

5.3.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek

Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia InZyniera, co
powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

5.3.2. Warunki wykonania zasypki

(1) Zasypanie wykopoéw powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzianych
W nim robot.

(2) Przed rozpoczeciem  zasypywania dno wykopu powinno by¢  oczyszczone

z odpadkéw materialow budowlanych i1 $mieci.

(3) Uktadanie 1 zageszczanie gruntdéw powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:

0,25 m — przy stosowaniu ubijakow recznych,

0,50—-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub ci¢zkimi tarczami.

0,40 m — przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi

(4) Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Js = 0,95 wg
proby normalnej Proctora.

(5) Nasypywanie 1 zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane
w sposob nie powodujacy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dla rob6t ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.4.

Sprawdzenie 1 odbidér robot ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami
wyszczegolnionymi w p. 10.

6.1. Wykopy wg B.01.01.00

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania rob6t oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:
- zgodnos$¢ wykonania robdt z dokumentacja

- prawidlowo$¢ wytyczenie robot w terenie

- przygotowanie terenu

- rodzaj 1 stan gruntu w podlozu

- wymiary wykopow

-zabezpieczenie 1 odwodnienie wykopow.

6.2. Wykonanie podkladow i nasypow wg B.01.02.00-02
Sprawdzeniu podlega:

- przygotowanie podtoza

- material uzyty na podktad
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- grubos¢ 1 rdwnomiernos¢ warstw podktadu
-sposob 1 jako$¢ zageszczenia.

6.3. Zasypki wg B.01.02.01

Sprawdzeniu podlega:

- stan wykopu przed zasypaniem

- materiaty do zasypki

- grubo$¢ 1 rdwnomiernos¢ warstw zasypki
- sposob 1 jako$¢ zageszczenia.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi sa:

B.01.01.00 — wykopy — [m’]

B.01.02.00-01 — podktady i nasypy — [m’]

B.01.02.02 — zasypki — [m’]

B.01.03.01 — transport gruntu — [m’] z uwzglednieniem odleglo$ci transportu.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robdt podano w pkt.10 ,,Wymagania og6élne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

B.01.01.00 — Wykopy — placi si¢ za m’ gruntu w stanie rodzimym.

Cena obejmuje:

- wyznaczenie zarysu wykopu,

- odspojenie gruntu ze zlozeniem na odktad lub zaladowaniem na samochody
1 odwiezieniem; Wykonawca we wlasnym zakresie ustali miejsce odwozu mas ziemnych,

- odwodnienie i1 utrzymanie wykopu z uwzglednieniem wykonania $cianek szczelnych.
B.01.02.00-01 — Wykonanie podktadéw i nasypdw — placi si¢ za m’ podktadu po zageszczeniu.
Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatu

- uformowanie 1 zageszczenie podktadu z wyré6wnaniem powierzchni.

B.01.02.02 — Zasypki — ptaci si¢ za m® zasypki po zageszczeniu.

Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatow

- zasypanie, zaggszczenie 1 wyrOwnanie terenu.

B.01.03.01. Transport gruntu — placi si¢ za m’ wywiezionego gruntu w stanie rodzimym
z uwzglednieniem odleglo$ci transportu.

Cena obejmuje:

- zaladowanie gruntu na srodki transportu

- przew6z na wskazana odleglos¢

- wytadunek z rozplantowaniem z grubsza

- utrzymanie drog na terenie budowy i na zwalce.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogolne.
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podzial i opis gruntow.
PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe

1 jednostki miary.
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntow.



3. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.02.00.00 ZBROJENIE BETONU
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace zbrojenia
betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro i prefabrykowanych wystepujacych

na stacjach i przystankach modernizowanej linii.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktéorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych robot wchodza:

B.02.01.00. Przygotowanie 1 montaz zbrojenia pretami okraglymi gladkimi ze stali PB-240
1 RB500W.

B.02.02.00. Przygotowanie 1 montaz zbrojenia pretami okraglymi zebrowanymi ze stali PB-240
1 RBS0OOW.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z dokumentacjg projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Stal zbrojeniowa

(1) Klasy 1 gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.

(2) Wlasno$ci mechaniczne i technologiczne stali:

e Wiasnosci mechaniczne 1 technologiczne dla walcéwki 1 pretow powinny odpowiadac
wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponizej.

Gatunek Srednica Granica Wytrzymalos¢ | Wydluzenie Zginanie
stali preta plastycznoSci na trzpienia a — Srednica
rozciaganie
mm MPa MPa % d — probki
PB-240 5,540 220 310-550 22 d =2a(180)
RB500W 632 410 min. 590 16 d=3a(90)

e W technologicznej prdobie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac pekniec,
naderwan 1 rozwarstwien.

(3) Wady powierzchniowe:

e Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.

e Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sa pozostaloSci jamy usadowe;,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne golym okiem.

e Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne luski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne,
wzery, wypukto$ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:
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- jesli mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretow gtadkich,

- jesli nie przekraczaja 0,5 mm dla walcowki 1 pretdéw zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25
mm, za$ 0,7 mm dla pretow o wigkszych $rednicach.

(4) Odbior stali na budowie.

e Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

- znak wytworcy,

- Srednice nominalna,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrébki cieplne;.

e Cechowanie wigzek i kregow powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po
2 sztuki dla kazdej wigzki czy kregu.

o Wyglad zewngtrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

- na powierzchni pretow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, thuszczoéw, farb lub innych
zanieczyszczen,

- odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretdw 1 ozebrowania powinny si¢ miescié
w granicach okres§lonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac¢ odchylenia od linii prostej wigkszego niz
5 mm na 1 m dlugosci preta.

e Magazynowanie stali zbrojeniowe;.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach

z podziatem wg wymiarow i gatunkow.

(5) Badanie stali na budowie.

e Dostarczong na budowg parti¢ stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed
wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy:

- nie ma zaswiadczenia jako$ci (atestu),

- nasuwaja si¢ watpliwosci co do jej wlhasciwosci technicznych na podstawie ogledzin
zewngtrznych,

- stal peka przy gigciu.

Decyzj¢ o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

3. SPRZET

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu zeby uniknac
trwatych odksztalcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonywanie zbrojenia

a) Czysto$¢ powierzchni zbrojenia.

e Prety i1 walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczys$ci¢

z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu 1 btota,

e Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farba olejna nalezy opalaé np.
lampami lutowniczymi az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.

e (Czyszczenie pretow powinno by¢é dokonywane metodami nie powodujagcymi zmian we
wlasciwos$ciach technicznych stali ani p6zniejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.

e Prety stalowe uzyte do wykonania wkiadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.



e Haki, odgigcia 1 rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu

z rbwnoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002.

e ljaczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002

e Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.
¢) Montaz zbrojenia.

e Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

¢ Nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen
wytworczych 1 montazowych.

e Montaz zbrojenia z pojedynczych pretdow powinien by¢ dokonywany bezposrednio
w deskowaniu.

e Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywaé przed ustawieniem
szalowania bocznego.

e Zbrojenie plyt pretami pojedynczymi powinno by¢ ukladane wedlug rozstawienia pretow
oznaczonego w projekcie.

e Dla zachowania wlasciwe] otuliny nalezy ukladane w deskowaniu zbrojenie podpieracé
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodno$ci z projektem oraz
z podanymi wyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarow3 jest 1 tona.

Do obliczania nalezno$ci przyjmuje si¢ teoretyczng ilo$¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. taczng
dtugo$¢ pretow poszczegdlnych srednic pomnozong przez ich ci¢zar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaklady przy laczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu
wigzatkowego.

Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej iloSci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawce
pretéw o $rednicach wickszych od wymaganych w projekcie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w pkt.10 ,,Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tong. Cena obejmuje dostarczenie materiatu,
oczyszczenie 1 wyprostowanie, wygigcie, przycinanie, tgczenie oraz montaz zbrojenia za pomoca
drutu wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem 1 niniejsza specyfikacja, a takze
oczyszczenie terenu robot z odpadoéw zbrojenia i usunigcie ich poza teren robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe 1 spr¢zone. Projektowanie.
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4. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.03.00.00 BETON

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru robot betoniarskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktéorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych
kontraktem.

B.03.01.00 Betony konstrukcyjne.

B.03.02.00 Podbetony.

1.4. OkresSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é
z dokumentacjg projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Skladniki mieszanki betonowej

(1) Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkow
mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o nastepujacych markach:

marki ,,25” — do betonu klasy C8/10 — C16/20

marki ,,32,5” — do betonu klasy wyzszej niz C16/20

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu

Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzadzeniem Ministra Komunikacji
wymaga si¢, aby cementy te charakteryzowatly si¢ nast¢pujacym skladem:

-Zawarto$¢ krzemianu trojwapniowego olitu (C3S) 50-60%

-Zawartos$¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%

-Zawarto$¢ alkaliow do 0,6%

-Zawarto$¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%

-Zawarto$¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%

¢) Opakowanie

Cement wysylany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co najmniej
trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.

Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony trwaty,
wyrazny napis zawierajacy nastepujace dane:

e oznaczenie

nazwa wytworni i miejscowosci

masa worka z cementem

data wysylki

[ ]
[ ]
[ ]
e termin trwalosci cementu.



Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosomochody wyposazone we wsypy
umozliwiajgce grawitacyjne napeinianie zbiornikow i urzadzenie do wyladowania cementu oraz
powinny by¢ przystosowane do plombowania wsypow 1 wysypow.

a) Swiadectwo jako$ci cementu

Kazda partia wysylanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg kontroli jako$ci
zgodnie z PN-EN 147-2.

b) Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacj¢ Inspektora Nadzoru.

¢) Biezaca kontrola podstawowych parametrow cementu

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196-1:1996,
PN-EN 196-3:1996 1 PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000:1990.

Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikami badan cementowni
obejmuje tylko badania podstawowe.

e Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si¢ przeprowadzenie
kontroli obejmujacej:

- oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 1 PN-EN 196-6:1997

- oznaczenie zmiany obj¢tosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997

- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych si¢ rozgnies¢ w palcach

1 nie rozpadajacych si¢ w wodzie.

W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do
betonu.

d) Magazynowanie i okres sktadowania

{+ Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace:

e dla cementu pakowanego (workowanego):

sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokéw przed
opadami) lub magazyny zamkni¢te (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu

1 $cianach)

e dla cementu luzem:

- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zatadowania i wyladowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do
przeprowadzenia kontroli objg¢tosci cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych
$cianach).

e Podloza sktadow otwartych powinny by¢ twarde 1 suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajgce cement przed Sciekaniem wody deszczowej 1 zanieczyszczeniem.

e Podlogi magazyndéw zamknigtych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

e Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

— 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

—  po uptywie okresu trwalo$ci podanego przez wytworce w przypadku przechowywania
w sktadach zamknietych.

. Kazda partia cementu posiadajagca oddzielne $wiadectwo jakosci powinno byc
przechowywana w sposob umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie.

(2) Kruszywo.

a)  Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajagce wymaganiom normy PN-B-
06712/A1:1997, z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

— 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

—  3/4 odlegtosci w S$wietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej plaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania.
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Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje
oznaczenia:

sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

— ksztattu ziaren wg PN-EN 933-4:2001,

— zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

— zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca
kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i stalo$ci zawarto$ci frakcji 0-2 mm.

2.2. Materialy do wykonania podbetonu

Beton kl. C8/1 z utrzymaniem wymagan i1 badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na
Sciskanie.

Orientacyjny sktad podbetonu:

-pospotka kruszona 0/40,

-cement hutniczy 25. [lo$¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm?, wilgotno$¢ optymalna 8%.
Kruszywo rownomiernie stopniowane o frakcjach:

20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

3. SPRZET

Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno si¢ odbywac
wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dzialaniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek wolno
spadowych).

4. TRANSPORT

4.1. Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

(1) Srodki do transportu betonu

e Mieszanki betonowe mogg byC transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami).

o [los¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania
z uwzglednieniem odleglosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy
w przypadku awarii samochodu.

(2) Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dluzszy niz:

90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zalecenia ogélne

e Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003
1 PN-63/B-06251.

e  Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej

(1) Dozowanie sktadnikow:

e Dozowanie skladnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie
wagowo, z doktadno$cia:

2% — przy dozowaniu cementu i wody

3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne §wiadectwo legalizacji.



e Przy dozowaniu sktadnikow powinno si¢ uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.

(2) Mieszanie sktadnikow

e Mieszanie sktadnikow powinno si¢ odbywaé wytacznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu
(zabrania si¢ stosowania mieszarek wolnospadowych).

e (Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz
2 minuty.

(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j

e Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajace;j
fatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy
stosowaniu pomp obowigzuja odrgbne wymagania technologiczne przy czym wymaga si¢
sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

e Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos$¢
rzgdnych z projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajacych
wymagang wielkos$¢ otuliny.

e Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na
ktora spada. W przypadku gdy wysokos$¢ ta jest wigksza nalezy mieszanke podawaé za pomoca
rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

e Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji
technologicznej, ktora powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

— w fundamentach i korpusach podpér mieszanke betonowa nalezy uklada¢ bezposrednio
z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,

— warstwami o grubo$ci do 40 cm zaggszczajac wibratorami wgtebnymi,

— przy wykonywaniu plyt mieszanke betonowa nalezy uklada¢ bezposrednio

z pojemnika lub rurociggu pompy. W plytach o grubosci wigkszej od 12 cm zbrojonych gora
1 dolem nalezy stosowac belki wibracyjne.

(4)Zaggszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

e Wibratory wglebne nalezy stosowal o czgstotliwosci min. 6000 drgan na minutg,
z butlawami o $rednicy nie wigkszej niz 0,65 odleglo$ci miedzy pretami zbrojenia lezacymi
w plaszczyznie poziome;.

e Podczas zaggszczania wibratorami wgtgbnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawg wibratora.

e Podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nalezy zagiebi¢ butawe na glebokos¢ 5-8 cm
w warstwe poprzednig i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20—30 sekund po czym
wyjmowac powoli w stanie wibrujacym.

e Kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dzialania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

e Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyrdwnania powierzchni betonu plyt
1 charakteryzowac si¢ jednakowymi drganiami na catej dlugosci.

e (Czas zaggszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

e Zasigg dzialania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
glebokosci 1 od 1,0 do 1,5 m w kierunku dlugosdci elementu. Rozstaw wibratorow nalezy ustali¢
do$wiadczalnie tak aby nie powstawaly martwe pola. Mocowanie wibratorow powinno by¢ trwate
1 sztywne.

(5) Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych

1 uzgodnionych z projektantem.

e Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione
z projektantem, a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowaé zasada, ze powinna ona by¢
prostopadta do kierunku naprezen gléwnych.
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e Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana
do polaczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:

— usuni¢cie z powierzchni betonu stwardnialego, luznych okruchow betonu oraz warstwy
pozostalego szkliwa cementowego,

— obfite zwilzenie woda 1 narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej
o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy
zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé¢ bezposrednio przed rozpoczeciem
betonowania.

e W przypadku przerwy w ukladaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno si¢ odby¢ pdzniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu
betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio ulozonego betonu.

(6) Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest
wczesniejsze  przygotowanie  odpowiedniego  oswietlenia  zapewniajgcego  prawidlowe
wykonawstwo robot i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

(7) Pobranie probek i badanie.

e Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN  206-1:2003 oraz  gromadzenie, przechowywanie

1 okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu

1 stosowanych materiatow.

e Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé plan
kontroli jako$ci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng normg 1 niniejszymi SST oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidlowosci zastosowanych zabiegow
technologicznych.

¢ Badania powinny obejmowac:

badanie sktadnikow betonu

badanie mieszanki betonowe;j

badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia

e Betonowanie nalezy wykonywa¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac
warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarznigciem.

e W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak
wymaga to zgody Inspektora Nadzoru oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze
+20°C w chwili uktadania 1 zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co
najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowa¢ sposdb postgpowania na wypadek
wystagpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni §wiezego betonu.

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

e Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarzni¢ciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymalo$ci co najmniej 15 MPa.

e Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych
w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.



e Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy
wczesniej podjaé dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie
zabetonowanej konstrukcji.

5.4. Pielegnacja betonu

(1) Materiaty i sposoby pielegnacji betonu

e Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem 1 nastonecznieniem.

e Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pozniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpoczaé pielggnacje wilgotnosciowa betonu

1 prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).

e Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie
bedzie si¢ taczyl z nastepng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie s3 stawiane
specjalne wymagania odno$nie jakos$ci pielegnowanej powierzchni.

e Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

e W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
(2) Okres pielegnacji

e Ulozony beton nalezy utrzymywaé w stalej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normalnie twardniejgcego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od zabetonowania.
e Rozformowanie konstrukcji moze nastagpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub
wytrzymato$ci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu

(1) Ré6wnos¢ powierzchni 1 tolerancji.

Dla powierzchni betonow w konstrukceji no$nej obowigzujg nastepujace wymagania:

e wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i réwne, bez zagl¢bien migdzy ziarnami
kruszywa, przetomow i wybrzuszen ponad powierzchnig,

¢ peknigcia sg niedopuszczalne,

e rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina
zbrojenia betonu min. 2,5cm,

e pustki, raki 1 wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, Ze otulenie zbrojenia betonu bgdzie
nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktorej wystepuja nie wigksza niz 0,5% powierzchni
odpowiedniej $ciany,

e rowno$¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadad
wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci 1 wglebienia nie powinny by¢ wigksze niz
2 mm.

(2) Faktura powierzchni 1 naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po
rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

e wszystkie wystajace nierdwnosci wyréwna¢ za pomocg tarcz karborundowych

1 czystej wody bezposrednio po rozebraniu szalunkow,

e raki 1 ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupethi¢ betonem i nast¢pnie wygladzi¢
i uklepad, aby otrzymac réwng i jednorodng powierzchni¢ bez dotkéw 1 porow,

e wyrOwnang wg powyzszych zalecen powierzchni¢ nalezy obrzuci¢ zaprawag 1 lekko
wyszczotkowac¢ wilgotng szczotkg aby usunaé powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie podbetonu

Przed przystapieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podloze pod wzgledem nosnosci
zatozonej w projekcie technicznym.

Podtoze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione.
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Beton winien by¢ rozkladany w miare mozliwo$ci w sposob ciagly z zachowaniem kontroli
grubosci oraz rzgdnych wg projektu technicznego.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jako$ci wykonania betondw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi
wyzej wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru s3:

B.03.01.00 — 1 m® wykonanej konstrukcji.
B.03.02.00 — 1 m’ wykonanego podbetonu.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robdt podano w pkt.10 ,,Wymagania og6élne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje dla B.03.01.00:

— dostarczenie niezb¢dnych czynnikéw produkcji

— oczyszczenie podloza

— wykonanie deskowania z rusztowaniem

— ulozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych
otworow, zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem i wyrdwnaniem powierzchni

— pielegnacj¢ betonu

— rozbiorka deskowania i rusztowan

— oczyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materialdow rozbidérkowych poza granice obiektu.
B.03.02.00. Podbeton na podtozu gruntowym.

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m* betonu wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje: wyréwnanie podioza,
przygotowanie, ulozenie, zageszczenie 1 wyrdéwnanie betonu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymalos$ci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania 1 stalosci
objetosci.

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i oblicznie.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-89/S-10050 Probne obcigzenie obiektow mostowych, zelbetowych.
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5. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.04.00.00 PREFABRYKATY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonywania i montazu prefabrykatow zelbetowych uzywanych przy realizacji kontraktu.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie 1 montaz prefabrykatéw zelbetowych.

B. 04.01.00 Belki nadprozowe.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami.

1.5.0go6lne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é
z dokumentacjg projektowa, SST 1 poleceniami InZyniera.

2. MATERIALY

Wszystkie elementy prefabrykowane dostarczane na budowe powinny by¢ trwale oznakowane.
Poszczegolne partie elementéw tego samego typu powinny posiada¢ §wiadectwo jakosci (atest).

2.1. Belki prefabrykowane nadprozy

Charakterystyka belek:

— wysokos¢ 19 cm

— szeroko$¢ 9 cm

— grubos¢ 6 cm

. Wymagania:

Belki winny by¢ wykonane zgodnie z projektem.

e Tolerancje wymiarowe.

Odchytki od wymiarow projektowanych nie powinny przekracza¢: w diugosci do 6 mm;
w wysokosci do 4 mm; w grubosci do 3 mm.

Dopuszczalne wady 1 uszkodzenia.

— skrzywienie belki w poziomie — do 5 mm

— skrzywienie belki w pionie — nie dopuszcza si¢

— szczerby 1 uszkodzenia krawedzi — glebokos¢: do 5 mm

— dtugos¢: do 30 mm

- ilo§¢: 3 szt/mb.

Klasa odpornosci ogniowej ,,B”.

o Sktadowanie

Belki nalezy sktadowa¢ na réwnym podlozu, na podktadkach grubosci co najmniej 80 mm
utozonych poziomo w odlegtosci 1/5 dlugosci od ich koncéw. Nastepne warstwy uktada¢ na
podktadkach umieszczonych nad podktadkami dolnymi. Liczba warstw nie wigksza od 5.

. Transport

Belki moga by¢ przewozone tylko w pozycji poziomej, stopka w potozeniu dolnym, réwnolegle do
kierunku jazdy i1 zabezpieczone przed przesuwaniem. Transport powinien odbywac si¢ zgodnie
z przepisami BHP i ruchu drogowego.
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3. SPRZET
Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT - w opisie materiatéw p. 2

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonanie robdt zwigzanych z prefabrykacja wg SST B.02.00.00 Roboty zbrojarskie i SST
B.03.00.00 Roboty betoniarskie.

5.1. Montaz belek prefabrykowanych nadprozy zgodnie z wymaganiami jak dla robdt murowych
wg SST B.08.00.00.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola polega na sprawdzeniu elementéw prefabrykowanych wg wymagan podanych
w punkcie 2.0.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg jest:
- dla B.04.02.00 — 1 m wykonanego nadproza

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Obejmuje odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

8.2. Odbior koncowy

8.3. Odbior poszczegodlnych robot wg wymagan zawartych w niniejszej specyfikacji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 m nadproza ktora obejmuje wykonanie
1 dostarczenie prefabrykatoéw gotowych do wbudowania.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe 1 sprgzone. Obliczenia statyczne
i projektowanie.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i1 zelbetowe. Wymagania techniczne.

6. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.05.00.00 STROPY GESTOZEBROWE NA BELKACH
STRUNOBETONOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania i1 odbioru przy wykonaniu stropoéw strunobetonowych gestozebrowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja begdzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
1 realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.
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1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajagce 1 majace na
celu wykonanie stropow strunobetonowych gestozebrowych.

- utozenie belek stropowych,

- roztozenie pustakéw na catej powierzchni stropu,

- ustawienie podpOr stropu,

- betonowanie konstrukcji stropu.

- roztozenie siatki stalowe]

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢
z dokumentacjg projektowa, ST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w czgéci ,, Wymagania ogolne"

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci
»Wymagania ogolne"

Konstrukcja stropowa sktada si¢ z belek stropowych z betonu sprg¢zonego oraz pustakow
stropowych z betonu wibroprasowanego o wysokosci 7, 8, 12, 15, 16, 20, 24, 25 cm, pokrytych
warstwa nadbetonu, ktdra monolityzuje strop i zapewnia odpowiedni rozktad obcigzen.

System stropowy na belkach strunobetonowych jest nowoczesnym rozwigzaniem w zakresie
konstrukcji stropowych,

mozliwe do zastosowania na kazdym poziomie budynku:

* piwnica lub garaz,

* poddasze,

* taras,

* stropodach.

System stropowy na belkach strunobetonowych moze by¢ stosowany zard6wno w domach
jednorodzinnych jak 1 budynkach mieszkalnych wielorodzinnych, budynkach handlowych,
biurowych itp. Innowacyjny sposob produkcji metoda formowania belek gwarantuje doskonate
wykonczenie belki oraz umozliwia tatwe uktadanie stropow.

2.2 Belki strunobetonowe — wg dokumentacji producenta
2.3. Pustaki wibroprasowane — wg dokumentacji producenta

2.4 Beton C25/30

Beton wg PN-88/B - 06250 o wlasciwos$ciach :

nasigkliwo$¢ nie wigksza niz 5 %,

przepuszczalnos¢ wody - stopien wodoszczelno$ci co najmniej W-4

odpornos$¢ na dziatanie mrozu - stopien mrozoodpornosci co najmniej F150

Jako§¢ betonu w rozumieniu jego wytrzymato$ci i trwaloSci uzyskiwana dzigki speitnieniu
warunkow 1 wymagan do sktadnikow oraz sktadu mieszanki betonowej, wihasciwosci jego
przygotowania i zagg¢szczania oraz pielggnacji betonu, jest podstawowym warunkiem odpowiedniej
jakosci robot zwigzanych z realizacjg obiektow betonowych.

2.5. Siatka stalowa @ 4,5mm 20x30cm
2.6. Stal zbrojeniowa wg PN-82 / H - 93215 :

» Stal zbrojeniowa A-I (St3S) 1 A-IIT (34GS) wg. zestawienia stali w projekcie konstrukcyjnym
Nie dopuszcza si¢ uzycia zamiennego innych stali lub Srednic bez zgody Inspektora Nadzoru.
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2.7. Woda

Do przygotowania zapraw, betonow 1 skrapiania podioza stosowaé mozna wod¢ odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materialy budowlane. Woda do betonow 1 zapraw". Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociagowa wodg pitng.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wodd zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje i mul.

2.8. Piasek

2.8.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,,Kruszywa mineralne. Piaski do
zapraw budowlanych", a w szczego6lnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje roznych wymiar6w, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.9. Kruszywo wg PN-86/B - 06712 dla kruszyw do betonow klasy C25/30.

2.10. Cement wg PN-88/B - 30000 dla kruszyw do betonow klasy C25/30

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podane w czgséci ,, Wymagania ogolne"

3.2. Sprzet przy wykonywaniu stropu.

Roboty moga by¢ wykonane r¢cznie lub mechanicznie.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

Wykonawca przystepujac do wykonania robot budowlanych powinien wykaza¢ si¢ mozliwos$cia
korzystania z nastgpujacego sprzetu:

samochdd samowyladowczy

zuraw budowlany

rusztowania

betoniarka

wyciag jednomasztowy towarowy

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE
4.1. Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czgsci ,, Wymagania ogolne"

4.2. Transport materialow

- Transport materialdw winien odbywa¢ si¢ w sposob niepogarszajacymi jako$¢ materiatow
1 zgodnie z wymogami producenta.

Transport mieszanki betonowej

Mieszanke betonowa nalezy przewozi¢ w odpowiednich warunkach nie powodujacych: segregacji
sktadnikow, zmiany sktadu mieszanki, zanieczyszczenia mieszanki oraz obnizenia temperatury
przekraczajacej granic¢ okreslong w wymaganiach technologicznych.

Transport kruszyw

Kruszywa moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu w sposob zabezpieczajacy je
przed zanieczyszczeniami i nadmiernym zawilgoceniem.

Transport cementu

Transport cementu i jego przechowywanie powinno by¢ zgodne z BN - 88 / 6731-08

Transport elementow prefabrykowanych wg. zalecen producenta
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Transport zewngtrzny powinien odbywa¢ si¢ na samochodach ci¢zarowych. Elementy nalezy
rozmieszczac, uktada¢ na podktadach drewnianych.

4.3. Skladowanie

Cement nalezy przechowywa¢ w stalowych silosach, badz w workach, na utwardzonym podtozu,
pod zadaszeniem, zabezpieczajacym przed wplywami atmosferycznymi. Poszczegdlne partie
cementu muszg by¢ rozdzielone i oznakowane.

Wapno nalezy przechowywaé w stalowych silosach, badz w workach, na utwardzonym podtozu,
pod zadaszeniem, zabezpieczajacym przed wplywami atmosferycznymi. Poszczegélne partie
cementu muszg by¢ rozdzielone 1 oznakowane.

Kruszywo nalezy sktadowa¢ na utwardzonym i odwodnionym podtozu w sposob zabezpieczajacy je
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami 1 frakcjami kruszyw.

Skladowanie elementow prefabrykowanych wg. zalecen producenta

5. WYKONANIE ROBOT

Belki nalezy rozktada¢ zgodnie z rysunkiem firmy produkujacej elementy stropoéw (belki, pustaki) z
zachowaniem min. opar¢:

* 2 cm — oparcie w podciagach,

* 5 cm — $ciany ceramiczne,

* 7 cm — $ciany z betonu komérkowego,

* 7 cm — stare mury,

Ustawienie podpor montazowych.

Wykonanie deskowan i zbrojenia otworéw w stropie.

Rozlozenie pustakéw na catej powierzchni stropu.

Pustaki mozna docinac 1 opiera¢ bezposrednio na $cianie. Nie ma koniecznosci wykonywania zeber
rozdzielczych.

Dozbrojenie stropu:

Na calej powierzchni nalezy roztozy¢ siatke @ 4,5mm 20x30cm.

Nad koncem kazdej belki nalezy gorg utozy¢ pret zagigty do wienca lub prosty nad podpora
posrednig.

Wykonczenie stropu:

Stropy mozna wykancza¢ zarowno tynkami tradycyjnymi jak i systemami suchej zabudowy.
Nalezy pamigtac¢ aby nie przewierci¢ belki mocujac tacznik.

5.1. Betonowanie stropu
Strop nalezy zabetonowa¢ betonem C25/30 jako jednorazowa operacje, unikajac koncentracji
betonu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w czgséci ,, Wymagania ogolne”™ .

6.2. Beton powinien by¢ wykonywany na podstawie receptury laboratoryjnej, opracowanej dla
kazdej partii kruszywa. Spelienie pozostatych warunkéw wymaganych w stosunku do betonu
powinno by¢ podane na ateScie mieszanki betonowej, na podstawie badan laboratoryjnych
u producenta. Na stanowisku betonowania co najmniej 2 razy w czasie zmiany roboczej nalezy
sprawdzi¢ konsystencj¢ betonu.

6.3. Sprawdza¢ atest producenta na dostarczone materiaty

6.4. Sprawdza¢ zgodno$¢ wykonywanych robdt z dokumentacja projektowa

26



6.5. Dopuszczalne tolerancje 1 wymagania

-odchylenie wymiaréw przekroju poprzecznego elementéw konstrukcji betonowych i zelbetowych
do + 8mm,

-odchylenie, przesuni¢cie plyty stropowej w pionie + 5 mm,

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w czgsci ,, Wymagania ogolne” .
7.1. Jednostka i zasady obmiarowania

Jednostkg obmiarowa robot jest - m? stropu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogolne dotyczace odbioru robot

Ogo6lne wymagania dotyczace odbioru Robot podano w czesci ,, Wymagania ogdlne”
8.2. Odbidr stropu powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem posadzek i tynkow.
Podstawe do odbioru stropu powinny stanowi¢ nast¢pujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jakos$ci materiatow 1 wyrobow dostarczonych na budowe,

- protokoty odbioru poszczegolnych etapéw robot zanikajacych,

- protokoty odbioru materiatow 1 wyrobow,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

- ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

9. PODSTAWA PELATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne

Podstawg platnosci jest wykonanie i odebranie 1 m? powierzchni stropu wedtug ceny jednostkowe;j,
ktora obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie belek,

- dostarczenie materiatow i sprzgtu,

- obstuge sprzetu nie posiadajacego etatowej obstugi,

- utozenie stropu, zalanie stropu,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacje¢ stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania 1 kryteria zgodno$ci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania 1 kryteria zgodno$ci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

Instrukcja producenta montazu stropu.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych . Budownictwo ogolne.

T 1cz.3 14 Arkady, Warszawa 1990.

Rozporzadzeniem Ministra Budownictwa i1 Materiatow Budowlanych z dnia 28.03.1972 r.
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu prac budowlano - montazowych
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1 rozbiorkowych ( Dz. U. Nr 13 p. 93 ).

Rozporzadzeniem Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 01.12.1998 r w sprawie obowiazku
stosowania niektorych Norm Polskich dotyczacych bezpieczenstwa 1 Higieny Pracy ( Dz. U. Nr 148
p. 974).

WSZELKIE ROBOTY UJETE W SPECYFIKACII WYKONAC W OPARCIU O AKTUALNE
OBOWIAZUJACE NORMY I PRZEPISYA

7. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.06.00.00 KONSTRUKCJE DREWNIANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru konstrukcji drewnianych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t wymienionych w SST

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie 1 montaz konstrukcji drewnianych wystepujacych w obiekcie.

W zakres tych robot wchodza:

B.06.01.00. Wykonanie i montaz konstrukcji dachowe;.

B.06.02.00. Deskowanie - facenie.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST s3g zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
1 wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodno$¢
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Drewno

Do konstrukcji drewnianych stosuje si¢ drewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikami
biologicznymi i ogniem.

Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowaé zgodnie z instrukcjg ITB — Instrukcja techniczna
w sprawie powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego przed szkodnikami
biologicznymi i ogniem.

Dla robdt wymienionych w pozycjach:

(1) B.06.01.00 stosuje si¢ drewno klasy K27

(2) B.06.02.00 1 B.06.03.00 stosuje si¢ drewno klasy K33

wedtug nastepujacych norm panstwowych:

— PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymato§ciowymi.

— PN-B-03150:2000/Az1:2001.Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowe.

28



2.1.1. Wytrzymatos$ci charakterystyczne drewna iglastego w MPa (megapaskale) podaje tabela.

Oznaczenie Klasy drewna

K27 K33
Zginanie 27 33
Rozcigganie wzdtuz widkien 0,75 0,75
Sciskanie wzdhuz widkien 20 24
Sciskanie w poprzek wiokien 7 7
Scinanie wzdhuz widkien 3 3
Scinanie w poprzek wiokien 1,5 1,5

2.1.2. Dopuszczalne wady tarcicy

Wady K33 K27
Seki w strefie marginalnej do 1/4 1/4 do 1/2
Seki na calym przekroju do 1/4 1/4 do 1/3
Skret wiokien do 7% do 10%
Peknigcia, pecherze, zakorki 1 zbitki:
a) glebokie 1/3 12
b) czolowe 1/1 1/1
Zgnilizna niedopuszczalna
Chodniki owadzie niedopuszczalne
Szeroko$¢ stojow 4 mm | 6 mm
Oblina dopuszczalna na dlugosci dwu krawedzi zajmujaca do

1/4 szerokosci lub dlugosci
Krzywizna podtuzna
a) ptaszczyzn 30 mm — dla grubosci do 38 mm
10 mm — dla grubo$ci do 75 mm

b) bokéw 10 mm — dla szerokos$ci do 75 mm
5 mm — dla szeroko$ci > 250 mm
Wichrowatos$¢ 6% szerokosci

Krzywizna poprzeczna 4% szerokosci

Rysy, falisto$¢ rzazu dopuszczalna w granicach odchytek grubosci i szerokosci elementu.
Nierownos$¢ plaszczyzn — plaszczyzny powinny by¢ wzajemnie réwnolegte, boki prostopadie,
odchylenia w granicach odchytek.

Nieprostopadto$¢ niedopuszczalna.

2.1.3. Wilgotno$¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosi¢ nie wiecej niz:
- dla konstrukcji na wolnym powietrzu — 23%

-dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem — 20%.

2.1.4. Tolerancje wymiarowe tarcicy

a) odchytki wymiarowe desek powinny by¢ nie wieksze:

—w dlugosci: do + 50 mm lub do —20 mm dla 20% ilosci

—w szerokosci: do +3 mm lub do —1mm

— w grubosci: do +1 mm lub do -1 mm

b) odchytki wymiarowe bali jak dla desek

¢) odchylki wymiarowe fat nie powinny by¢ wigksze:

e dlatat o grubosci do 50 mm:

- w grubosci: +1 mm 1 -1 mm dla 20% ilosci
- w szerokosci:  +2 mm i-1 mm dla 20% ilosci
e dla fat o grubosci powyzej 50 mm:

- w szerokosci:  +2 mm i—1 mm dla 20% ilosci

29



- w grubosci: +2 mm 1 —1 mm dla 20% ilos$ci

d) odchytki wymiarowe krawe¢dziakow na grubosci i szeroko$ci nie powinny by¢ wigksze niz +3
mm i -2 mm.

e) odchytki wymiarowe belek na grubosci i szeroko$ci nie powinny by¢ wieksze niz +3 mm
1—2 mm.

2.2. Laczniki

2.2.1. Gwozdzie

Nalezy stosowac: gwozdzie okragte wg BN-70/5028-12
2.2.2. Sruby

Nalezy stosowac:

Sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN — ISO 4014:2002
Sruby z tbem kwadratowym wg PN-88/M-82121

2.2.3. Nakretki:

Nalezy stosowac:

Nakretki szeSciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2002

Nakretki kwadratowe wg PN-88/M-82151.

2.2.4. Podktadki pod $ruby

Nalezy stosowac:

Podktadki kwadratowe wg PN-59/M-82010

2.2.5. Wkrety do drewna

Nalezy stosowac:

Wkrety do drewna z tbem szesSciokatnym wg PN-85/M-82501
Wkrety do drewna z bem stozkowym wg PN-85/M-82503
Wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505
2.2.6. Srodki ochrony drewna

Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajace przed dzialaniem ognia
powinny by¢ stosowane wytacznie $rodki dopuszczone do stosowania decyzja nr 2/ITB-ITD/87
2 05.08.1989 .

a) Srodki do ochrony przed grzybami i owadami

b) Srodki do zabezpieczenia przed sinizng i plesnieniem

¢) Srodki zabezpieczajace przed dziataniem ognia.

2.3. Skladowanie materialow i konstrukcji

2.3.1. Materialy 1 elementy z drewna powinny by¢ sktadowane na poziomym podtozu utwardzonym
lub odizolowanym od elementéw warstwa folii.

Elementy powinny by¢ sktadowane w pozycji poziomej na podktadkach rozmieszczonych w taki
sposob aby nie powodowac ich deformacji. Odlegto$¢ sktadowanych elementdw od podtoza nie
powinna by¢ mniejsza od 20 cm.

2.3.2. Laczniki 1 materiaty do ochrony drewna nalezy sktadowaé¢ w oryginalnych opakowaniach
w zamknigtych pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajacych przed dzialaniem czynnikow
atmosferycznych.

2.4. Badania na budowie

Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje
Inspektora Nadzoru.

Materiaty uzyskane z rozbiodrki przeznaczone do ponownego wbudowania kwalifikuje Inspektora
Nadzoru.

Odbidr materialow z ewentualnymi zaleceniami szczegdtowymi potwierdza Inspektora Nadzoru
wpisem do dziennika budowy.

30



3. SPRZET

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywa¢ dowolnego sprzetu.

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i1 przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wplywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materialy 1 elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci. Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng przy udziale §rodkow, ktore
zapewnig osiagni¢cie projektowanej wytrzymatosci, ukladu geometrycznego i wymiarow
konstrukcji.

5.2. Wiezba dachowa

5.2.1. Przekroje i rozmieszczenie elementdw powinno by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.
5.2.2. Przy wykonywaniu jednakowych elementow nalezy stosowac¢ wzorniki z ostruganych desek
lub ze sklejki. Doktadno$¢ wykonania wzornika powinna wynosi¢ do 1 mm.

5.2.3. Dlugos¢ elementow wykonanych wedlug wzornika nie powinny r6zni¢ si¢ od
projektowanych wiecej jak 0,5 mm.

5.2.4. Dopuszcza si¢ nastepujace odchytki:

- w rozstawie belek lub krokwi:

do 2 cm w osiach rozstawu belek

do 1 cm w osiach rozstawu krokwi

- w dlugosci elementu do 20 mm

- w odlegto$ci migdzy weztami do 5 mm

- w wysokosci do 10 mm.

5.2.5. Elementy wig¢zby dachowej stykajace si¢ z murem Ilub betonem powinny by¢
w miejscach styku odizolowane jedng warstwg papy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru s3:
Dla pozycji B.06.01.00— ilo$¢ m® wykonanej konstrukcji.
Dla pozycji B.06.02.00 i B.05.03.00 — powierzchnia wykonana w m?.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robdt podano w pkt.10 ,,Wymagania og6lne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-03150:2000/Az2:2003 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-EN 844-3:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne
dotyczace tarcicy.

PN-EN 844-1:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne
wspolne dla drewna okraglego i tarcicy.

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami
wytrzymato§ciowymi.

PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego.

PN-ISO 8991:1996 System oznaczenia czg¢$ci ztgcznych.

8. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.07.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdét wymienionych w SST
Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie 1 montaz konstrukcji stalowych, wystepujacych w obiekcie przetargowym.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
1 wytycznymi.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$§¢ wykonania robot, ich zgodnos¢
z dokumentacja projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nzdzoru.

2. MATERIALY

2.1. Stal

Do konstrukcji stalowych stosuje sig:

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN
10025:2002

(1) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998

Dwuteowniki dostarczane sg o dtugosciach:

do 140 mm — 3 do 13 m; powyzej 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dlugosci do 6,0
m; do 100 mm dla dtugosci wigksze;.

Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.

(2) Blachy

Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
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Blachy uniwersalne dostarcza si¢ w grubosciach 6-40 mm.

szeroko$ciach 160-700 mm 1 dtugosciach:

dla grubosci do 6 mm — 6,0 m

dla grubosci 8-25 mm — do 14,0 m z odchytka

do 250 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

Prety okragle wg PN-75/H-93200/00

Prety dostarcza si¢ o dtugosciach:

- przy $rednicy do 25 mm — 3-10 m

- przy $rednicy do 25 do 50 mm — 3-9 m.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

2.1.2. Wiasnosci mechaniczne 1 technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym
w PN-EN 10025:2002.

- Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki 1 pretow powinna by¢ bez peknieé, pecherzy
1 naderwan.

- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostalosci jamy usadowej, rozwarstwienia
1 pekniecia widoczne gotym okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski 1 zawalcowania, wtracenia niemetaliczne,
wzery, wypuklosci, wgniecenia, zgorzeliny 1 chropowato$ci sa dopuszczalne jezeli:

-mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek

-nie przekraczajg 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki o grubosci
wieksze;j.

2.1.3. Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materialu. Atest powinien zawierac:

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrébki cieplne;.

Cechowanie materiatow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.4. Odbior konstrukeji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytworni wraz z o§wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbiorow
mig¢dzyoperacyjnych zostaty usunigte.

Cechowanie elementow farbg na elemencie.

2.2. Laczniki

Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potaczenia na $ruby.

2.2.1. Materiaty do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod
otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 s3 to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych
narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny mie¢:

- za§wiadczenie jakosSci

- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych
norm i wymaganiami producenta.

2.2.2. Sruby

Do konstrukcji stalowych stosuje sig:

(1) sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 sredniodoktadne klasy:

dla $rednic 8-16 mm — 4.8-11
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dla $rednic powyzej 16 mm — 5.6-11

e stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998

e tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997

e wlasnos$ci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.

(2) nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002

e wilasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czeSciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
(3) podktadki okragle zgrubne wg PN-ISO 7091:2003

(4) podktadki klinowe do dwuteownikow wg PN-79/M-82009

Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.
2.2.3. Powloki malarskie

Materiaty na powtoki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.

2.3. Skladowanie materialéw i konstrukeji

(1) Konstrukcje 1 materialty dostarczone na budowe powinny by¢ wyladowywane zurawiami. Do
wyladunku mniejszych elementdow mozna uzy¢ wciagarek lub wciagnikow. Elementy cig¢zkie,
dtugie 1 wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi 1 usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztat-
ceniem. Elementy uktada¢ w sposdb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania
powinny by¢ w miar¢ mozliwosci sktadowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.
Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadej$ciu, segregowac
1 uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszcza¢ i1 naprawiaé powstale w czasie transportu
ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak 1 jej powtoki antykorozyjne;.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podkiadkach drewnianych z bali lub desek na
wyrownanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktore po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowa¢ w tym samym potozeniu.
(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawil-
goceniem.

(3) Laczniki ($ruby, nakretki, podktadki) sktadowaé w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé
akceptacje Inzyniera.

2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowg podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakos$ci materialow, spoin, otworéw na $ruby,

- zgodnosci z projektem,

- zgodno$ci z atestem wytworni

- jakos$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.

- jakos$ci powlok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen
w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, wceiggarek, dzwignikéw, podnosnikow
1 innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia 1 trawersy podlegajace przepisom
o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi
do ich eksploatacji.

3.2. Sprzet do robdt spawalniczych

e Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢é wykonanie ziaczy zgodnie
z technologia spawania i dokumentacja konstrukcyjna.

e Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

o Eksploatacja sprzgtu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
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e Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:
- spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wplywow
atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ wurzadzone zgodnie z przepisami  bhp
1 przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywow atmosferycznych, os$wietlone
z dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do polaczen na Sruby
Do scalania elementoéw nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.

4. TRANSPORT

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.

Podczas transportu materialty i1 elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

5. WYKONANIE ROBOT

S.1. Ciecie

Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i1 zadzioroéw, Zuzla, naciekdéw
1 rozpryskow metalu po cigciu.

Miejscowe nierownosci zaleca si¢ wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie
Podczas prostowania i gigcia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace graniczSnych

temperatur oraz promieni prostowania i gigcia.
W wyniku tych zabiegow w odksztalconym obszarze nie powinny wystapic¢ rysy i pgknigcia.

5.3. Skladanie zespolow

5.3.1. Czgsci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej
w miejscach, ktore po montazu beda niedostgpne. Stosowane metody i1 przyrzady powinny
zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan doktadnosci zespotow i1 wykonania polaczen wedtug
zalaczonej tabeli.

Rodzaj odchylki Element konstrukcji Dopuszczalna odchylka
Nieprostoliniowos$¢ Prety, blachownice, stupy, 0,001 dhugosci
czesci ram lecz nie wigcej jak 10 mm
Skrecenie preta — 0,002 dhugosci
lecz nie wigcej niz 10 mm
Odchylki ptaskosci potek, scianek — 2 mm na dowolnym
srodnikoéw odcinku 1000 m
Wymiary przekroju — do 0,01 wymiaru
lecz nie wigcej niz 5 mm
Przesuniecie Srodnika — 0,006 wysokosci
Wygiecie srodnika — 0,003 wysoko$ci
\ Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
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przyltaczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5

500-1000 1,0 2,5

1000-2000 1,5 2,5

2000-4000 2,0 4,0

4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Polaczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z
rdzy, farby 1 zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i1 rzadzizn widocznych
gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie 1 wielko§¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki
przyjmuje si¢ wedtug wlasciwych norm spawalniczych.

Szczeling migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wigksza od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalne;j

0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢ grubos¢ mniejsza:

0 5% — dla spoin czotowych

0 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i1 grani jesli wady te mieszczg si¢ w granicach
grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg peknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

-obrobka spoin

-przetopienie grani

-wymagang technologi¢ spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

(4) Zalecenia technologiczne

- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

- wady zewngtrzne spoin mozna naprawi¢ uzupelniajgcym spawaniem, natomiast peknigcia,
nadmierng ospowato$¢, braki przetopu, pecherze nalezy usunaé przez szlifowanie spoin

1 ponowne ich wykonanie.

5.3.3. Polaczenia na $ruby

- dlugo$¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejszg liczbe
podktadek, przy zachowaniu  warunku, Ze gwint nie powinien wchodzi¢

w otwor glebiej jak na dwa zwoje.

- nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do taczonych
powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokryé
warstwg smaru.

- Sruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drgac przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.
5.4. Montaz konstrukcji

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng 1 przy udziale srodkow, ktore
zapewnig osiaggnigcie projektowanej wytrzymatosci 1 statecznosci, uktadu geometrycznego
1 wymiarow konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu

1 zapewnieniu statecznos$ci elementow uprzednio zmontowanych.

Polaczenia wykonywa¢ wg punktu 5.4.

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

5.4.2. Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:

- sprawdzi¢ stan $cian (wiencoOw) na ktérych bedg oparte belki stalowe oraz ich oparcia
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-porowna¢ wyniki pomiarow z wymiarami projektowymi przy czym odchytki nie powinny
przekracza¢ wartosci:
Posadowienie Dopuszczalne odchytki mm

rz¢dna oparcia  rozstaw Srub

na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0
na podlewce do 10.0
5.4.3. Montaz

Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementow powstate podczas transportu i
sktadowania.
Dopuszczalne odchylki ustawienia geometrycznego konstrukcji

Lp. Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka
1 wygiecie belki 1/750 lecz nie wiecej
niz 15 mm
2 odchylka strzatki montazowej 0,2 projektowanej

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robdt z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru s3:
Dla pozycji B.07.00.00 — masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete B.07.00.00 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynno$ci wymienione w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i1 odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogolne badania 1 wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

9. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B. 08.00.00 ROBOTY MUROWE
1. WSTEP
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1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru muréw z materialdow ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji roboét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robodt objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie muréw zewngtrznych 1 wewnetrznych obiektow tzn.:

B.08.01.00 Sciany z cegly pelnej

B.08.01.01. Kominy wieloprzewodowe z ksztaltek wentylacyjnych.

B.08.03.00 Mury z bloczkoéw z betonu komorkowego

B.08.04.00. Scianki dziatowe

1.4. Okreslenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z dokumentacja projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru

2. MATERIALY

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje 1 mut.

2.2. Wyroby ceramiczne

2.2.1. Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B 12050:1996

e  Wymiary [ =250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm

e Masa 3,3-4,0 kg

e (Cegla budowlana pelna powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowe;.

e Dopuszczalna liczba cegiel potdéwkowych, peknigtych catkowicie lub z jednym pegknigciem
przechodzacym przez catg grubos¢ cegly o dtugosci powyzej 6mm nie moze przekracza¢ dla cegly
—10% cegiet badanych.

e Nasigkliwos$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%.

e  Wytrzymatos$¢ na Sciskanie 10,0 MPa

e Gesto$¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm’

e  Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/mK

e Odpornos$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak
uszkodzen po badaniu.

e Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegla puszczona z wysokosci 1,5m na inne cegly
nie rozpadta sig.

2.2.2. Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996

e Wymiary jak poz. 2.2.1.

Masa 4,0-4,5 kg.

Dopuszczalna ilo$¢ cegiel poldéwkowych, peknietych do 10% ilosci cegiel badanych
Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wieksza od 16%.

Wytrzymatos¢ na $ciskanie 15 MPa.

Odpornos¢ na dziatanie mrozu jak dla cegly klasy 10 MPa.
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e Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegla upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne
cegly nie rozpadta si¢ na kawalki; moze natomiast wystgpi¢ wyszczerbienie lub jej pekniecie. Ilos¢
cegiel nie spetniajacych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wieksza niz:

- 2 na 15 sprawdzanych cegiet

- 3 na 25 sprawdzanych cegiet

- 5 na 40 sprawdzanych cegiet.

2.2.3. Cegta budowlana petna licowka klasy 15 MPa

e Wymagania co do wytrzymatosci, nasigkliwos$ci, odpornosci na dziatanie mrozu jak dla cegly wg
poz. 2.2.2.

Przewiduje si¢ mozliwo$¢ uzycia cegiel uzyskanych z rozbidrki, po ich ewentualnym
zakwalifikowaniu przez Inspektora Nadzoru.

2.3. Bloczki z betonu komoérkowego

Wymiary: 59%24x24 cm, 59%24x12 cm.

Odmiany: 05, 07, 09 w zalezno$ci od ci¢zaru objetosciowego 1 wytrzymatosci na $ciskanie.
Beton komoérkowy do produkcji bloczkow wg PN-80/B-06258

Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

2.4. Cegla silikatowa

Cegly pelne 1 bloki dragzone.

Wymiary: INF 250+3x120+2x65+2

1,5NF 250+3x120+2x104+2

2NFD 2504+3x1204+2x138+2

3NFD 250+£3x12042x22043

ONFD 25043%250+£2%220+3

Wymagania:

- nasigkliwo$¢ 16%

- odpornos$¢ na dziatanie mrozu po 20 cyklach — brak uszkodzen
- gesto$¢ — nie wigcej niz 1,9 kg/dm’ dla cegly pelnej i 1,5 kg/dm’ dla drazonych.

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka 1 sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 1 : 6

1 : 1 : 7

1 : 1,7 : 5

cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 1 : 6

1 : 1 : 7
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 50:
cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek

1 : 0,3 : )

1 : 0,5 : 4,5

- Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
- Zaprawe nalezy przygotowac¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
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Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotow lotnych 25 i1 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia
w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone
W postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita
1 jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu 1 wapna.

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materialty 1 elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogolne:

a) Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania

1 grubosci spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek,
wyskokow 1 otwordw.

b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dzialowe grubosci ponizej
1 cegly nalezy murowacé nie wezesniej niz po zakonczeniu $cian gtéwnych.

d) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na calej ich dlugosci. W miejscu polaczenia
muréw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowacé strzgpia zazgbione koncowe.

e) Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu ceglta sucha, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed ulozeniem w murze
polewac lub moczy¢ w wodzie.

f) Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednocze$nie ze wznoszeniem murow.

g) Mury grubo$ci mniejszej niz 1 ceglta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

W przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
murdéw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dzialaniem czynnikéw atmosferycznych (np.
przez przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu robot po dluzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan
techniczny muréw, lacznie ze zdjgciem wierzchnich warstw cegietl i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury z cegly peinej

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.

- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubo$¢ nie powinna przekracza¢ 17 mm,
a minimalna 10 mm,

- 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubos¢ maksymalna nie
powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm.

Spoiny powinny by¢ dokladnie wypetione zaprawg. W $cianach przewidzianych do tynkowania
nie nalezy wypehia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na glgbokosci 5-10 mm.

5.1.2. Stosowanie potdéwek i cegiet utamkowych.
Liczba cegiet uzytych w poldéwkach do muréw no$nych nie powinna by¢ wieksza niz 15%
catkowitej liczby cegiet.
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a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkow cegly (np. cegla nowa 1 rozbidorkowa), nalezy przestrzegac
zasady, ze kazda §ciana powinna by¢ wykonana z cegly jednego wymiaru.

b) Potagczenie murow stykajacych si¢ pod katem prostym i1 wykonanych z cegiel o grubosci
réznigcej si¢ wigcej niz o Smm nalezy wykonywac na strzg¢pia zazgbione boczne.

5.2. Mury z bloczkoéw z betonu komorkowego

a) Bloczki i plytki z betonu komorkowego nalezy stosowaé przede wszystkim do zewngtrznych
$cian no$nych, samono$nych i ostonowych oraz do $cianek dziatowych.

b) Bloczki i ptytki z autoklawizowanego betonu komorkowego powinny odpowiada¢ wymogom
normy BN-90/6745-01.

¢) Elementy zawilgocone powinny by¢ przed wbudowaniem wysuszone. Wszelkie czynno$ci
zwigzane z wyladunkiem przetadunkiem i sktadowaniem elementéw powinny by¢ przeprowadzane
ostroznie ze wzgledu na ich kruchos$¢.

d) Przed przystapieniem do wznoszenia $cian z bloczkow z betonu komoérkowego nalezy sprawdzi¢
czy gesto$¢ objetosciowa bloczkéw odpowiada wymaganiom norm dla odmiany bloczkow
okreslonej w dokumentacji. Wilgotno$¢ bloczkéw w chwili wbudowania nie powinna by¢ wigksza
niz 20%. Sciany z bloczkéw nalezy murowaé na zaprawach lekkich. Moga byé stosowane rowniez
zaprawy cementowo—wapienne. Bloczki nalezy uklada¢ z zachowaniem zasad normalnego wigzania
na pelne spoiny o grubosci 15 mm dla spoin poziomych i 10 mm dla spoin pionowych. Odchyiki
grubos$ci spoin nie powinny by¢ wigksze niz + 3mm. Przed ulozeniem bloczkéw w murze nalezy je
obficie zwilzy¢ wodg, aby beton komoérkowy nie odciggat wody z zaprawy. Narozniki muru
z bloczkow nalezy wykonywaé wedlug zasad wigzania pospolitego, stosujac przenikanie si¢
poszczegbdlnych warstw obu $cian. W tym samym murze konstrukcyjnym nalezy stosowac¢ bloczki
z betonu komoérkowego jednakowej odmiany i klasy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

e sprawdzenie zgodnos$ci klasy oznaczonej na ceglach z zamowieniem i wymaganiami stawianymi
w dokumentacji technicznej,

e proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie 1 mierzenie:

- wymiarow 1 ksztattu cegty,

- liczby szczerb i peknig€,

- odpornosci na uderzenia,

- przetomu ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na zawarto$¢ margla.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez probe dorazng nalezy ja podda¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dzialanie mrozu).

6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke

1 konsystencj¢ w sposob podany w obowigzujagcej normie. Wyniki odbioréw materiatow
1 wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla murdéw przyjmowac wg ponizszej tabeli
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Dopuszczalne odchylki [mm]

Rodzaj odchylek mury spoinowane mury niespoinowane

Zwichrowania i skrzywienia:

—na 1 metrze dlugosci 3 6

— na calej powierzchni 10 20

Odchylenia od pionu

—na wysokosci 1 m 3 6

— na wysokosci kondygnacji 6 10

— na calej wysokosci 20 30

Odchylenia kazdej warstwy od poziomu

—na 1 m dlugosci 1 2

— na catej dlugosci 15 30

Odchylenia gdérnej warstwy od poziomu )

—na 1 m dlugosci 1 10

— na calej dlugosci 10

Odchylenia wymiaréw otworéow w Swietle

0 wymiarach: 6. 3

do 100 cm szerokos¢ ’
wysoko$¢ ;{g’ :? *15,-10

ponad 100 cm szeroko$¢ 11 0’ 5 +10. -5
wysokose £15,-10 15,10

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robot jest — m* muru o odpowiedniej grubosci.
Ilo$¢ robdt okresla sie¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez

InZyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w pkt. 10 ,,Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatow i sprzetu na stanowisko pracy

- wykonanie $cian, narozy, przewodow dymowych 1 wentylacyjnych

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

-uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materialow

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
Wyroby budowlane ceramiczne.
Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratowki.

Bloczki 1 ptytki z autoklawizowanego betonu komorkowego
Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu

PN-68/B-10020
PN-B-12050:1996
PN-B-12011:1997
BN-90/6745-01.
PN-EN 197-1:2002
powszechnego uzytku.
PN-B-30000:1990
PN-88/B-30001
PN-EN 197-1:2002

Cement portlandzki.
Cement portlandzki z dodatkami.
Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace

cementow powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003
PN-88/B-30005
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Cement murarski 15.
Cement hutniczy 25.
PN-86/B-30020 Wapno.




PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-80/B-06259 Beton komorkowy.

10. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.09.00.00. ROBOTY POKRYWCZE

1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru rob6t pokrywczych.

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce 1 majace na
celu wykonanie robo6t pokrywczych

- pokrycie z blachy trapezowe;]

- pokrycie z papy termozgrzewalnej

- obrobki blacharskie

- rynny i rury spustowe

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, SST 1 poleceniami Inzyniera.

2.MATERIALY

2.1 Wymagania ogolne

Materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ Aprobaty Techniczne lub
by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami. Materiaty stosowane do robot dekarskich
powinny mie¢ certyfikat na znak bezpieczenstwa, certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng lub z PN. Na opakowaniach materialdow stosowanych do wykonywania
robot dekarskich powinien si¢ znajdowaé termin przydatnosci do stosowania. Sposob transportu
materialdw do robot dekarskich powinien by¢ zgodny z wymaganiami producenta. Sposob
skladowania materiatlow przeznaczonych do wykonywania robdt dekarskich powinien by¢ zgodny
z wymaganiami podanymi przez producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie
petna dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie materiatow przeznaczonych do
wykonywania robét dekarskich.

2.2. Przyjecie materiatéw na budowie
Podstawe przyjecia wyrobow pokrywczych na budowe stanowia:

- projekt techniczny,

- dokumenty od producenta,
- sprawdzenie zgodno$ci wybranych wlasciwosci wyrobéw z dokumentami.
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Projekt techniczny zawiera charakterystyke wyrobow przeznaczonych do wykonania pokrycia. Na
budowe moga by¢ przyjete jedynie wyroby wymienione w projekcie lub wyroby zastepcze wedtug
specjalnej dokumentacji okreslonej odstepstwami od projektu.

Niedopuszczalne jest stosowanie wyroboéw nieznanego pochodzenia.

Producent zobowigzany jest dostarczy¢ dla kazdego wyrobu certyfikat na znak bezpieczenstwa,
certyfikat zgodno$ci z dokumentem odniesienia lub deklaracj¢ zgodnos$ci na parti¢ wyrobu oraz
karte katalogowa wyrobu lub firmowe wytyczne stosowania wyrobu.

Kontrolne badania wiasciwosci wyroboéw pokrywczych nalezy przeprowadza¢ zgodnie

z wymaganiami norm wyrobu lub innych dokumentéw odniesienia typu aprobata techniczna.
Wyroby pokrywcze moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujace warunki:

- odpowiadajg wyrobom wymienionym w projekcie lub w dokumentacji odstgpstw od projektu,

- s3 wlasciwie opakowane i oznakowane,

- spetniajg wymagane wilasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami,

- posiadaja deklaracj¢ zgodnosci, certyfikat zgodnosci lub certyfikat na znak bezpieczenstwa.
Przyjecie wyroboéw na budowe¢ powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

2.3. Przechowywanie materiatow
Wszystkie materiaty dekarskie powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcja
Producenta oraz odpowiednich norm wyrobu.

3.SPRZET

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT
Wg punktu 4.0 niniejszej ogdlnej specyfikacji

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonanie pod tozy pod pokrycia z papy

Wymagania ogolne

- Podtoza pod pokrycia z papy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w normie PN-80/B-
10240 za§ w przypadku podtozy nie ujetych w cytowanej normie, wymaganiom podanym
w aprobatach technicznych.

- Rodzaj pokrycia dachowego powinien by¢ dostosowany do pochylenia potaci dachowej, zgodne
z wymaganiami aktualnej normy PN-99/B-02361.

- Na potaciach o pochyleniu minimalnym, a takze w korytach odwadniajacych o takim spadku,
nalezy uwzglednia¢ ugiecie konstrukcji nos$nej pod dziataniem obcigzen oraz tolerancje montazowe.
- Powierzchnia podtoza powinna by¢ réwna; przeswit pomigdzy powierzchnig podtoza a tatg
kontrolng o dlugo$ci 2m nie moze by¢ wigkszy niz Smm.

- Krawedzie, naroza oraz styki podtoza z pionowymi ptaszczyznami elementéw ponad dachowych
nalezy wyokragli¢ tukiem o promieniu nie mniejszym niz 3cm lub zlagodzi¢ za pomoca odkosu
albo listwy o przekroju trojkatnym.

- Przed murami kominowymi lub innymi elementami wystajacymi ponad dach nalezy, od strony
kalenicy, wykona¢ odboje o gornej krawedzi poziomej lub nachylonej przeciwnie do spadku potaci
dachowe;.

Rozmieszczenie urzadzen do odprowadzania wod opadowych

- W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢
osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym,

- Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustow dachowych, powinny by¢
dostosowane do wielko$ci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).
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-Spadki podtuzne koryt odwadniajacych- rynien powinny zapewnia¢ swobodny odptyw wody
opadowe;j.

Wytrzymatos¢ 1 sztywnos¢ podloza

- Elementy konstrukcyjne stanowigce réwnoczesnie podtoze pod pokrycie papowe (plyty zelbetowe
lub plyty warstwowe) powinny spelnia¢ wymagania w zakresie wytrzymalosci na zginanie,
wynikajace z obliczen statycznych.

- Podloza z zaprawy cementowe] powinny spelnia¢ wymagania w zakresie odpowiedniej klasy
zaprawy, rownoznacznej z wytrzymatoscig na $ciskanie zaprawy stwardnialej (gladZz cementowa).
Wytrzymato$¢ zaprawy na Sciskanie nie powinna by¢ nizsza niz 10 MPa.

- Podloze musi mie¢ takg wytrzymatos$¢ i sztywno$¢, zeby pod wplywem naciskow zewnetrznych
nie wystgpito uszkodzenie pokrycia dachowego,

Roboty dekarskie zwigzane z uktadaniem papy na podlozu betonowym mozna rozpoczaé, jezeli
asfaltowa powtoka gruntujgca wykonana na podtozu jest dostateczne sucha, ciggta i wykazuje dobra
przyczepno$¢ do podioza.

5.2. Wykonanie podktadow pod pokrycia

Wymagania ogdlne

Kazdy podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ nastgpujace wymagania ogolne:

- pochylenie plaszczyzny potaci dachowych z desek, tat lub ptatwi powinno by¢ dostosowane do
rodzaju pokrycia, zgodnie z wymaganiami normy PN-B-02361:1999

- r6wno$¢ powierzchni deskowania powinna by¢ taka, aby przeswit pomiedzy powierzchnig
deskowania a tatg kontrolng o dtugosci 3 m byl nie wigkszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do
spadku 1 nie wigkszy niz 10 mm w kierunku rownolegtym do spadku (pochylenia potaci dachowej),
- rowno$¢ plaszczyzny polaci z tat lub ptatwi powinna by¢ analogiczna, jak podano powyzej, z tym
ze lata kontrolna powinna by¢ potozona na co najmniej 3 krokwiach (przy podkladzie z tat) lub
trzech ptatwiach (przy podktadzie z ptatwi),

- podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz miec
odpowiednie uformowanie w styku z elementami wystajacymi ponad powierzchni¢ pokrycia

- w podktadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz usztywnione
krawedzie zewnegtrzne.

Podktadu z tat pod pokrycie z blach profilowanych

- Podktad z tat moze by¢ wykonany tylko przy rozstawie krokwi do 1 m.

- Przekroj tat powinien wynosi¢ co najmniej 50x50 mm lub 50x60 mm. Rozstaw tat powinien
wynosi¢ 0.4 dlugosci plyty, lecz nie wigcej niz 55 cm.

Przy kryciu kalenicy gasiorami korytkowymi odlegltos¢ pierwszej taty od kalenicy powinna
wynosi¢ 5 cm; wzdluz kalenicy powinna by¢ przybita deska stanowigca tat¢ do mocowania
gasioréw. Wysokos¢ deski kalenicowej powinna by¢ dostosowana do rozwartosci ggsiora
1 pochylenia potaci dachowych.

- Przy kryciu kalenicy gasiorami zawiasowymi odlegtos¢ taty od kalenicy powinna wynosi¢:

- 15 cm przy zaktadach poprzecznych ptyt wynoszacych 20 cm,

- 20 cm przy zakladach poprzecznych ptyt wynoszacych 15 cm.

- Wzdhiz okapu powinna by¢ przybita deska o grubosci rdownej grubosci lat.

- Laty 1 deski powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem

- Przekrdj 1 rozstaw ptatwi powinien by¢ ustalony na podstawie obliczen statycznych i dostosowany
do rodzaju ptyt, ich dtugosci 1 szerokosci zakladow poprzecznych, w zaleznosci od pochylenia
potaci dachowych.

- Platwie powinny by¢ usytuowane rownolegle do okapu 1 przymocowane do wigzaréw lub
dzwigaréw dachowych. Goérne potki (powierzchnie) platwi powinny by¢ usytuowane
w plaszczyznie potaci dachowe;.

Przy okapach platwie powinny by¢ umieszczone w takiej odleglo$ci od lica Sciany, aby ptyty
pokrycia dachowego nie wystawaty poza ptatwie wigcej niz:

- 35 cm przy okapach bez rynien,
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- 20 cm przy okapach z rynnami.

- W przypadku okapu z rynnami, wzdhuz okapu powinna by¢ przybita do ptatwi deska, do ktorej
przymocowuje si¢ uchwyty (haki) rynnowe.

- Platwie drewniane powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem,

5.3. Pokrycia papowe

Wymagania ogdlne

Do wykonania pokry¢ dachowych mozna przystapic:

- po sprawdzeniu zgodno$ci wykonania podtoza 1 podktadu z dokumentacjg techniczng oraz
wymaganiami szczegdétowymi dla danego rodzaju podioza,

- po zakonczeniu robot budowlanych wykonywanych na powierzchni potaci, np. tynkowaniu
kominow, wyprowadzaniu wywiewek kanalizacyjnych, tynkowaniu powierzchni pionowych, na
ktore beda wyprowadzane (wywijane) warstwy pokrycia papowego, osadzeniu listew lub klockow
do mocowania obrdobek blacharskich, uchwytow rynnowych (rynhakow) itp., z wyjatkiem robot,
ktore ze wzgledow technologicznych powinny by¢ wykonane w trakcie uktadania pokrycia
papowego lub po jego catkowitym zakonczeniu,

-po sprawdzeniu zgodno$ci z dokumentacja techniczng materiatow pokrywcezych 1 sprzetu do
wykonywania pokry¢ papowych.

Pokrycia papami asfaltowymi

Wymagania og6lne dotyczace krycia dachéw papa

Roboty pokrywcze powinny by¢ wykonywane w sposdb 1 zgodnie z wymaganiami podanymi
w normie PN-80/B-10240 z tym, Ze:

- Pokrycia papowe nalezy wykonywaé w porze suchej, przy temperaturze powyzej 5°,

- Na potaciach o nachyleniu mniejszym niz 20% pape¢ uktada si¢ pasami rownoleglymi do okapu,
przy nachyleniu potaci powyzej 20 % - pasami prostopadtymi do okapu.

- Przy pochyleniu potaci powyzej 30 % arkusze papy powinny by¢ przerzucone przez
kalenice i zamocowane mechanicznie.

- Szerokos¢ zaktaddéw arkuszy papy w kazdej warstwie powinna wynosi¢ co najmniej 10cm; nalezy
je wykonywa¢ zgodnie z kierunkiem spadku potaci.

- Zaktady kazdej nastepnej warstwy papy powinny by¢ przesunigte wzgledem zaktadow warstwy
spodniej odpowiednio: przy kryciu dwuwarstwowym — o ‘2 szerokoSci arkusza, przy
trzywarstwowym — o '3 szerokosci arkusza.

Papa asfaltowa zgrzewalna jest przeznaczona do przyklejania do podtoza oraz sklejania migdzy
soba metoda zgrzewania, tj. przez podgrzewanie spodniej powierzchni papy ptomieniem palnika
gazowego do momentu nadtopienia masy powlokowe;j.

Przy przyklejaniu pap zgrzewalnych za pomocg palnika na gaz propan — butan nalezy przestrzegac
nastgpujacych zasad:

-palnik powinien by¢ ustawiony w taki sposdb, aby jednoczesnie podgrzewat podtoze 1 wstege papy
od strony przektadki antyadhezyjnej.

- dla uniknigecia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno by¢ krotkotrwate, a ptomien palnika
powinien by¢ ciaggle przemieszczany w miar¢ nadtapiania masy powtokowe;j,

-niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego sptywu masy
asfaltowej lub jej zapalenia,

5.4. Pokrycie z blach profilowanych

Pokrycia z blachy trapezowej (fatdowej)

- krycie blachg trapezowa moze by¢ wykonywane na dachach o pochyleniu potaci podanym
w normie PN-B- 02361:1999,

- arkusze blach trapezowych powinny by¢ ulozone na potaci w ten sposob, aby szersze dno bruzdy
bylo na spodzie,

- zaktady podtuzne blach trapezowych moga by¢ pojedyncze lub podwojne, zgodnie z kierunkiem
przewazajacych wiatréow. Zaktad podwdjny nalezy stosowac¢ wyjatkowo, w miejscach narazonych
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na sptyw dodatkowych ilosci wod opadowych 1 obejmowac¢ moze pas o szerokosci nie wiekszej niz
3m,

- uszczelki na stykach podluznych blach trapezowych nalezy stosowa¢ przy pochyleniach
mniejszych niz 55%,

- szeroko$¢ szczeliny na zakladach podluznych powinna by¢ minimalna. W przypadku braku
mozliwo$ci spelnienia tego wymagania np. ze wzgledu na falisto$¢ krawedzi podtuznych blachy
zamiast uszczelek nalezy stosowac kit trwale plastyczny lub elastoplastyczny,

- dhugos¢ stosowanych blach powinna by¢ nieco wigksza od szeroko$ci potaci. Gdy nie jest to
mozliwe nalezy wykona¢ zaktady poprzeczne blach trapezowych, usytuowane tylko nad ptatwiami.
W przypadku pochylenia potaci wigkszych lub rownych 55% nie wymaga si¢ dodatkowego
uszczelnienia zaktadu poprzecznego. Przy pochyleniu mniejszym niz 55% zaklady poprzeczne
nalezy uszczelni¢ uszczelkami,

- w przypadku koniecznos$ci dylatowania blach trapezowych na potaci dachowej, do ptatwi mozna
mocowac tylko blach¢ gorna,

- dlugos$¢ zaktadu poprzecznego blach powinna wynosi¢ nie mniej niz 150mm dla pochylenia potaci
wigkszego lub rownego 55% i1 nie mniej niz 200mm — dla pochylenia mniejszego niz 55%.

- odwodnienie dachu nalezy prowadzi¢ za pomocg rynien odwadniajgcych dylatowanych co 12m.
Nie nalezy stosowa¢ odwodnienia typu wewngtrznego.

5.5.0brobki blacharskie

- obrdbki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia ,

- obrobki blacharskie z blachy stalowej i1 stalowej ocynkowanej powinny by¢ wykonywane z blachy
o grubosci 0,5+0,6mm,

- przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamigta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposdb umozliwiajacy przeniesienie
ruchow poziomych i pionowych dachu w taki sposdb, aby nastepowal szybki odplyw wody
z obszaru dylatacji.

5.6.Rynny i rury spustowe

- rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w normie PN-EN
612:1999, za$ uchwyty do rynien i1 rur spustowych wymaganiom norm: PN-EN 1462:2001,
PN-B-94702:1999 1 PN-B-94701:1999,

- rynny dachowe 1 elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym
w normie PN-EN 607 : 1999,

- 1lo$¢ rur spustowych oraz przekroje rur i rynien spustowych powinny by¢ kazdorazowo ustalone
indywidualnie w oparciu o norm¢ PN-92/B-01707.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakos$ci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami
niniejszych Warunkow technicznych.

Kontrola wykonania podiozy
Kontrola wykonania podlozy powinna by¢ przeprowadzona przez Inspektora nadzoru przed

przystapieniem do wykonywania pokryc¢.

Kontrola wykonania podlozy pod pokrycia dachowe z papy 1 powlok asfaltowych

Kontrola powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z wymaganiami normy PN-80/B-10240 p.4.3.2
oraz wymaganiami niniejszych Warunkow.

Kontrola wykonania podktadow pod pokrycia z blach

Kontrola polega na sprawdzeniu czy spelnione sa wymagania zawarte w niniejszych Warunkow.
Kontrola wykonania pokry¢

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z wymaganiami
powotanych norm przedmiotowych 1 wymaganiami niniejszych Warunkow. Kontrola ta
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przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

- w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola migdzyoperacyjna) — podczas wykonywania
robot dekarskich,

- w odniesieniu do wlasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakonczeniu robodt
dekarskich.

Pokrycia papowe oraz pokrycia z powtok asfaltowych

Kontrola mig¢dzyoperacyjna polega na biezacym sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych
prac z niniejszymi wymaganiami

Kontrola koncowa wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z projektem
oraz niniejszymi Wymaganiami. Kontrol¢ przeprowadza si¢ w sposob opisany w normie PN-98/B-
10240 p.4

Pokrycia z blachy

Kontrole miedzyoperacyjng i koncowa przeprowadza si¢ sprawdzajac zgodnos¢ wykonywanych
prac z wymaganiami norm PN-61/B-10245 PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN 502:2002,
PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-2:2002,
PN-EN 508-3:2002.

Ocena wynikéw badan

Uznaje si¢, ze badania daty wynik pozytywny, gdy wszystkie sprawdzane wtasciwos$ci pokrycia sa
zgodne z niniejszymi Wymaganiami lub wymaganiami Aprobaty Techniczne;.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robot jest:
—m?® pokrytej powierzchni,

— 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.
I1o$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8.0ODBIOR ROBOT

8.1.0dbidr podtoza

- badania podtoza nalezy przeprowadza¢ w trakcie odbioru czgsciowego, podczas suchej pogody,
przed przystapieniem do krycia potaci dachowych,

- sprawdzenie rownos$ci powierzchni podtoza (deskowania) nalezy przeprowadza¢ za pomocg laty
kontrolnej o dlugosci 2 m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowa. Przeswit migdzy
sprawdzang powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm.

8.2.0dbidr robot pokrywcezych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbiorow czeSciowych. Badania w czasie
odbioru czegsciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robdt, do ktorych dostep pdzniej jest
niemozliwy lub utrudniony.

Odbidr czgsciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

- podtoza (deskowania i tat),

- jakosci zastosowanych materialow,

- doktadnosci wykonania poszczegolnych warstw pokrycia,

- doktadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czg¢sciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadza¢ po zakonczeniu robdot, po deszczu.
Podstawe do odbioru roboét pokrywczych stanowia nastepujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbior czgsciowy podloza oraz poszczegdlnych
warstw lub fragmentéw pokrycia,

- zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

- protokoty odbioru materiatlow 1 wyrobow.
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Odbiér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek
blacharskich 1 potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.2.1.  Odbidr pokrycia z papy

- sprawdzenie przyklejenia papy do papy nalezy przeprowadzi¢ przez nacigcie i odrywanie paska
papy szerokosci nie wigkszej niz 5 cm, z tym ze pasek papy nalezy nacig¢ nad miejscem
przyklejenia papy,

-sprawdzenie szerokosci zaktadow papy nalezy dokona¢ w trakcie odbiorow czegsciowych
i koncowego przez szeroko$ci zakladéow w trzech dowolnych miejscach na kazde 100 m?
Doktadnos$¢ pomiaréw powinna wynosi¢ do 2 cm.

8.2.2. Odbiodr obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

- sprawdzenie prawidlowosci polaczen poziomych i pionowych,

- sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub $cian,

- sprawdzenie prawidlowosci spadkdw rynien,

- sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z wpustami.

Rury spustowe moga by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za roboty wg umowy pomig¢dzy Inwestorem a Wykonawca

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-02361:1999  Pochylenia potaci dachowych

PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powlok asfaltowych. Wymagania i badania przy
odbiorze
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;j.

Wymagania i1 badania techniczne przy odbiorze

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
ptytowych ze stali uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 508-1:2002  Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na
korozje. Czes¢ 1:Stal

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okraglych

Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania 1 badania
PN-EN 1462:2001

PN-EN 5612:1999  Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania
PN-B-94702:1999  Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien potokragtych

11. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.10.00.00 OBUDOWA DACHU Z PLYT WARSTWOWYCH

1. WSTEP

1.1.  Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru pokry¢ dachowych wraz z obrobkami blacharskimi.
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1.2.  Zakres stosowania SST
Szczegblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce 1 majace na
celu wykonanie pokry¢ dachowych wraz z obrobkami blacharskimi i elementami wystajacymi
ponad dach budynku tzn.:

- Dach z ptyt warstwowych gr. 16 cm z rdzeniem ze styropianu w kolorze piaskowym RAL 1015

- Obrobki blacharskie komindéw, okapoéw, murkow attyk 1 wiatrownic z blachy stalowej
ocynkowanej powlekanej grubosci 0,55 mm.

-Rynny 1 rury spustowe - z blachy powlekane;.

1.4.  Okres$lenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
Materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ migdzy innymi:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujagcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodno$ci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich, na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu 1 sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje dotyczaca
sktadowanych na budowie materialéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiadaé wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do
powszechnego stosowania

2.1.  Plyty warstwowe dachowe gr. 12 cm z rdzeniem poliuretanowym.

Ptyty warstwowe to dwie lub trzy warstwy materialu potaczone w jedng cato§¢. Warstwy
zewngtrzne tworzy blacha 0.5 lub 0.55 mm obustronnie ocynkowana 1 pokryta powtoka organiczng
z poliestru lub plastizolu. Warstwe wewnetrzng stanowi rdzen wykonany z poliuretanu.

2.2. Blacha stalowa ocynkowana plaska powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245 i PN-
73/H-92122. Grubo$¢ blachy 0,55 mm, obustronnie ocynkowane metodg ogniowg - rOwng warstwa
cynku (275 g/m?) oraz pokryta warstwg pasywacyjnag majacg dziatanie antykorozyjne

1 zabezpieczajace. Wystepuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.

2.3. Laczniki.

Laczniki glowne

Wszystkie taczniki glowne wykonane sg z austenitycznej stali nierdzewnej, maja podwojny gwint,
podktadke ze stali nierdzewnej o $rednicy 19 mm oraz splaszczony teb dopasowany kolorem do
koloru oktadziny ptyty.
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Wszystkie taczniki sg wwiercane pomigdzy faldami oktadziny. Do przymocowania plyty do
konstrukcji wsporczej nalezy zastosowa¢ minimum 3 tgczniki rozmieszczone réwnomiernie na
szerokosci ptyty.

Aby spelni¢ wymagania normowe, moze by¢ konieczne zastosowanie dodatkowych lacznikdéw

w miejscach wystepowania duzego ssania wiatru.

Laczniki dodatkowe

Obrobki blacharskie nalezy mocowa¢ maksymalnie co 450 mm blachowkretami wykonanymi

ze stali austenitycznej, z podkiadka wykonang ze stali nierdzewnej o $rednicy 14 mm oraz
sptaszczonym tbem dopasowanym kolorem do koloru oktadziny ptyty.

2.4. Sktadowanie ptyt warstwowych

Pakowanie, dostawa, roztadunek, sktadowanie na placu budowy

Pakowanie ptyt

Wszystkie izolacyjne ptyty warstwowe sa fabrycznie pakowane i odpowiednio zabezpieczane, co
gwarantuje dostawe ptyt bez zadnych uszkodzen na plac budowy. Sposéb pakowania ptyt zalezy od
ich rodzaju i ksztattu. Wszystkie rodzaje ptyt warstwowych sa pakowane w pozycji poziomej. Ptyty
w pakiecie uktadane sg jedna na drugiej. Po obu stronach pakietu oraz na jego koncach montowane
sa zabezpieczenia chronigce ptyty przed uszkodzeniem. Aby ptyty podczas transportu nie ulegly
zabrudzeniu caly pakiet z pltytami jest owiniety folig polietylenowa. Liczba ptyt w pakiecie zalezy
od ich grubosci oraz wymagan klienta. Najcze$ciej maksymalna wysoko$¢ kazdego pakietu
z ptytami wynosi okoto 1 100 mm. Kazdy pakiet z plytami ma ulotk¢ informacyjna zawierajaca
dane dotyczace odbiorcy dostawy oraz zawarto$ci pakietu.

Dostawa 1 roztadunek

Najczesciej plyty warstwowe dostarczane sg na plac budowy transportem samochodowym.

Liczba pakietow w dostawie zalezy od rozmiarow ptyt i pakietu. Pakiety z ptytami sa oddzielone od
siebie drewnianymi przekladkami, ktére tworza odstepy pomigdzy pakietami. Odstgpy umozliwiaja
podniesienie pakietow przy uzyciu podnosnika widtowego lub zawiesia z paséw tekstylnych.

Do obowigzkéw odbiorcy dostawy nalezy zorganizowanie maszyn, sprzetu oraz sily roboczej
niezbednej do roztadunku, a takze przeprowadzenie roztadunku. Do roztadunku stosowany jest
najczesciej, w zalezno$ci od dlugosci 1 cigzaru ptyt, Zuraw budowlany (z zawiesiem belkowym lub
bez) lub podnosnik widtowy. Pakiety z ptytami o dtugosci do 6 m, roztadowywane przy uzyciu
zurawia budowlanego, muszg by¢ podnoszone przy uzyciu zawiesi z paséw tekstylnych. Pomiedzy
zawiesiem z pasow tekstylnych a pakietem z plytami nalezy umiesci¢ drewniane przektadki
zachodzace co najmniej po 5 cm na boki pakietu.

Przy podnoszeniu zurawiem budowlanym pakietéw z plytami o dlugosci ponad 6 m, nalezy
zastosowa¢ zawiesie belkowe wraz z pasami tekstylnymi. Pasy tekstylne moga stykaé sig
z pakietem jedynie poprzez przektadki.

Pakiety z plytami nie moga by¢ sktadowane jeden na drugim przez dtuzszy okres czasu.
Sktadowanie na placu budowy

Przed zamontowaniem plyt czesto zachodzi konieczno$¢ sktadowania pakietow z ptytami na placu
budowy przez pewnie okres czasu. Aby nie dopusci¢ do uszkodzenia ptyt podczas sktadowania
nalezy przestrzega¢ nast¢pujacych zalecen:

- Pakiety z ptytami uktada¢ na drewnianych przektadkach z nieznacznym spadkiem w kierunku
podluznym, tak aby woda deszczowa, ktora dostanie si¢ pomig¢dzy pakiety, mogla tatwo i szybko
sptyna€. Przektadki nalezy rozmiesci¢ w rozstawie co 1,5 m. W przypadku sktadowania pakietow
w stosach przektadki dystansowe pomigdzy pakietami powinny by¢ umieszczone doktadnie jedna
nad druga.

- Jezeli pakietow z ptytami nie mozna sktadowa¢ wewnatrz budynku, nalezy zabezpieczy¢ je
wodoszczelnym materialem (ptdétnem/brezentem), ktory zapewni szybki odptyw wody oraz nie
dopusci do tworzenia si¢ katuz wody na gorze pakietow. Material wodoszczelny powinien rowniez
umozliwi¢ naturalng wentylacje powietrza pomiedzy pakietami.

- Nie wolno chodzi¢ po pakietach z ptytami.
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3. SRZET

Roboty mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowoduja niekorzystnego
wptywu na jako$¢ materiatow 1 wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla srodowiska.

Przy doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyrobow do wykonania pokrycia.

4. TRANSPORT

4.1. Plyty warstwowe

Pakiety z ptytami o dlugosci do 6 m mozna podnosi¢ przy uzyciu podnosnika widtlowego lub
zurawia budowlanego z zawiesiem z paséw tekstylnych. Nalezy zachowac¢ szczego6lng ostroznosé
aby widly podnosnika widlowego nie uszkodzity dolnej ptyty w pakiecie. W przypadku
zastosowania zawiesi z pasow tekstylnych nalezy zabezpieczy¢ krawedzie ptyt przed miejscowymi
uszkodzeniami. Pakiety z ptytami o dlugosci ponad 6 m nalezy podnosi¢ przy uzyciu zurawia
budowlanego z zawiesiem belkowym z pasami tekstylnymi w maksymalnym rozstawie 3 m.

Plyty z pakietu nalezy zawsze podnosi¢ pojedynczo bez ocierania ptytg o ptyte.

Piyty dachowe o dtugosci do 15 m oraz ptyty Scienne o dtugosci do 8 m sg najczesciej uktadane

W miejscu montazu recznie przez montazystow. Do dtuzszych ptyt stosuje sie¢ zuraw budowlany,
wyciag, podnosnik lub inny sprz¢t do podnoszenia i uktadania.

Poszczegolne plyty nalezy zawsze podnosi¢ bardzo ostroznie aby zapobiec ich uszkodzeniu.
Niektore ptyty i $cienne nie powinny by¢ podnoszone za zlacza boczne lub koncowe. Nalezy
zapobiegac slizganiu si¢ ptyt po drugiej, szczegdlnie na krawedziach.

Montazysci, podczas montazu, powinni zawsze nosi¢ rgkawice ochronne aby zapobiec
skaleczeniom oraz zadrapaniom oraz buty z gumowg podeszwg aby unikng¢ uszkodzenia powtoki
ochronnej ptyt warstwowych (patrz bhp).

Folia ochronna

Folia ochronna na pakietach z ptytami stuzy jako tymczasowa ochrona ptyt przed uszkodzeniami
podczas transportu, podnoszenia i sktadowania. Foli¢ nalezy usuna¢ z ptyt najp6zniej do 4 tygodni
od momentu ich zamontowania lecz nie p6zniej niz 10 tygodni od momentu dostarczenia ptyt na
plac budowy.

Przy za i wyladunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepisow
obowigzujacych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich $§rodkéw transportu, ktoére nie wplyng
niekorzystnie na jako$¢ robot 1 wlasciwosci przewozonych materiatow.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe musza spelnia¢ wymagania przepisow
ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Montaz na placu budowy ptyt warstwowych

Transport na placu budowy

Pakiety z ptytami o dlugo$ci do 6 m mozna podnosi¢ przy uzyciu podnosnika widlowego lub
zurawia budowlanego z zawiesiem z paséw tekstylnych. Nalezy zachowac¢ szczegolng ostroznosé
aby widly podnosnika widlowego nie uszkodzity dolnej ptyty w pakiecie. W przypadku
zastosowania zawiesi z pasow tekstylnych nalezy zabezpieczy¢ krawedzie ptyt przed miejscowymi
uszkodzeniami.

Pakiety z ptytami o dlugosci ponad 6 m nalezy podnosi¢ przy uzyciu zurawia budowlanego
z zawiesiem belkowym z pasami tekstylnymi w maksymalnym rozstawie 3 m.

Plyty z pakietu nalezy zawsze podnosi¢ pojedynczo bez ocierania plyta o ptyte.

Ptyty dachowe o dlugosci do 15 m sa najczeséciej ukladane w miejscu montazu recznie przez
montazystow. Do dluzszych plyt stosuje si¢ zuraw budowlany, wyciag, podnosnik lub inny sprzet
do podnoszenia i uktadania.
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Poszczegolne plyty nalezy zawsze podnosi¢ bardzo ostroznie aby zapobiec ich uszkodzeniu.
Niektore ptyty dachowe nie powinny by¢ podnoszone za ztacza boczne lub koncowe. Nalezy
zapobiegac slizganiu si¢ plyt jedna po drugiej, szczegdlnie na krawedziach.

Montazys$ci, podczas montazu, powinni zawsze nosi¢ rgkawice ochronne aby zapobiec
skaleczeniom oraz zadrapaniom oraz buty z gumowg podeszwa aby unikng¢ uszkodzenia powtoki
ochronnej ptyt warstwowych (patrz instrukcje bhp).

Montaz na placu budowy

Aby zapewni¢ przebieg robot montazowych zgodny z przepisami BHP, dla kazdego budynku
nalezy doktadnie zaplanowa¢ montaz lekkiej obudowy dachu. Najczeséciej firma montazowa
opracowuje, dla swojego klienta, instrukcje montazu lekkiej obudowy, ktéra wskazuje inspektora
ds. bhp, zawiera wykaz wyposazenia/sprzetu (szczegdlnie wyposazenia/sprzgtu bhp) uzywanego na
kazdym etapie robot montazowych oraz ustala technologiczng kolejno$¢ robot montazowych.
Sposéb montazu ptyt dachowych 1 §ciennych- zasady ogolne:

- Sprawdzi¢ czy platwie dachowe/rygle §cienne zostaly zamontowane w jednej plaszczyznie -
gwarantuje to prawidlowy montaz ptyt warstwowych.

- Montaz lekkiej obudowy rozpoczaé¢ od krawedzi dachu. Sprawdzi¢ czy pierwsza ptyta jest utozona
w poziomie, sprawdzi¢ krawedzie ztaczy plyt, a nastepnie przymocowac plyte tacznikami zgodnie
z instrukcja montazu. Zaleca si¢ uktada¢ ptyty w taki sposob aby szczeliny zlacz bocznych nie
znajdowaly sie od kierunku najczesciej wiejacych wiatrow.

- Zamocowac ptyte do konstrukcji wsporczej budynku przy uzyciu zalecanej liczby i1 rodzajow
lacznikoéw rozmieszczonych we wlasciwych miejscach. Liczba tacznikéw zalezy od obcigzenia od
ssania wiatru. Laczniki nalezy przykrgca¢ w kierunku uktadania ptyt.

- Laczniki nalezy przykreca¢ na odpowiednig glebokos¢ tak aby uszczelki byly poprawnie
docisnigte do ptyty. Opitki powstate w wyniku wwiercenia tacznika musza by¢ usunigte z plyty aby
zapobiec uszkodzeniom powtoki ochronne;.

- Przed przymocowywaniem uszczelek w zlaczach bocznych i koncowych ptyt nalezy sprawdzic¢
czy powierzchnia jest czysta 1 sucha. TaSme uszczelniajaca naktada¢ na powierzchni¢ ptyty przed
usuni¢ciem papieru znajdujacego si¢ pod spodem. Tasme nalezy cig¢ (a nie przedziera¢) na koncu
zlacza.

- Jezeli zachodzi koniecznos$¢ docigcia plyt na placu budowy do cigcia nalezy stosowac jedynie pity
poruszajace si¢ ruchem postepowo-zwrotnym z ostrzami (np. wyrzynarki, itp.). Nie wolno uzywacé
pilarek katowych. Po ucigciu plyty nalezy usuna¢ z powierzchni plyty metalowe opilki oraz
zadziory powstate na ucigtych krawedziach ptyt. Podczas cigcia i wiercenia otworow w plycie
warstwowej nalezy zawsze mie¢ zatozone na oczy okulary ochronne.

Zastosowanie do montazu lacznikéw przeznaczonych do tego celu specjalistycznych narzedzi
zapewni poprawng prac¢ zamocowanych tacznikow.

Laczniki z podktadkami uszczelniajagcymi muszg by¢ wkrecane w taki sposob aby podktadka
uszczelniajaca byta dociskana réwnomiernie do oktadziny. Powstaje wtedy polaczenie odporne na
dziatanie czynnikdéw atmosferycznych. Wkretarka akumulatorowa musi by¢ wyposazona w nasadke
z regulowanym czujnikiem glebokosci wkrecania. Czujnik powoduje odlaczanie sprzggla we
wkretarce, gdy tacznik zostanie wkrecony na odpowiednig glebokos¢.

Zalecenia dotyczace montazu

Niezmiernie wazne jest aby wszystkie tgczniki samowiercgce byly wkrecane za pomoca zalecanej
wkretarki akumulatorowej wyposazonej we wlasciwe akcesoria, dobrane w zaleznosci od tacznika
oraz wierconego elementu.

5.2.  Obrobki blacharskie

Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

Obrobki blacharskie z blachy o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna wykonywa¢ o kazdej porze
roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C. Robdt nie mozna wykonywaé na oblodzonych
podiozach.

Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamigta¢ o konieczno$ci zachowania dylatacji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposdb umozliwiajacy przeniesienie
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ruchow poziomych i1 pionowych dachu w taki sposdb, aby nastepowat szybki odptyw wody
z obszaru dylatacji.

5.3.  Urzadzenia do odprowadzania woéd opadowych

W dachach z odwodnieniem zewng¢trznym w warstwach przekrycia powinny by¢ osadzone uchwyty
rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustow dachowych powinny by¢
dostosowane do wielko$ci odwadnianych powierzchni dachu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed przystapieniem do robot pokrywczych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktore beda
wykorzystywane do wykonywania robdt oraz kontrole 1 odbior (migdzyoperacyjny) facenia dachu .

6.1. Badania materiatow

Badanie materiatow przeprowadza si¢ posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy
dotyczacych przyjecia materiatow na budowg oraz dokumentéw towarzyszacych wysylce
materiatow przez producenta, potwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materiatdw z wymaganiami
dokumentacji projektowej 1 specyfikacji technicznej pokrycia, opracowanej dla realizowanego
przedmiotu zamowienia (szczegdtowej), oraz normami powolanymi w pkt. 2.2. niniejszej ST.

6.2.Badania w czasie robot

Badania w czasie robot pokrywczych polegaja na sprawdzaniu zgodnosci ich wykonania
z dokumentacja projektowg oraz wymaganiami specyfikacji technicznej (szczegoétowej) i instrukeji
producenta systemu pokrywczego.

6.3.Badania w czasie odbioru robot

Zakres 1 warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny czy spelnione zostaly wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robot pokrywczych, w szczegdlnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa 1 specyfikacja techniczng (szczegdtowa) wraz
z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materialéw 1 wyrobow,

- prawidlowosci przygotowania podkladu,

- prawidlowosci wykonania pokrycia 1 obrobek blacharskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robdt 1 w trakcie ich wykonywania.

Do badan odbiorowych nalezy przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu robot i po opadach deszczu.
Opis badan

- Sprawdzenie prawidlowosci kierunku krycia

- Sprawdzenie rozmieszczenia stykow 1 wielko$ci zaktadow

- Sprawdzenie szczelnosci pokrycia.

Jezeli nie ma warunkéw, aby sprawdzenie to przeprowadzi¢ po deszczu, nalezy wybrane miejsca
podda¢ przez 10 min. dziataniu strumienia wody, powodujacego splywanie wody w kierunku od
kalenicy do okapu 1 jednoczes$nie obserwowaé, czy sptywajaca woda nie zatrzymuje si¢ na
powierzchni pokrycia albo czy nie przenika przez nie, tworzac zacieki. Stwierdzone usterki nalezy
oznaczy¢ w sposOb umozliwiajacy ich odszukanie po wyschnigciu pokrycia.

- Sprawdzenie zabezpieczenia pokrycia na okapach.

- Sprawdzenie prawidtowosci pokrycia kalenic 1 grzbietow.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa robot jest:
-m* pokrytej powierzchni,
- 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.
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[los¢ robdt okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior podloza

Badania podioza nalezy przeprowadza¢ w trakcie odbioru czg¢sciowego, podczas suchej
pogody, przed przystapieniem do krycia potaci dachowych,

- Sprawdzenie rownosci powierzchni podioza (deskowania, tacenia) nalezy przeprowadzaé za
pomocy taty kontrolnej o dlugosci 2 m lub za pomoca szablonu z podziatkg milimetrowg. Przeswit
migdzy sprawdzang powierzchnig a fatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm.

8.2. Odbior robot pokrywezych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbiorow cze$ciowych. Badania w czasie
odbioru czesciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robdt, do ktérych dostep poOzniej jest
niemozliwy lub utrudniony.

Odbidr czgsciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

-podtoza (deskowania i tat),

- jakos$ci zastosowanych materiatow,

- doktadnosci wykonania poszczegolnych warstw pokrycia,

- doktadnosci wykonania obrobek blacharskich 1 ich potaczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czgsciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

- badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadza¢ po zakonczeniu robo6t, po deszczu.

Podstawe do odbioru robot pokrywczych stanowia nastepujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

-dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbidr czg$ciowy podioza oraz poszczegodlnych
warstw lub fragmentéw pokrycia,

- zapisy dotyczace wykonywania robdt pokrywczych i1 rodzaju zastosowanych materiatow,

- protokoty odbioru materiatow 1 wyrobow.

Odbior koncowy polega na dokladnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrdbek
blacharskich 1 polaczenia ich z urzadzeniami odwadniajagcymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.3.  Odbidr obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

- Sprawdzenie prawidtowosci polaczen poziomych i pionowych.

- Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, $cian, komindéw, wietrznikow, wiazow
dachowych itp.

- Sprawdzenie prawidlowos$ci spadkéw rynien.

- Sprawdzenie szczelno$ci polaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury
spustowe moga by¢ montowane po sprawdzeniu drozno$ci przewodéw kanalizacyjnych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m* pokrycia (obudowy dachu z ptyt).

Ptaci si¢ za ustalong ilo$¢ ,,m” obrobki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie,

- zmontowanie 1 umocowanie w podtozu,

- zalutowanie polaczen,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ ,,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
- przygotowanie,

- zmontowanie, umocowanie i zalutowanie potaczen,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno.

PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania.

PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy 1 asfaltowo-polimerowy z wypelniaczami stosowanymi na
£0r3c0.

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej 1 welonu
szklanego.

PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub taSmie aluminiowe;.

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie szklanym.

PN-B-27621:1998 Papa asfaltowa podktadowa na widkninie przeszywane;.

PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej 1 cynkowej.
Wymagania 1 badania techniczne przy odbiorze.

PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powlok asfaltowych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
PN-B-94702:1999 Dach. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposaSenia z PCV-U. Definicje, wymagania
1 badania.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i1 odbioru robot budowlanych - cze$¢ C: zabezpieczenie
11izolacje, zeszyt 1

Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.

12. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.11.00.00 TYNKI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru tynkéw zewnetrznych 1 wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie tynkéw zewnetrznych 1 wewnetrznych obiektu wg ponizszego.

- B.11.01.00 Tynki wewngtrzne

- B.11.01.01 Tynki cementowo-wapienne

- B.11.02.00 Oktadziny $cienne wewngtrzne.

- B.11.03.00 Tynki zewngtrzne.
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1.4. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é
z dokumentacjg projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wod¢ z rzeki lub
jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje i mul.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe,

a w szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
srednioziarnisty.

2.2.3. Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito
o przeswicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

e Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.

e Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

e Zapraw¢ nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

e Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

e Do zapraw cementowo-wapienn. nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 1 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura otoczenia w
ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bgdzie nizsza niz +5°C.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w posta-
ci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita
1 jednobarwng masg, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy
zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu 1 wapna.

2.4. Plytki ceramiczne czgsciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998
Wymagania:

Barwa — wg wzorca producenta

Nasigkliwo$¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

Odpornos¢ szkliwa na peknigcia wtoskowate nie mniej niz 160°C

Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz

- gatunek [ 80%
- gatunek II 75%
3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
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4. TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodze-
niami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoblne zasady wykonywania tynkow

a) Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe 1 okienne.

b) Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczow murow tj. po
uplywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

c) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze
w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkow zabezpieczajacych, zgodnie z ,, Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-montazowych
w okresie obnizonych temperatur”.

d) Zaleca si¢ chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania
i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych
licach na glgbokos$ci 5-10 mm.Bezposrednio przed tynkowaniem podloze nalezy oczysci¢ z kurzu
szczotkami oraz usuna¢ plamy z rdzy i substancji thustych.

Plamy z substancji thustych mozna usuna¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez
wypalenie lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkéw trojwarstwowych

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow 1 listew kierunkowych.

5.3.2. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie
o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewngtrznych
o stosunku 1:1:2.

5.4. Ogoblne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

e Okfadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podloza warstwg wyréwnujgcg lub
bezposrednio do rownego i1 gladkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych okladzine nalezy
mocowac do dostatecznie wytrzymalego podtoza.

e Podloze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z ele-
mentéw drobnowymiarowych oraz §ciany betonowe.

e Do osadzania wyktadzin na Scianach murowanych mozna przystgpi¢ po zakonczeniu osiadania
muréw budynku.

e Bezposrednio przed rozpoczgciem wykonywania robdt nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy
1 brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

e Na oczyszczong i zwilzong powierzchni¢ §cian murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy
podktad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykona¢ o grubosci 2-3 mm z cieklej
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zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5
lub 3.

e FElementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedlug wymiaréw, gatunkéw

1 odcieni barwy, a przed przystgpieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin
w wodzie czyste;j.

e Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej
+5°C.

e Dopuszczalne odchylenie krawedzi plytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno
by¢ wigksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wigksze niz 2 mm
na dhugosci taty dwumetrowe;.

5.5. Elementy zabezpieczajace.

Wzdluz wszystkich $cian korytarzy, holow, klatek schodowych na wysokosci 110 cm od podtogi
nalezy osadzi¢ deske odbojowa o szeroko$ci 20,0 cm z drewna twardego liSciastego, malowanego
lakierem bezbarwnym, po zabejcowaniu na jasny dab lub zastosowacé taSmy ochronne z zywicy
akrywinylowej modyfikowanej przeciwuderzeniowo, barwionej w calej masie.

5.6. Parapety
- z konglomeratu marmurowego lub marmurowe.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

e sprawdzenie zgodnosci klasy materialow ceramicznych z zamdowieniem,

e proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiardw i ksztattu plytek

- liczby szczerb 1 pekniec,

- odpornosci na uderzenia,

e W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez probe dorazng nalezy ja poddac
badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku
wykladziny zewnetrznej).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke
1 konsystencje w sposdb podany w obowigzujacej normie.

Wyniki odbioréw materiatow 1 wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robot jest m?. Tlo§¢ robot okre$la si¢ na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w pkt. 10 ,,Wymagania ogolne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

B.11.01.01 1 B.11.03.00 Tynki wewng¢trzne 1 zewng¢trzne.

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m* powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- ustawienie 1 rozbiérke rusztowan,
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- umocowanie 1 zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i1 innych drobnych elementow,

- reperacje tynkow po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

B.11.02.00 Oktadziny $cian

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m* pow. ulozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,

- przygotowanie podloza,

- dostarczenie materiatow i sprzgtu,

- moczenie ptytek, docinanie plytek,

- ustawienie i rozbiorkg rusztowan,

- wykonanie oktadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
- zamurowanie przebié,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i1 innych drobnych elementow,

- reperacje tynkow,

- oczyszczenie miejsca pracy z pozostato§ci materiatow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
1 wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie
probek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementow murowych.

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Plyty kartonowo-gipsowe

13. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.12.00.00 POSADZKI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robodt objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace

1 majace na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

B.12.01.00 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

B.12.01.01 Warstwa wyrownawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki
8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, ulozeniem
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zaprawy, z zatarciem powierzchni na gladko oraz wykonaniem i wypelnieniem masg asfaltowa
szczelin dylatacyjnych.

B.12.02.00 Posadzki wlasciwe.

B.12.02.03 Listwy przys$cienne z PCW mocowane do $cian na kotki rozporowe

B.12.03.01 Posadzka jedno - lub dwubarwna z ptytek podtogowych ceramicznych terakotowych
z cokolikami luzem utozonych na za prawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem 1 przygo-
towaniem podioza, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem  punktow
wysokosciowych, sortowaniem ptytek, moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na
zaprawie oraz wypelnieniem spoin zaprawg, oczyszczeniem 1 umyciem powierzchni.

B.12.03.02 Cokoliki z plytek ceramicznych podlogowych terakotowych luzem o wymiarach
15%15 cm, ulozonych na zaprawie cementowej, z oczyszczeniem 1 przygotowaniem podtoza,
ustawieniem punktow wysokoSciowych, sortowaniem plytek, moczeniem, przycigciem,
dopasowaniem 1 uloZeniem na zaprawie oraz wypelnieniem spoin zaprawa, oczyszczeniem
1 umyciem po zakonczeniu robot.

B.12.04.00. Posadzki z parkietu dgbowego.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z dokumentacjg projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje 1 mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe,

a w szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)

2.4. Parkiet debowy

- klepka parkietowa dgbowa wg. PN-87/D-94001 o wym. 350x70x22 mm lub zblizony o gr 22 mm
- lakier podktadowy oraz lakier przeznaczony do profesjonalnego stosowania przy wykanczaniu
drewnianych podiog.

Wszystkie materiaty musza posiadac:

- deklaracje Zgodnosci z Polskg Norma,

- atesty higieniczne,

- deklaracj¢ zgodnos$ci drewna potwierdzone przez producenta.

2.5. Masa zalewowa wg BN-74/6771-04

Masa zalewowa sktada si¢ z asfaltéw drogowych, wtoknistego wypetniacza mineralnego (azbestu
lub welny mineralnej), maczki mineralnej 1 dodatkéw uszlachetniajacych (kauczuk lub pak
thuszczowy)

Temperatura migkniecia: wg PiK 54-65°C.
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Zastosowanie do wypelniania na szczelin dylatacyjnych o szerokosci wigkszej niz 5 mm.

2.6. Kit asfaltowy uszczelniajacy wg PN-74/B-30175

Sktada si¢ z asfaltéw ponaftowych o penetracji minimum 30 w temperaturze 25°C, wtoknistych
wypetniaczy mineralnych, plastyfikatorow 1 dodatkow zwigkszajacych przyczepnos¢ kitu do
powierzchni uszczelniajacych konstrukeji (paki ttuszczowe, pak i1 zZywica kumaronowa, kauczuk
syntetyczny 1 zywice sztuczne)

Wymagania dla kitow asfaltowych uszczelniajacych:

- penetracja w temperaturze 25°C, stopni penetracji — 50-75,

- temperatura mi¢knigcia— nie normalizuje sie,

- przyczepno$¢ do betonu, badana na 2 kostkach betonowych 7x7x7 cm, polaczonych spoing kitu
o grubo$ci 20 mm 1 wycigganych prostopadle do spoiny — kit nie powinien zrywacé si¢
W masie,

- wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu, nie mniej niz — 20 mm,

- sptywnos¢ z betonu w polozeniu pionowym w temperaturze 20+2°C — nie normalizuje sig,

- odporno$¢ na zamrazanie kuli kitu o masie 50 g w temperaturze —20+2C zrzuconej
z wysokos$ci 2,5 m na plyte stalowa — bez peknie¢ 1 odpryskow,

- gestos¢ pozorna, nie mniej niz — 1,5 mm.

2.7. Kruszywo do posadzki cementowej

W posadzkach maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3 grubosci
posadzki. W posadzkach odpornych na S$cieranie najwigksze dopuszczalne wielkosci ziaren
kruszywa wynoszg przy grubosci warstw 2,5 cm — 10 mm, 3,5 cm — 16 mm.

2.8. Wyroby terakotowe

Ptytki podtogowe ceramiczne terakotowe 1 gresy.

a) Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:

- barwa: wg wzorca producenta

- nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%

- wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa

- §cieralno$¢ nie wigcej niz 1,5 mm

- mrozoodporno$¢ liczba cykli nie mniej niz 20

- kwasoodporno$¢ nie mniej niz 98%

- lugoodpornos¢ nie mniej niz 90%

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dtugos¢ 1 szerokos$¢: +1,5 mm

- grubos¢: + 0,5 mm

- krzywizna: 1,0 mm

a) Gresy — wymagania dodatkowe:

- twardo$¢ wg skali Mahsa 8

- Scieralno$¢ 'V klasa Scieralnosci

- na schodach i przy wejSciach wykonane jako antyposlizgowe.
Plytki gresowe 1 terakotowe muszg by¢ uzupeknione nast¢pujacymi elementami:
- stopnice schodow,

- listwy przypodlogowe,

- katowniki,

- narozniki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dlugos$¢ 1 szerokos¢: 1,5 mm

- grubos¢: +0,5 mm

- krzywizna: 1,0 mm

b) Materiaty pomocnicze

Do mocowania plytek mozna stosowac zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo kle;.
Do wypetnienia spoin stosowa¢ zaprawy wg. PN-75/B-10121:
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- zapraw¢ z cementu portlandzkiego 35 — biatego 1 mgczki wapienne]

- zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej kazeiny.
c¢) Pakowanie

Plytki pakowane w pudla tekturowe zawierajace ok. 1 m? ptytek.

Na opakowaniu umieszcza sig:

- nazwe¢ 1 adres Producenta, nazwg¢ wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki
ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo tlukacych sie oraz napis ,,Wyrdb dopuszczony do
stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.

d) Transport

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

Podloge wylozy¢ materiatem wysciotkowym grubosci ok. 5 cm.

Opakowania uktada¢ $cisle obok siebie. Na $rodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze
dotyczace wyrobow tatwo ttukacych.

e) Sktadowanie

Piytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos$¢
sktadowania do 1,8 m.

2.9. Materiat o strukturze antyposlizgowej
Wymagania:

- dobra przyczepnos¢ do betonu,

- wlasciwosci penetracyjne,

- nieodksztatcalny pod wplywem wysokich temperatur,
- elastyczny (od —20° do + 250°C)

- wytrzymaty (ok. 6,5 Mpa),

- odporny na czynniki mechaniczne 1 uderzenia.

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprze¢tu.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materialy 1 elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warstwy wyrownawcze pod posadzki

Warstwa wyrdwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem
1 zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem
powierzchni na gladko oraz wykonaniem i wypetlieniem masg asfaltowa szczelin dylatacyjnych.
Wymagania podstawowe.

e Podklad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagana
wytrzymato$¢ i1 grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

e Wytrzymato$¢ podkladu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza
niz: na $ciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

e Podloze, na ktorym wykonuje si¢ podktad z warstwy wyrownawczej powinno by¢ wolne od
kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

e Podklad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku
paskiem papy.

e W podkladzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

e Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadow cementowych oraz w ciggu co najmnie;j
3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.
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e Zaprawe cementowq nalezy przygotowywac mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

e Ilos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilos¢
cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m’.

e Zaprawe cementowa nalezy uklada¢ niezwlocznie po przygotowaniu miedzy listwami
kierunkowymi o wysoko$ci réwnej grubosci podkladu z zastosowaniem recznego lub
mechanicznego zageszczenia z rownoczesnym wyrdwnaniem 1 zatarciem.

e Podktad powinien mie¢ powierzchni¢ rowna, stanowigca ptaszczyzng lub pochylong, zgodnie

z ustalonym spadkiem.

e Powierzchnia podkladu sprawdzana dwumetrowsa tata przyktadang w dowolnym miejscu, nie
powinna wykazywaé wigkszych przeswitow wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni
podktadu od plaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m 1 5 mm na
catej dlugosci lub szerokosci pomieszczenia.

e W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2. Posadzki cementowe

e Na spoiwie cementowym moga by¢ wykonane posadzki monolityczne jedno- Iub
dwuwarstwowe z zaprawy cementowe] 1 lastriko.

e Posadzki nalezy wykonywac¢ zgodnie z projektem, ktory powinien okresli¢ rodzaj konstrukcji
podtogi, grubos¢ warstw, marke zaprawy, wielkos¢ spadkéw rozmieszczenie szczelin
dylatacyjnych.

e Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywac wytrzymatos$¢ nie nizszg —
przy posadzkach z betonu odpornego na Scieranie — 16 MPa, przy pozostalych posadzkach — 10
MPa.

e W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne

- oddzielajace posadzke wraz z catg konstrukcja podtogi od pionowych elementéw budynku,

- dzielace fragmenty posadzki o wyraznie roznigcych si¢ wymiarach,

- przeciwskurczowe w odstepach nie wigkszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola zblizonego
do kwadratu nie powinna przekracza¢ 36 m* przy posadzkach z zaprawy cementowej, 25 m? przy
posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpornego na S$cieranie i 12 m? przy posadzkach
jednowarstwowych.

- Wykonani posadzki hali sportowej wg specyfikacji producenta podtog sportowych.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagana jako$¢ materialdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzgdnym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materialow, ktorych wlasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé¢ réwniez materialdow przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrolg dotrzymania warunkow ogdlnych wykonania rob6t (cieplnych,
wilgotnosciowych).
Sprawdzi¢ prawidlowos$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg robot jest m? Ilo$¢ robot okreSla sie na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.
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8. ODBIOR ROBOT

Ogo6lne zasady odbioru robot podano w pkt. 10 ,,Wymagania ogolne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi si¢ za ustalong ilo$§¢ m* powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowe;j, ktora obejmuje
przygotowanie podtoza, dostarczenie materialdw 1 sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003  Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy 1 okreslenia.
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-87/D-9400 Klepka parkietowa debowa stosowana na nawierzchnie podidg sportowych
PN-89/D-94002 Deszczultki posadzkowe lite,

- art.10 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004r. O wyrobach budowlanych Dz.U. z 2004r. Nr 92,
poz.881,

- Warunki techniczne Wykonania 1 Odbioru Robot Budowlano - Montazowych tom I
Budownictwo Ogolne czes$¢ 4 dziat 25.5 ,,Wykonanie posadzek z materiatéw drzewnych"
pkt.25.5.1. ,,Posadzki deszczutkowe",

14. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.13.00.00. STOLARKA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru stolarki drzwiowej i1 okienne;.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktéorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce
1 majace na celu wykonanie montazu bram oraz stolarki drzwiowej i okienne;j.

W sktad tych robot wehodzi:

B.13.01.00. Drzwi.

B.13.02.00. Okna.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é
z dokumentacjg projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.
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2. MATERIALY
2.1. Stolarka okienna PCV
Wymagania dla zamawianej stolarki okiennej PCV:
Okna z PCV — podzialy i wymiary wg. dokumentacji budowlanej ,
a) Wlasciwosci fizyczne:

- odporno$¢ na obcigzenie wiatrem - co najmniej B4 (klasa A1-C6),

- wodoszczelno$¢ powietrza - 9A (klasa 1A-9A),

- przepuszczalno$¢ powietrza - 4 (klasa 1-4),

- wilasciwosci akustyczne - w hatasliwej okolicy R, nie mniejsze niz 40-45 dB (okreslona
warto$¢ Ry, [dB]),

- przenikalno$¢ cieplna - U, nie wigksze niz 1,5 W/(m2-K) dla catego okna, szyby ze szta
niskoemisyjnego o wspodtczynniku przenikania ciepta nie wyzszym 1,1 W/(m2-K),

- wytrzymato$¢ mechaniczna me - 4 (klasy 1-4),

- odporno$¢ na wielokrotne otwieranie 1 zamykanie- 10 000 cykli (5 000-20 000 cykli),

- odporno$¢ na wtamanie- WK-2 (klasy WK-1-WK-6),

- przepuszczalno$¢ §wiatta- > 70% (wartos¢ procentowa),

przepuszczalnos$¢ energii stonecznej - powyzej 45% (wartos¢ procentowa wspotczynnika g),

- od strony potudniowej 1 zachodniej (antisol) szkto chronigce przed przegrzewaniem i nadmiernym
naswietleniem.
b) Okucia:

- mozliwo$¢ otwierania skrzydet z poziomu podlogi,
wyposazenia wszystkich skrzydel w regulatory stopnia otwarcia ( nie w formie grzebienia)
realizowane przy pomocy oku¢.

- w okuciach np. MACO Multi — Matic lub o podobnych parametrach, w standardzie zastosowany
jest zaczep antywywazeniowy Safety Plus. Okucia cechuja si¢ duza ptynno$cig dziatania, a dzieki
mozliwosci regulacji docisku okna posiadajg bardzo wysoka szczelnos¢.

-aluminiowe klamki — wytrzymatos¢ na 15 tysigcy cykli

¢) Ramiaki:

- profile klasy A, grubos$¢ $cianek zewnetrznych profili 3 mm

- wyposazone w nawiewniki higrosterowane.

d) Nawiewniki ciSnieniowe samoregulujace

- spelniajagce Norme Polskg PN-B-03430; 1983 wraz ze zmiang Az3:200 ,,Wentylacja
w budynkach zamieszkania zbiorowego 1 uzytecznosci publicznej — Wymagania”.

e) Projektuje si¢ okna

-spetniajace wymogi ISO 9001:2008, jak rowniez zgodnie z nowa normg Unii Europejskiej EN
14351-1:2006:
- o profilach:
- pieciokomorowy system profili o szerokosci 70 mm, produkowany w klasie A- Scianki zewngtrzne
okien maja 3 mm grubosci, szerokos¢ komoér wewnetrznych wynosi minimum 5 mm,

- kluczowym elementem trwato$ci stolarki PCV jest sztywno$¢ profili okiennych uzyskiwana dzigki
zastosowaniu wewnatrz odpowiednich ksztalttownikéw stalowych ocynkowanych grubosci
minimum 1,5 mm.
- z szybami:

-hermetyczny pakiet szybowy 1.1, napetniany argonem w komorach prézniowych posiada
parametry termoizolacyjne U=1,01. Dzi¢ki tlenkom metali metali szlachetnych ograniczona zostaje
przepuszczalno$¢ promieniowania UV oraz efekt kolorowej poswiaty  (tzw. efekt brudnych
firanek).

Oscieznice kotwi¢ do $cian 1 nadprozy na dyble © 12x80, uszczelnienie pianka poliuretanowg
z zastosowaniem folii od zewnatrz paroprzepuszczalnej od wewnatrz paroizolacyjne;j.

2.2. Drewno

Do produkcji stolarki budowlanej powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz potfabrykaty tarte
odpowiadajagce normom panstwowym.
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Wilgotno$¢ bezwzgledna drewna w stolarce okiennej 1 drzwiowe] powinna zawieraC si¢
w granicach 10-16%.

Dopuszczalne wady i1 odchytki wymiarow stolarki drzwiowej 1 okiennej nie powinny by¢ wigksze
niz podano ponize;j.

Réznice wymiardw [mm] okien drzwi
wymiary zewn. oscieznicy do 1 m 5 5
powyzej 1 m 5 5
roznica dlugos$ci przeciwleglych elementéw dolm 1 1
oscieznicy mierzona w §wietle powyzej 1 m 2 2
skrzydlo we wrebie szeroko$¢ do 1 m 1
powyzej 1 m 2
wysoko$¢ powyzej 1 m 2
roznica dlugosci przekatnych do1lm 2
przekatnych skrzydet we wrebie 1do2m 3 3
powyzej 2 m 3 3
przekroje szeroko$¢ do 50 mm 1
powyzej 50 mm 2
elementow grubos¢ do 40 mm — 1
powyzej 40 mm —
grubos$¢ skrzydta — 1

2.3. Okucia budowlane

2.3.1. Kazdy wyrob stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, laczace,
zabezpieczajace 1 uchwytowo-ostonowe.

2.3.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich
norm — wymaganiom okres§lonym w $wiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania wyroby
stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktore nie zostata ustanowiona norma.

2.3.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powlokami
antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minig
otowiang lub farbg ftalowa, chromianowa przeciwrdzewna.

2.4. Srodki do impregnowania wyrobéw stolarskich

2.4.1. Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg biologiczng. Nalezy
impregnowac:

- elementy drzwi,

- powierzchnie stykajace si¢ ze §cianami oscieznic.

2.4.2. Doboru $rodkéw impregnacyjnych nalezy dokona¢ zgodnie z wytycznymi stosowania §rod-
kéw ochrony drewna podanymi w $wiadectwach ITB wymienionych w SST B.06.00.00 p. 2.2.6.
2.4.3. Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie mogg zawiera¢ sktadnikow
szkodliwych dla zdrowia 1 powinny mie¢ pozytywng opini¢ Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.4.4. Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni zewnetrznych ele-
mentow stolarki budowlanej narazonych na bezposrednie dziatanie czynnikow atmosferycznych —
nie nalezy stosowa¢ do zabezpieczania powierzchni elementdw od strony pomieszczenia.

2.5. Srodki do gruntowania wyrobéw stolarskich

2.5.1. Do gruntowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowac pokost naturalny lub synte-
tyczny oraz bioodporne farby do gruntowania.

2.5.2. Jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowana, nalezy poda¢ rodzaj srodka uzytego
do gruntowania.
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2.6. Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej

Do malowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowac:

- do elementéw konfekcjonowanych nalezy stosowaé zestaw farb chemoutwardzalnych szybko-
schngcych wg BN-71/6113-46

- do elementéw pozostatych farby ftalowe podktadowe wg PN-C-81901/2002, oraz farby ftalowe
og6lnego stosowania wg BN-79/6115-44 lub emalie olejno-zywiczne i ftalowe ogodlnego stoso-
wania wg BN-76/6115-38.

2.7. Szklo
Do szklenia nalezy stosowa¢ szkto ptaskie walcowane wg PN-78/B-13050.

2.8. Skladowanie elementow

Wszystkie  wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknigtych, suchych

1 przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome 1 réwne.

Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odleglo$ci nie mniejszej niz 1 m od
czynnych urzadzen grzejnych i1 zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

2.9. Stolarka okienna i drzwiowa z PCV wg instrukcji producenta

2.10. Szyba bezpieczna przeciwwlamaniowa.

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru.

4. TRANSPORT

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysylki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowa¢ w odrgbnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwosci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesuni¢ciem lub utratg statecznosci.

Sposob sktadowania wg punktu 2.8.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie o$ciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania o$cieza, do ktérego ma
przylega¢ o$cieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu o$cieza lub zabrudzenia
powierzchni o$cieza, nalezy naprawic i oczyscic.

5.1.2. Stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie
z wymaganiami podanymi w tabeli ponize;j.

Wymiary zewnetrzne (cm) | Liczba punktow Rozmieszczenie punktéw zamocowan

wysokos¢ szerokos¢ zamocowan w nadprozu i progu na stojaka
Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
150+£200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po 3
150+£200 8 po 1 po 3
powyzej 200 100 po 2 po3

68



5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowe, oScieznice powinny mie¢ usuni¢te wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np. peknigcia, wyrwy.
Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki okienne;j

e W sprawdzone i1 przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub listwach.
Elementy kotwiace osadzi¢ w o$ciezach.

e Uszczelnienie o$ciezy nalezy wykonac kitem trwale plastycznym, a szczeling przykry¢ listwa.

e Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokos$ci okna, nie
wiecej niz 3 mm.

Roéznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:

- 2 mm przy dhugosci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy dlugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy dhugosci przekatnej powyzej 2 m.

e Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny
miedzy o$ciezem a o$cieznicg materialem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu
Swiadectwem ITB. Zabrania si¢ uzywa¢ do tego celu materialow wydzielajacych zwiazki
chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

e Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkna¢.

e Osadzenie parapetow wykonywaé po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowej

e Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6t murowych wg SST
B.07.00.00.

e Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakow osadzonych w osciezu. OS$cieznice nalezy
zabezpieczy¢ przed korozja biologiczng od strony muru.

e Szczeliny migdzy os$cieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego
celu $wiadectwem ITB.

e Wrota i bramy powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacja projektow3.

e Przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oScieznic w pionie

1 poziomie; w wypadku bram bezo$cieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiaséw kotwionych
w o$ciezu.

e Po zmontowaniu bramy doktadnie zamkna¢ 1 sprawdzi¢ luzy.

e Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementow stolarskich.

. . , Wartos$¢ luzu i odchylek
Miejsca luzow - .
okien drzwi
Luzy migdzy skrzydtami +2 +2
Miedzy skrzydlami a o$cieznica -1 -1

5.3. Powloki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powloki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, $ladow pedzla, rys
1 odpryskow.

Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i1 zawiera¢ substancji
szkodliwych dla zdrowia.
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6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Zasady kontroli jako$ci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki
okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robot szklarskich.

6.2. Ocena jako$ci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodno$ci wymiarow,

- sprawdzenie jako$ci materiatéw z ktérych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyjnych,
- sprawdzenie dzialania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidlowos$ci zmontowania i1 uszczelnienia.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkga obmiarowg robot jest:
Dla pozycji B.13.01.00 1 B.13.02.00 — szt. wbudowanej stolarki w §wietle o$cieznic.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w pkt. 10 ,,Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ wykonanych robot w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena
obejmuje:
- dostarczenie gotowej stolarki,

- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i1 ewentualnym obiciem
listwami,

- dopasowanie i wyregulowanie

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto plaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podzial.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne 1 syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogolnego stosowania.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogoélnego stosowania.
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolark¢ budowlana.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kompolimeryzowane
styrenowane.

Album typowej stolarki okiennej 1 drzwiowej dla budownictwa ogdlnego B-2-1 (PR 5) 84.
Stolarka budowlana. Poradnik-informator. BISPROL 2000._
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15. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.14.00.00. SLUSARKA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru $lusarki.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace

1 majace na celu wykonanie montazu §lusarki drzwiowej 1 okiennej do obiektu wg ponizszego.
B.14.01.00 Slusarka drzwiowa aluminiowa.

B.14.02.00 Drobne elementy S$lusarskie w budynkach (wycieraczki, skrobaczki, uchwyty do flag

itp.)

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okres$lenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z dokumentacjg projektowa, SST i1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Stal

Do konstrukeji stalowych stosuje sig:

- wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St
wg PN-EN 10025:2002

2.2. Powloki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie wg B.16.00.00 niniejszych SST.

2.3. Okucia
Wyroby S$lusarskie powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajgce, zabezpieczajace
1 uchwytowe zgodnie z dokumentacja.

2.4. Sktadowanie materiatéw i1 konstrukcji
Sktadowanie wyrobow §lusarki stalowej wg czesci SST ,,Wymagania ogolne”.

2.5. Badania na budowie

2.5.1. Kazda partia materialu dostarczona na budowe¢ przed jej wbudowaniem musi uzyskac
akceptacje Inspektora Nadzoru.

2.5.2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakos$ci materiatow, spoin, otworéw na $ruby,

- zgodno$ci z projektem,

- zgodnosci z atestem wytworni,

- jakos$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

- jakosci powtok antykorozyjnych.
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Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen
w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

2.6. Slusarka aluminiowa

Wbudowa¢ nalezy S$lusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami

1 powlokami anodowymi.

2.6.1. Na elementy $lusarki stosowa¢ ksztattowniki ze stopow aluminium PA3 wg PN-EN 755-
1:2001, PN-EN 755-2:2001 1 PN-EN 755-9:2004.

Potaczenia elementow wykonywac jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane lub skrecane
na $ruby.

-drzwi szklone szktem bezpiecznym, z przegrodg termiczng (aluprof) rama skrzydta i oScieznicy
wykonana z ksztattownikéw aluminiowych trzykomorowych z przegrodg termiczng o gleb. 60 mm.
- skrzydlo moze by¢ wypehlione szyba zespolong, panelem z blach stalowych ocynkowanych
ocieplonym styropianem 30 mm lub panelem aluminiowym ozdobnym ocieplonym pianka
poliuretanowg 20 mm,

- drzwi posiadaja uszczelnienie gumowe na catym obwodzie,

- wypelnienie zamontowane za pomocg wewnetrznej 1 zewnetrznej uszczelki przyszybowej,

- parametry przenikalnos$ci cieplnej $cianek 1 drzwi aluminiowych U=1,1

Dopuszczalne bledy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-80/M-
02138.

2.6.2. Okucia wg punktu 2.3.

2.6.3. Uszczelki i1 przektadki powinny odpowiadaé nastgpujacym wymaganiom:

- twardos¢ Shor’a min. 35-40

- wytrzymato$¢ na rozciaganie ok. 8,5 MPa

- odporno$¢ na temperaturg od —30 do +80°C

- palno$¢ — nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia

- nasigkliwo$¢ — nie nasigkliwe

- trwatos$¢ min. 20 lat.

2.6.4. Powierzchnie elementéw nalezy pokry¢ anodowa powloka tlenkowg typu Al/Anl15u wg PN-
80/H-97023.

2.7. Slusarka stalowa

Wbudowa¢ nalezy S$lusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami
1 powlokami antykorozyjnymi.

2.7.1.Na elementy Slusarki stosowa¢ ksztaltowniki stalowe ze stali St3SX
wg PN-EN 10025:2002.

Potaczenia elementéw wykonywac jako spawane, nitowane lub skrecane na Sruby.

Dopuszczalne bledy wykonania elementow powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-80/M-02138.

2.7.2. Uszczelki 1 przekladki powinny odpowiadaé nastgpujagcym wymaganiom podanym
w punkcie 2.6.3.

2.7.3. Powierzchnie elementéw nalezy pokry¢ farbami ftalowymi wg punktu 2.12.4.

Oscieznice kotwi¢ do $cian 1 nadprozy na dyble @ 12x80, uszczelnienie pianka poliuretanowg
z zastosowaniem folii od zewnatrz paroprzepuszczalnej od wewnatrz paroizolacyjne;j.

3. SPRZET

Do wykonania i montazu $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. TRANSPORT

Kazda partia wyrobéw powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiednig norma.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
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Elementy moga by¢ przewozone dowolnym Srodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniem, przesuni¢ciem oraz utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢:
- prawidtowos$¢ wykonania o$ciezy,

- mozliwos¢ mocowania elementow do $cian,

- jakos$¢ dostarczonych elementow do wbudowania.

5.2. Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja techniczng lub instrukcja
zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru.

5.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w §cianach budynku.
Zamiast kotwienia dopuszcza si¢ osadzanie elementéw za pomocg kotkéw rozporowych lub kotkow
wstrzeliwanych.

5.4. Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione migdzy o$ciezem a o$cieznicg lub $ciang tak
aby nie nastepowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia
wykonywac z elastycznej masy uszczelniajace;.

5.5. Powloki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, sladow pedzla, rys
1 odpryskow 1 spelnia¢ wymagania podane dla robot malarskich wg SST B.13.00.00.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Badanie materiatow uzytych na konstrukcj¢ nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych
zaswiadczen o jako$ci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodno$é

z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:

- sprawdzenie wymiardw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen
konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania cze$ci ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru.

6.3. Badanie jakos$ci wbudowania powinno obejmowac:

- sprawdzenie stanu 1 wygladu elementow pod wzgledem réwnosci, pionowosci
1 spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc 1 sposobu mocowania,

- sprawdzenie uszczelnienia pomigdzy elementami a o$ciezami,

- sprawdzenie dzialania cze$ci ruchomych,

-stan 1 wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacja.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa robdt dla B.14.01.00 jest ilo§¢ m? elementdéw zamontowanych wraz
z uszczelnieniem.

Ilo$¢ robdt okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

Jednostka obmiarowg dla B.14.02.00 jest 1 mb lub sztuka.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano cz¢sci ,,Wymagania ogolne”.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie 1 dostarczenie na miejsce montazu,
zamontowanie, uszczelnienie otwordéw, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztaltu i potozenia. Warto$ci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogodlne badania

1 wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

PN-64/B-03220 Konstrukcje aluminiowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-B-13079:1997 Szklo budowlane. Szyby zespolone.

PN-90/H-04606/01 Aluminium i stopy aluminiowe. Metody badan wtasnos$ci anodowanych powtok
tlenkowych. Badania grubosci.

PN-90/H-04606/02 Aluminium i stopy aluminiowe. Metody badan wtasnos$ci anodowanych powtok
tlenkowych. Badania stopnia uszczelnienia.

PN-90/H-04606/03 Aluminium i stopy aluminiowe. Metody badan wtasnos$ci anodowanych powtok
tlenkowych. Badania odpornos$ci na korozje.

16. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.15.00.00 BALUSTRADY ZE STALI NIERDZEWNEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru balustrady ze stali nierdzewne;.

1.2.Zakres stosowania
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji
1 odbiorze robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace wykonanie
balustrad stalowych.

1.4. OkresSlenia podstawowe
Okres$lenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami, oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z rysunkami,

ST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w czesci SST
»Wymagania ogdlne”.

1.6. Wymogi formalne

Montaz oraz wykonawstwo warsztatowe balustrad powinno by¢ zlecone przedsiebiorstwu
gwarantujacemu wiasciwe do$wiadczenie w realizacji tego typu robot i gwarantujagcemu wilasciwag
jakos¢ ich wykonania.
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Balustrady winny by¢ wykonane $cisle wg dokumentacji technicznej oraz dokumentacji
zwigzanych.

1.7. Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robot wykonawcy, oraz nadzor techniczny winny si¢ doktadnie zaznajomic
z catoscia dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji robot, wykonanym przez
Inspektora Nadzoru. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasnic¢
z autorami poszczeg6lnych opracowan przed przystgpieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa,
tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektora Nadzoru, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych
elementéw lub rozwigzan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowga akceptacj¢ projektantow.

1.8. Dokumentacja zwigzana
Niezaleznie od dokumentacji technicznej, przed przystapieniem do robot musza by¢
sporzadzone rysunki warsztatowe balustrad.

2. MATERIALY

- Rury stalowe ze stali kwasoodporne;j

- Blacha stalowa kwasoodporna

- Kotki rozporowe — uniwersalne kotki rozporowe
- Sruby z thami kulistymi;

3. SPRZET
3.1.0golne wymagania dotyczace sprze¢tu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w czgsci "Wymagania ogolne"

3.2.Sprzet do wykonania robét
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu innego dowolnego sprzgtu, odpowiedniego dla danego rodzaju
robot, zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT
4.1.0godlne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w czes$ci "Wymagania og6lne".

4.2. Transport i skladowanie
Transport i1 skladowanie elementow stalowych powinny gwarantowaé zabezpieczenie przed
uszkodzeniami i wplywem czynnikow atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0g6lne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w czesci "Wymagania og6lne".

5.2. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich roboty beda wykonywane.

5.3. Opis ogdlny

Montaz nalezy wykona¢ wg nastepujacej kolejnosci:

- wykonanie probnego montazu balustrady w wytworni

- sprawdzenie miejsc mocowania balustrady

- zabezpieczenie elementow budynku przed uszkodzeniami i zabrudzeniami przy montazu
- wykonanie montazu na placu budowy i zaznaczenie miejsc kotwienia

- wykonanie otwordéw kotwiacych
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- montaz 1 kotwienie balustrady

- naprawy drobnych uszkodzen powtoki

- usunigcie zabezpieczen 1 resztek z montazu

Przy pracach spawalniczych pracownicy musza posiada¢ wymagane przepisami uprawnienia.
Gotowe elementy powinny by¢ rowne i1 gladkie, bez nalotu, zendry, i innych elementéw
stanowigcych wade gotowej powierzchni. Konstrukcja balustrady przed wysylka z wytworni
powinna by¢ probnie zmontowana i odebrana w obecnosci wykonawcy montazu. W przypadku
powazniejszych uszkodzen elementy konstrukcji nalezy naprawi¢ w wytworni. Montaz konstrukcji
nalezy przeprowadza¢ w sposob zapewniajacy stateczno$¢ poszczegdlnych elementdéw i catosci
w kazdej fazie. Przy montazu nalezy zwroci¢ uwage na kolejno§¢ montazu zapewniajaca nie
uszkadzanie elementow skladowych. Wszystkie roboty montazowe powinny by¢ przeprowadzone
przez wykwalifikowanych pracownikéw. Stupy balustrady nalezy zamocowa¢ do podtoza w sposob
trwaly zapewniajacy przeniesienie obcigzen wymaganych w normach 1 przepisach. Kotwienie nie
moze by¢ wykonane w wierzchniej warstwie konstrukcji stropu mogacej ulec oderwaniu lub
rozwarstwieniu w trakcie eksploatacji obiektu. Elementy kotwigce balustrade nie moga powodowac
powstawania mostkow termicznych i zagrozenia powstawania przeciekow 1 zaciekow z wody
deszczowej. Kotwienie podstawy stupa w podlozu nie moze spowodowac uszkodzenia warstw
izolacji termicznej, przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i paroizolacji. Sruby kotwigce nie moga
by¢ widoczne na zewnatrz elementu 1 nie moga by¢ dostepne do odkrecenia dla os6b postronnych.
Mocowanie wypelnienia balustrady 1 pochwytu powinny spetnia¢ wymogi jak dla mocowania
stupéw balustrady. Wykluczone jest wykonywanie balustrad i elementow ze stali nierdzewnej
w warsztatach, ktore prowadzg obrobke stali czarne;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0golne zasady kontroli jakosci robot
Zasady ogolne kontroli jakosci robot podano w cz¢sci "Wymagania ogolne"

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w czg$ci ,, Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkag obmiarowg balustrad stalowych jest kg lub m.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zgodnos¢ robot z projektem i Specyfikacja
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST oraz pisemnymi
decyzjami Inspektora Nadzoru.

8.2.0dbior robot

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢:

— zgodnos¢ z dokumentacja techniczna,

— jakos$¢ uzytych materiatow,

— zachowanie pionu i zachowanie podstawowych wymiaréw geometrycznych,
— zamocowanie balustrady do podtoza.

Balustrady musza by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja techniczng okreslajaca ich wymiary,
przy czym dopuszcza si¢ odchytki w stosunku do niej:

— dhugos$¢, szerokos¢ - 1 mm

— rozstaw elementow -1 mm

Usytuowanie elementéw wedtug rzednych z tolerancjg -2 mm

Dopuszczalna odchytka od pionu i poziomu -1 mm
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9. PODSTAWA PEATNOSCI

Ptaci si¢ za 1mb lub kilogram wykonanego elementu
Wykonanie obejmuje :

wykonanie warsztatowe elementu

montaz,

uprzatnigcie stanowiska

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Dz. U. nr 109/2004 ,,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”
— Polskie normy:

PN-B-06200 ,,Konstrukcje budowlane. Wymagania i badania.”

PN-M-82410 ,,Sruby ze tbem kulistym z noskiem.”

17. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.16.00.00 ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru robot malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie nast¢pujacych robdt malarskich:

B.16.01.00 Malowanie elementow stalowych,
B.16.02.00 Malowanie tynkow.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okres$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z dokumentacja projektowa, SST i1 poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie
wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajacych tluszcze organiczne, oleje
1 mut.

2.2. Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ posta¢ cieczy o gestosci $mietany, uzyskanej przez rozcienczenie
1 cze$ci ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzacg jednolita mas¢ bez grudek
1 zanieczyszczen.
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2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ ciecza oleistg o zabarwieniu od zo6ttego do ciemnobragzowego

1 odpowiadajagcg wymaganiom normy panstwowej.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozottej do
brunatnej, bedacej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach,
z ewentualnym dodatkiem modyfikujacym, o wiasciwosciach technicznych zblizonych do pokostu
naturalnego, lecz o krdétszym czasie schnigcia. Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy
panstwowej lub §wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4. Rozcienczalniki

W zalezno$ci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- wode — do farb wapiennych,

- terpentyng 1 benzyng¢ — do farb i1 emalii olejnych,

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z za§wiadczeniem o jakos$ci
wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadienostyrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich
dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe

Emalia chlorokauczukowa ogdlnego stosowania

- wydajnos$¢ — 6-10 m*/dm’,

- max. czas schnigcia — 24 h

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna

- wydajno$¢ — 15-16 m*dm’,

- max. czas schnigcia — 8 h

Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogo6lnego stosowania — biaty

- do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,

Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobow chlorokauczukowych ogoélnego stosowania — bialy
do rozcienczania wyrobow chlorokauczukowych,

2.5.4. Wyroby epoksydowe

Gruntoszpachlowka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna

-wydajno$¢ — 6-10 m*/dm’,

-max. czas schnigcia — 24 h

Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97

-wydajno$¢ — 4,5-5 m*/dm’

-czas schnigcia — 24 h

Emalia epoksydowa chemoodporna, biata

-wydajnos$¢ — 5-6 m*/dm’,

-max. czas schnigcia — 24 h

Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara

-wydajnos¢ — 6-8 m*dm’

-czas schnigcia — 24 h

Lakier bitumiczno-epoksydowy

- wydajno$¢ — 1,2-1,5 m*/dm’

- czas schniecia— 12 h

2.5.5. Farby olejne 1 ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania wg PN-C-81901:2002
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- wydajno$¢ — 6-8 m*/dm’

- czas schniecia— 12 h

Farby olejne 1 ftalowe nawierzchniowe ogoélnego stosowania wg PN-C-81901/2002

- wydajno$¢ — 6-10 m*/dm’

2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych

Wymagania dla farb:

- lepkos¢ umowna: min. 60

- gesto$¢: max. 1,6 g/em’

- zawarto$¢ substancji lotnych w% masy max. 45%

- roztarcie pigmentow: max. 90 m

- czas schnigcia powloki w temp. 20°C 1 wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do osiaggnigcia
5 stopnia wyschnigcia — max. 2 godz.

Wymagania dla powtok:

- wyglad zewngtrzny — gladka, matowa, bez pomarszczen i1 zaciekdw,

- grubos$¢ — 100-120 pm

- przyczepnos¢ do podtoza — 1 stopien,

- elastyczno$¢ — zgieta powloka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje peknie¢ lub odstawania
od podtoza,

- twardo$¢ wzgledna — min. 0,1,

- odpornos¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowac
uszkodzenia powloki

- odporno$¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowac
specherzenie powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka
stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

2.6. Srodki gruntujace

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile $wiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

- na chtonnych podtozach nalezy stosowaé¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong woda
w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powtloki
malarskiej.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i1 syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowaé
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydlo szare, stosowane do gruntowania podloza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3—5%.

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. TRANSPORT
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252
1 przepisami obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

Przy malowaniu powierzchni wewngetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C.
w okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciaggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni
nie moze spas¢ ponizej +1°C.
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W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie 1 dwukrotne malowanie $cian 1 sufitOw mozna wykonac po:

- calkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i1 urzadzen
sanitarnych),

- catkowitym ukonczeniu roboét elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunigciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypelnienie ubytkow zaprawa cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone
z kurzu 1 brudu, wystajacych drutéw, naciekow zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbi¢é, a rysy
poszerzy¢ 1 ponownie wypetni¢ zaprawa cementowo-wapiennag.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farba wapienng wymalowania mozna wykonywa¢ bez gruntowania
powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farbe emulsyjng tego
samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powloka lecz rozcienczong woda w stosunku 1:3-5.
5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowa¢ pokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje si¢ odpowiednie
farby podkladowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa si¢ gruntoszpachlowka
epoksydowa.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powloki wapienne powinny rownomiernie pokrywac podloze, bez przeswitow, plam

1 odpryskow.

5.3.2. Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych
1 dezynfekujacych.

Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powtlok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladow pedzla.

5.3.3. Powloki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwg jednolita zgodng ze
wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam 1 zmiany odcienia.

Powloki powinny mie¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowaé farby w réznych
odcieniach.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny zewngtrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
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malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapi¢ nie
wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wcze$niej niz po 7 dniach,

- dla pozostalych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodno$ci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i1 syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastyczno$ci 1 twardosci oraz przyczepno$ci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.
Gdy ktérekolwiek z badan dalo wynik ujemny, nalezy usungé wykonane powtoki czesciowo lub
catkowicie i wykona¢ powtdrnie.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa robot jest m® powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i1 rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilos¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru 1 sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w pkt. 10 ,,Wymagania ogo6lne”

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m* powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz
z przygotowaniem do malowania podloza, przygotowaniem farb, ustawieniem i1 rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilo$¢ robdt okresla si¢
na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru
1 sprawdzonych w naturze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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18. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.17.00.00 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE

KONSTRUKCJI STALOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa3 wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji
stalowych w postaci powtok malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci powtok malarskich,
zwigzanych z budowa, przebudowa, modernizacja i remontem obiektéw inzynieryjnych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach
1 wytycznych oraz okresleniami podanymi w SST Czg$¢ ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
SST 1 poleceniami Inzyniera.

Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w SST Cze$¢ ,,Wymagania ogodlne”.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejsze;j
SST i dokumentacji projektowe;.

Do wykonania robot moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone w:

— ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201,
poz. 2016, z pézniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z pdZniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej
przez ww. ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Do wykonywania powtok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest stosowanie
wylacznie systemowych zestawé6w malarskich zgodnych =z dokumentacja projektowa
1 posiadajacych aprobate techniczna IBDiM do tego typu zastosowan.

2.2. Wymagania szczegélowe

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych
w postaci powtok malarskich sa:

2.2.1. Materialy do przygotowania powierzchni

Materialy do przygotowania powierzchni powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach
technicznych stosowanych zestawdéw malarskich oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN ISO 8504-
1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-EN ISO 11124-1:2000 oraz PN-EN ISO 11126-1:2001.
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2.2.2. Farby

Materiaty malarskie powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych zestawOw malarskich oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN ISO 12944-1:2001, PN-EN
ISO 12944-5:2001 oraz PN-89/C-81400.

Zestaw malarski do zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych powinien odpowiadaé
wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniejszej SST.

Farby powinny by¢ pakowane 1 przechowywane zgodnie z PN-89/C-81400 oraz wg kart technolo-
gicznych przyjetych zestawdw malarskich.

3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych moga by¢
wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania
zamierzonych robot.

Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych
zestawOw malarskich.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie 1 spetniac
wymagania techniczne w zakresie BHP.

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST Czes¢ ,,Wymagania ogolne”.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie
1 spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisow o ruchu drogowym.

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w SST Czes$¢ ,,Wymagania ogolne”.

Materiaty malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposob,
aby zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne warunki wykonania robot

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w SST czg$¢ ,,Wymagania ogdlne”.
Wykonanie robdt powinno by¢ zgodne normami PN-89/S-10050 oraz warunkami technicznymi.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zwigzane
z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukeji stalowych w postaci powtok malarskich.
Podwykonawca robot antykorozyjnych powinien posiada¢ stosowne do zadania referencje
z wykonywania podobnych zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych na obiektach
inzynieryjnych.

Ostateczng decyzje o zakwalifikowaniu, przedstawionego przez Wykonawce Podwykonawcy, do
wykonania zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych obiektow inzynieryjnych,
podejmuje Inspektor Nadzoru. Wykonawca nie moze przenies¢ wykonywania zabezpieczenia
antykorozyjnego do innego Podwykonawcy niz zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Roboty powinny by¢ prowadzone pod nadzorem Producenta materiatu malarskiego oraz zgodnie
z normg PN-EN ISO 12944-7:2001.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robot powinna miesci¢ si¢ w granicach od +5°C do
+25°C 1 by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy.

Wilgotno$¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robot powinna by¢ nie wigksza niz 80%.

5.2. Zakres wykonywania robét

5.2.1. Przygotowanie rusztowan roboczych podwieszonych lub stojacych

Rusztowania robocze powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST dotyczacej rusztowan.
5.2.2. Przygotowanie powierzchni

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami norm: PN-
89/S-10050, PN-EN ISO 4618-3:2001, PN-EN ISO 12944-4:2001, PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-
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EN ISO 8504-2:2002, PN-ISO 5501-1:1996, PN-S0 8501-2:1998, PN-70/H-97051 oraz PN-70/H-
97052.

Powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta zestawu malarskiego
podanymi w kartach technicznych stosowanych materiatow.

Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materiatami do gruntowania nalezy powierzchnig
przedmucha¢ sprezonym powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do =zabezpieczenia powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym
w kartach technicznych Producenta i aprobatach technicznych IBDiM odno$nie:

— stanu podtoza,

— temeratury,

— wilgotnosci.

5.2.3. Gruntowanie

Powierzchnie stalowe powinny by¢ gruntowane za pomocag S$rodkéw gruntujacych, bedacych
elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z karta techniczng Producenta i1 aprobatg
techniczng IBDiM.

5.2.4. Wykonanie warstwy nawierzchniowej

Warstwa nawierzchniowa powinna by¢ wykonywana za pomocg materiatow bedacych elementem
danego zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta i1 aprobatg techniczng IBDiM.
Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych powierzchni stalowych w postaci
powtok malarskich winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan dokumentacji projektowe;,
odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat technicznych wydanych przez IBDiM.
Metody nanoszenia materiatéw malarskich:

— malowanie pgdzlem,

— nanoszenie walkiem,

— natryskiwanie.

Przy naktadaniu poszczegélnych warstw nalezy przestrzega¢ zalecanych przez Producenta
zakresOw temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci podioza 1 powietrza.

Podltoze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Inzyniera. Przystapienie od
kolejnych etapéw robot moze nastagpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do
Dziennika Budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robdt podano w SST Czg$¢ ,,Wymagania ogdlne”.
Kontrola robo6t obejmuje:

— stwierdzenie wtasciwej jako$ci materialu na podstawie atestu Producenta,

— sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,

— sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

— kontrole prawidlowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania
powierzchni),

— kontrole prawidtowos$ci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia
z oceng jednorodnosci wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen itp.),

— oznaczenie rzeczywiste] grubosci powloki (grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z wartosScig
podana w dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubos$¢ te okresla sie jako
srednig arytmetyczng z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inzyniera; grubos¢ okresla
si¢ metodami nieniszczacymi; sprawdzenie grubosci powloki malarskiej wg normy
PN-EN ISO 12944-7:2001.

— oznaczenie przyczepnosci powloki malarskie;j.

Ocena poszczegolnych etapdw robodt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogoblne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w SST Czgéci ,, Wymagania ogdlne”.
Jednostkg obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego
konstrukcji stalowych w postaci powlok malarskich zgodnie z dokumentacja projektowa
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1 obmiarem w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogo6lne wymagania dotyczace odbioru robot podano w SST cze$¢ ,,Wymagania ogdlne”.

W przypadku wykonywania nowych konstrukcji stalowych w postaci przesel obiektéw
inzynieryjnych oraz montazu nowych elementéw w istniejacych konstrukcjach stalowych Inzynier,
w porozumieniu z Wykonawca, powoluje Komisje Odbioru, ktérej zadaniem jest sprawowanie
nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jako cato$ci oraz wykonaniem 1 montazem nowych
elementdw w konstrukcjach istniejacych i jednoczesnie nadzér nad wykonaniem zabezpieczenia
antykorozyjnego nowej konstrukcji, a w przypadku konstrukcji istniejacych nad wykonaniem
zabezpieczenia antykorozyjnego nowych elementow konstrukcji oraz konstrukcji istniejace;.

W przypadku konstrukcji istniejacej, ktora nie podlega remontowi lub modernizacji poprzez
wymian¢ lub dodanie nowych elementéw konstrukeji stalowej, gdy w/w Komisja Odbioru nie
zostala powotlana Inzynier, w porozumieniu z wykonawcg, powoluje Komisje Odbioru, ktorej
zadaniem jest sprawowanie nadzoru nad wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego istniejacej
konstrukc;ji.

Poszczegdlne etapy wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego sa odbierane przez Komisj¢
poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokotu.

Do odbioru koncowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedklada wszystkie doku-
menty techniczne, §wiadectwa jako$ci materiatow, jak rowniez dziennik wykonania zabezpieczenia
antykorozyjnego oraz protokoly odbioru czgsciowego.

Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej w postaci powlok malarskich uznaje si¢ za
wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejsza SST 1 wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentac;ji
projektowej, przywolanych normach lub w punktach 2, 5 1 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST czeg$¢ ,,Wymagania og6lne”.
Podstawe platno$ci stanowi cena za 1 m? zabezpieczonej antykorozyjnie konstrukcji stalowej
w postaci powtok malarskich, zgodnie z dokumentacja projektowa, obmiarem robot, atestem
Producenta zestawu malarskiego i oceng jakosciowa na podstawie wynikéw pomiardw 1 badan.
Cena jednostkowa obejmuje:

— prace przygotowawcze,

— dostarczenie materialow przewidzianych do wykonania robot,

—opracowanie ,,Projektu organizacji robot” wraz z harmonogramem,

— montaz i demontaz ewentualnych rusztowan,

—montaz 1 demontaz ewentualnych namiotow,

— przygotowanie i oczyszczenie podloza,

— przygotowanie materiatow do zabezpieczenia antykorozyjnego,

— wykonanie warstwy gruntujace;j,

— wykonanie warstw wierzchnich powtoki malarskiej zabezpieczenia antykorozyjnego,
—przeprowadzenie niezbgdnych badan i pomiaréw wymaganych SST lub zleconych przez
Inspektora Nadzoru,

— gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiardw i badan,

—oczyszczenie 1 uporzadkowanie terenu robot. Cena jednostkowa zawiera rdwniez zapas na
odpady i ubytki materiatowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy:
I. PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb

1 podobnych produktow. Metody przygotowania powierzchni. Cze$¢ 1: Zasady ogodlne.
2. PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb
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1 podobnych produktow. Metody przygotowania powierzchni. Cz¢s¢ 2: Obrdbka strumieniowo-
scierna.

3. PN-EN ISO 11124-1:2000 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb
1 podobnych produktéw. Wymagania techniczne dotyczace metalowych $cierniw stosowanych w
obrobce strumieniowo-$ciernej. Cze¢s¢ 1: Ogdlne wprowadzenie 1 klasyfikacja.

4. PN-EN ISO 11126-1 :2001 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb
1 podobnych produktéw. Wymagania techniczne dotyczace niemetalowych Scierniw stosowanych w
obrdbce strumieniowo-§ciernej. Czgs¢ 1: Ogodlne wprowadzenie i klasyfikacja.

5. PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby 1 lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych
za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 1: Ogdlne wprowadzenie.

6. PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych
za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cz¢$¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

7. PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

8. PN-89/5-1005 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

9. PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 7: Wykonywanie 1 nadzor prac malarskich.

10. PN-EN ISO 4618-3:2001 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyroboéw lakierowych.
Czg$¢ 3: Przygotowanie powierzchni i metody naktadania.

11. PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych
za pomocg ochronnych systemoéw malarskich. Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni i1 sposoby
przygotowania powierzchni.

12. PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania 1 stopnie
przygotowanianie zabezpieczonych podlozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym
usunig¢ciu wezesniej natozonych powtok.

13. PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystos$ci powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych
powlokami podtozy stalowych po miejscowym usunigciu tych powtok.

14. PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa, zeliwa do
malowania. Ogélne wytyczne.

15. PN-70/H-97052 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa, zeliwa
do malowania.

10.2. Inne dokumenty:

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 207,
poz. 2016, z p6Zniejszymi zmianami),

2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),
3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z p6zniejszymi zmianami),

19. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.18.00.00 ROBOTY IZOLACYJNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru izolacji.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
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1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce majace na
celu wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej 1 termicznej w obiektach objetych
przetargiem.

B.18.01.00 Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe

B.18.01.01 Izolacja przeciwwilgociowa fundamentéw budynkow 1 budowli.

B.18.01.02 Izolacje termiczne i akustyczne.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢
z dokumentacjg projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych Iub $wiadectwach ITB
dopuszczajacych dany material do powszechnego stosowania

w budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowaé papy o wkladach nie podlegajacych rozktadowi
biologicznemu, do ktorych zalicza si¢ papy na tkaninie z widkien szklanych 1 na welonie szklanym
oraz papy na widknie.

2.1.3. Lepiki 1 kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materiaty 1 powinny wykazywac
dostateczng odpornos¢ w $rodowisku, w ktorym zostaja uzyte oraz nalezyta przyczepnos¢ do
sklejanych materiatéw, okreslong wg metod badan podanych w normach panstwowych

1 $wiadectwach ITB.

2.1.4. Materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane 1 transportowane
w sposob wskazany w normach panstwowych i §wiadectwach ITB.

2.2. Materiaty do izolacji przeciwwilgociowych

2.2.1. Papa asfaltowa izolacyjna

Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowa¢ papg¢ 1/400 na tekturze
o gramaturze 400 g/m’.

a) Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997

e wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o rownych krawedziach.

Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.

Dopuszcza si¢ pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjne;.

Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstale na skutek sklejenia si¢ papy.
Dopuszcza si¢ naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dtuzsze niz 30
mm, nie wigcej niz w 3 miejscach na kazde 10 m dtugosci papy.

e papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie.

e wymiary papy w rolce

-dhlugosé: 20 m 0,20 m, 40 m +0,40 m,

60 m £0,60 m

- szeroko$¢: 90, 95, 100, 105, 110 cm +1 cm

b)Pakowanie, przechowywanie i transport

e Rolki papy powinny by¢ posrodku owinigte paskiem papieru szerokosci co najmniej 20 cm
1 zwigzane drutem i sznurkiem grubos$ci co najmniej 0,5 mm.
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e Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi
W WW. normie.

e Rolki papy nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem
1 dzialaniem promieni stonecznych i w odlegto$ci co najmniej 120 cm od grzejnikow.

e Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie.
Odlegtos¢ miedzy stosami — 80 cm.

2.2.2. Lepik asfaltowy na goraco

Wymagania wg PN-B-24625:1998.

- temperatura mi¢knienia — 60—80°C

- temperatura zaptonu — 200°C

- zawarto$¢ wody — nie wiecej niz 0,5%

- splywnos$¢ — lepik nie powinien sptywaé¢ w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin warstwy
sklejajacej dwie warstwy papy nachylonej pod katem 45°

- zdolnos¢ klejenia — lepik nie powinien si¢ rozdzieli¢ przy odrywaniu paskoéw papy sklejonych ze
soba 1 przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.

2.2.3. Roztwor asfaltowy do gruntowania

Wymagania wg PN-B-24620:1998

2.2.4. Kit asfaltowy uszczelniajacy KF

Wymagania wg normy PN-75/B-30175

2.2.5. Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy

Wymagania wg normy BN-70/6112-24

2.3. Materiaty do izolacji termicznych i akustycznych

2.3.1. Styropian

Styropian odmiany G-T samogasnacy. Do ocieplenia stropodachdw na ptyty betonowe o gestosci
min. 25 kg/m’.

a) Wymagania

e plyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych,

e dopuszcza si¢ wystgpowanie wgniotow 1 miejscowych uszkodzen:

- dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm — o glebokosci do 4 mm

- dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o giebokosci do 5 mm.

Laczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm?, a powierzchnia najwickszej dopuszczalne;j
wady 10 cm?.

® wymiary:

- dtugos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchytki +0,5%

- szerokos¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchytki £1,5 mm

- grubos¢ — 20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchytki +0,5%.

b) Pakowanie.

Plyty styropianowe uktada si¢ w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m?, przy czym wysoko$¢ stosu nie
powinna by¢ wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajaca nazwe
zaktadu, oznaczenie, nr partii, date produkeji, ilos$¢ 1 pieczatke pakowacza.

¢) Przechowywanie

Plyty styropianowe nalezy przechowywaé w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od Zrdédet ognia.

d) Transport.

Plyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepisow BHP 1 ruchu
drogowego.

2.3.2. Wela mineralna.

W postaci ptyt, filcow i mat.

Wymagania:

- wilgotno$¢ welny max. 2% suchej masy,

- ptyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowa twardo$¢ oraz Scisliwosc.

- §cisliwos¢ pod obcigzeniem 4 kPa nie wigksza niz 6% poczatkowej grubosci,
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- wytrzymalo$¢ na rozrywanie sitg prostopadia do powierzchni nie mniejsza niz 2 kPa,
-nasigkliwos¢ po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wieksza niz 40% suchej masy.

Wyroby z welny mineralnej nalezy mocowa¢ do podioza przez przyklejenie lepikiem asfaltowym
na goraco.

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

4. TRANSPORT
Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Izolacje przeciwwilgociowe B.18.01.00

5.1.1. Przygotowanie podktadu

a) Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaly, nieodksztatcalny i1 przenosi¢ wszystkie dziatajace nan
obcigzenia.

b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntowanie podktadu

a) Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje¢ z papy asfaltowej powinien by¢ zagruntowany
roztworem asfaltowym lub emulsja asfaltowa.

b) Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnos$¢ nie powinna przekraczaé 5%.
c) Powloki gruntujace powinny by¢ naniesione w jednej lub dwoch warstwach, z tym ze druga
warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnigciu pierwsze;.

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

5.1.3. Izolacje papowe

a) lIzolacje przeznaczone do ochrony podziemnych cz¢éci obiektu przed wilgocia

z gruntu powinny sklada¢ si¢ z jednej lub dwoch warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem
miedzy sobg w sposob ciagly na catej powierzchni.

b) Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajagcych przed wodg
zarobowa z zaprawy na niej ukladanej moga by¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej
utozonej na sucho i sklejonej wylacznie na zaktadach.

¢) Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowaé wylacznie lepik asfaltowy, odpowiadajacy
wymaganiom norm panstwowych.

d) Grubos¢ warstwy lepiku migdzy podktadem i pierwsza warstwa izolacji oraz migdzy
poszczegbdlnymi warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0—1,5 mm.

e) Szerokos$¢ zaktadow papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna
by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesunigte
wzgledem siebie.

5.2. Izolacje termiczne i akustyczne B.18.01.02

5.2.1. Do wykonywania izolacji stosowa¢ materialy w stanie powietrzno-suchym.

5.2.2. Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegdlnie starannie. Plyty styropianowe nalezy
uktada¢ na styk bez szczelin.

Plyty winny by¢ przyciete na miarg bez ubytkow i wyszczerbien.

Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazda warstw¢ uktada¢ mijankowo. Przesunigcie stykow
winno wynosi¢ minimum 3 cm.

5.2.3. Przy wykonywaniu ocieplenia $cian warstwowych ptyty powinny by¢ wbudowywane
w czasie wznoszenia $cian. Nalezy wykona¢ 50 cm wysokosci jednej warstwy $ciany, zmontowac
plyty a nastepnie wykona¢ drugg warstwe $ciany.

5.2.4. W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez
nakrycie folig lub papg).
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6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Materiaty izolacyjne.

e Wymagana jako$¢ materialdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.

e Materialty izolacyjne dostarczone na budowg bez dokumentéw potwierdzajacych przez
producenta ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

e Odbiér materiatdéw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg
projektowa oraz sprawdzenie wlasciwos$ci technicznych tych materialow z wystawionymi atestami
wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy
panstwowe;j.

e Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materialdéw izolacyjnych, ktorych wiasciwosci nie odpo-
wiadaja wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowa¢ rowniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbiorow materiatow 1 wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robot jest m* powierzchni zaizolowane;.

Ilo$¢ robdt okresla sie¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
InZyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano czesci ,, Wymagania ogolne”.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Placi sie za ustalong ilo$¢ m? izolacji wg ceny jednostkowe;j, ktora obejmuje:
- dostarczenie materiatow,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- zagruntowanie podtoza

- wykonanie izolacji wraz z ochrona,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.
PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

Plyty styropianowe.
PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajacy.
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20. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.19.00.00 BEZSPOINOWE OCIEPLENIE SCIAN BUDYNKU

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot - wykonania bezspoinowych systemoéw ociepleniowych (BSO) $cian budynkow

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynno$ci, majacych na celu wykonanie bezspoinowych
systemdéw ociepleniowych (BSO), wykonywanych na zewngtrznych powierzchniach $cian
(przegrod) budynku remontowanego, w ramach robot termomodemizacyjnych.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odno$nie wlasciwos$ci materiatdéw, wymagan w
zakresie sposobOw oceny 1 przygotowania podiozy 1 wymagan dotyczacych wykonania
bezspoinowych systemow ociepleniowych oraz ich odbioréw.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okre$leniami
podanymi w ST ,,Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4.

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastgpujace terminy:

Bezspoinowy system ocieplania $cian zewngetrznych (BSO) - wykonywany na budowie zestaw
wyrobow produkowanych fabrycznie, dostarczany jako kompletny system i skladajacy sie,
minimum, z nastepujacych sktadnikow:

-zaprawy klejacej i tagcznikow mechanicznych systemu,

- materialu do izolacji cieplnej,

- warstw systemu, w ktorych co najmniej jedna warstwa zawiera zbrojenie,

- warstwy wykonczeniowej systemu.

Wszystkie sktadniki sg zaprojektowane przez producenta specjalnie dla systemu i podtoza.

Systemy BSO mozna sktada si¢ z:

- izolacji termicznej - styropian,

- mocowania - klejenie/mocowanie mechaniczne,

- warstwy wykonczeniowej - tynk cienkowarstwowy silikonowy,

- stopien rozprzestrzeniania ognia - nierozprzestrzeniajace,

Podloze - powierzchnia nowej lub istniejacej $ciany lub stropu. Moze by¢ w stanie surowym,
pokryta tynkiem mineralnym, organicznym i powtokami farb.

Srodek gruntujacy - material nanoszony na podloze lub na warstwe zbrojong, celem regulacji
(wyréwnania, redukcji) nasigkliwosci lub zwigkszenia przyczepnosci.

Izolacja cieplna - material o niskiej warto$ci wspotczynnika przewodzenia ciepta, jako skiadnik
BSO mocowany w formie ptyt na §cianach (przegrodach) zewngtrznych i nadajacy im wymagane
parametry termoizolacyjne.

Zaprawa (masa) klejaca - material systemu do przyklejania materiatu izolacyjnego do podtoza.
Y.aczniki mechaniczne - okreslone taczniki do mocowania systemow izolacji cieplnej do podtoza,
na przyktad kotki rozporowe i profile.

Warstwa zbrojona - okreslona warstwa systemu stosowana bezposrednio na powierzchni materiatu
do izolacji cieplnej. Zawiera zbrojenie. Warstwa zbrojona ma najwieckszy wplyw na wilasciwosci
mechaniczne systemu.

Siatki z wlokna szklanego - okreslone tkaniny systemu sktadajace si¢ z przedzy z ciagtych widkien
szklanych w obu kierunkach watku i osnowy, z wykonczeniem odpornym na dziatanie alkaliow.
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Zbrojenie - okreslone materialy systemu osadzane w warstwie zbrojonej w celu zwigkszenia jej
wytrzymato$ci mechanicznej. Zbrojeniem sg siatki z widkien szklanych.

Warstwa wykonczeniowa - okreslony material mineralny, tworzacy jego wierzchnig warstwe.
Warstwa wykonczeniowa w potaczeniu z warstwg zbrojong stanowi zabezpieczenie przed
oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych; nadaje réwniez systemowi fakture i barwe.
Systemowe elementy uzupelniajace - listwy (profile) cokotowe (startowe), katowniki narozne
(ochronne), profile dylatacyjne, profile i elementy dekoracyjne, podokienniki -stuzg do zapewnienia
funkcji technicznych BSO i uksztattowania jego powierzchni.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z dokumentacja projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.6. Dokumentacja robot ociepleniowych

Dokumentacj¢ robot ociepleniowych stanowia:

-projekt budowlany 1 wykonawczy w zakresie wynikajagcym z rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowe;,
specyfikacji technicznych wykonania 1 odbioru robdt budowlanych oraz programu funkcjonalno-
uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072 z p6zn. zmianami),

-specyfikacje techniczne wykonania i1 odbioru robot sporzadzone zgodnie z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdétowego zakresu i1 formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072 z p6zn. zmianami),
-dziennik budowy, prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury

z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjne;j
oraz ogloszenia zawierajagcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U.z
2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzn. Zmianami),

-dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu 1 powszechnego lub jednostkowego
zastosowania uzytych wyroboéw budowlanych, zgodnie z ustawa z 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobow lub
zalecenia producentdw, dotyczace stosowania wyrobow,

-protokoty odbioréw czgsciowych, koncowych i robot zanikajacych, z zatagczonymi protokotami
z badan kontrolnych,

-dokumentacja powykonawcza, czyli wymienione wczesniej czesci sktadowe dokumentacji robot
z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania rob6t (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy
Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. - Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pdzniejszymi
zmianami).

Roboty dociepleniowe nalezy wykonywac¢ na podstawie dokumentacji projektowej i szczegodtowej
specyfikacji technicznej wykonania 1 odbioru robot ociepleniowych, opracowanych dla
przedmiotu zamowienia.

Czg$¢ rysunkowa dokumentacji zawiera mig¢dzy innymi:

-widoki elewacji, wraz z ewentualnym rozmieszczeniem elementéw 1 profili dekoracyjnych, linii
zmian kolorystyki i faktury powierzchni; w przypadkach bardziej zlozonych - rozwinigcia
poszczegblnych elewacii,

-rzut kondygnacji 1 przekroje poprzeczne budynku,

-rzut dachu, zawierajacy rozmieszczenie rur spustowych,

- rysunki detali architektonicznych - szczegotdw potaczen ocieplenia powierzchni §cian ze stolarka,
podokiennikami, okapem dachu, plytami balkonu, profilami dylatacyjnymi i innymi elementami
elewacyjnymi.

2. MATERIALY
2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania
Materialy stosowane do wykonania robét ociepleniowych powinny mie¢é:
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- oznakowanie znakiem CE oznaczajace, ze dokonano oceny ich zgodno$ci ze zharmonizowang
normg europejska, wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczng lub
krajowa specyfikacja techniczng panstwa czlonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego
Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisj¢ Europejska za zgodna z wymaganiami
podstawowymi, albo

-deklaracje zgodno$ci z uznanymi regulami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla
zdrowia 1 bezpieczenstwa okreslonym przez Komisj¢ Europejska, albo

-oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajace, ze s3 to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub
aprobatg techniczng, badz uznano za ,,regionalny wyrdb budowlany",

Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacj¢ producenta i typu wyrobu, kraju
pochodzenia, daty produkcji.

Specyfikacja standardowa nie opisuje ewentualnych roznic, dotyczacych wymagan dla
poszczegbdlnych bezspoinowych systemow ocieplen. Nalezy je uwzgledni¢ przy przygotowywaniu
szczegdlowej specyfikacji technicznej.

2.2. Rodzaje materialow i elementow systemu

Wszystkie materialy do wykonania ocieplen powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Srodek gruntujacy - materiat wodorozcienczalny (np. dyspersja akrylowa, wodny roztwor
szkla wodnego) stosowany, zaleznie od rodzaju i stanu podltoza, do jego przygotowania przed
klejeniem ptyt izolacji termicznej lub na powierzchni warstwy zbrojonej, przed wykonaniem
warstwy wykonczeniowe;.

2.2.2. Zaprawa (masa) klejaca - gotowy lub wymagajacy zarobienia z wodg material (na bazie
cementu modyfikowany polimerami, polimerowy/akrylowy mieszany z cementem, zbrojony
wloknem szklanym) do klejenia ptyt izolacji termicznej do podloza, zréznicowany zaleznie od
rodzaju izolacji (styropian, wetna mineralna). Wybor zaprawy ma wptyw na klasyfikacj¢ palnosci
wyrobu. W niektérych systemach zaprawa klejaca stosowana jest takze do wykonania warstwy
zbrojonej. Wymagana konsystencja zaprawy (stozek pomiarowy): 10 £1 cm.

2.2.3. Plyty termoizolacyjne:

-ptyty ze styropianu (EPS 70-040 Fasada, EPS 80-036 Fasada) maja zastosowanie jako izolacja
termiczna BSO 1 mocowane sg - metoda klejenia 1 za pomocg tagcznikdéw mechanicznych. Plyty
majg krawedzie proste lub frezowane (pidro/wpust, przylga), poprawiajace szczelnos$¢ potaczen.
2.2.4. Laczniki mechaniczne:

-kotki rozporowe - wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon, polipropylen,
poliamid, polietylen) lub z blachy stalowej, 2z rdzeniem metalowym lub

z tworzywa. Wyposazone s3 w talerzyki dociskowe, dodatkowo - w krazki termoizolacyjne,
zmniejszajace efekt powstawania mostkow termicznych,

2.2.5. Zaprawa zbrojaca - oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np. dyspersja akrylowo-
kopolimerowa), zawierajaca wypetiacze (takze wtdkna) masa, nanoszona na powierzchni¢ phyt
izolacyjnych, w ktorej zatapiana jest siatka zbrojaca. W niektorych systemach tworzy samodzielnie
warstwg zbrojona.

2.2.6. Siatka zbrojaca - siatka z wtdkna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie)

o gramaturze min. 145 g/m2, wtapiana w zaprawe zbrojaca.

2.2.7. Zaprawy (masy) tynkarskie

-masy silikonowe - oparte na bazie zywicy (emulsji) silikonowej, gotowe materialy do
wykonywania tynkoéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagaja malowania farbami
elewacyjnymi. Grubosci 1 faktury powierzchni - jak w przypadku tynkoéw krzemianowych.

2.2.8. Farby - farby elewacyjne  krzemianowe (silikatowe), stosowane systemowo lub
uzupelniajaco na powierzchniach tynkéw cienkowarstwowych.

2.2.9. Elementy uzupetniajace (akcesoria systemowe):

-profile cokotowe (startowe) - elementy stalowe lub aluminiowe, sluzace do systemowego
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uksztattowania dolnej krawegdzi powierzchni BSO, mocowane do podtoza za pomocg kotkow
rozporowych,

-narozniki ochronne - elementy: z witdkna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowe;j

1 aluminiowej (z ramionami z siatki), stluzace do zabezpieczenia (wzmocnienia) krawedzi
(naroznikow budynkoéw, osciezy itp.) przed uszkodzeniami mechanicznymi,

-listwy krawedziowe - elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) stuzace do wykonywania stykoéw
BSO z innymi materiatlami (np. o$cieznicami),

-profile dylatacyjne - elementy metalowe lub z wtdkna szklanego, shuzace do ksztattowania szczelin
dylatacyjnych na powierzchni BSO,

-taSmy uszczelniajace - rozprezne taSmy z elastycznej, bitumizowanej pianki (poliuretanowej) do
wypetniania szczelin dylatacyjnych, potaczen BSO z oscieznicami, obrobkami blacharskimi
1 innymi detalami elewacyjnymi,

-pianka uszczelniajgca - material do wypehiania nieszczelnych potaczen miedzy ptytami izolacji
termicznej,

-siatka pancerna - siatka z wldkna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura ~500 g/mz2), do
wykonania wzmocnionej warstwy zbrojonej BSO w strefach o podwyzszonym oddziatywaniu
mechanicznym (np. do wysokosci 2 m ponad poziomem terenu),

-siatka do detali - siatka z wldkna szklanego o delikatnej strukturze (gramatura ~50 g/m2) do
ksztaltowania detali elewacji (boniowanie, profile),

-profile (elementy) dekoracyjne - gotowe elementy do ksztattowania elewacji (gzymsy, obramienia,
podokienniki), wykonane z granulatu szklanego, styropianu, pokrywane ewentualnie warstwg
zbrojong 1 malowane,

-podokienniki - systemowe elementy, wykonane z blachy lakierowanej, powlekanej (stalowej,
aluminiowej), dostosowane do montazu z BSO.

2.3. Wariantowe stosowanie materialow

Zgodnie z okresleniem art. 2 pkt 1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
bezspoinowe systemy ocieplania s3 wyrobami budowlanymi i powinny by¢ stosowane zgodnie z
wydanymi im aprobatami. Wynika z tego wymog konieczno$ci wytacznego stosowania sktadnikow
systemu, wymienionych w odpowiedniej Aprobacie Technicznej, pkt 3.1. Materiaty i elementy.

Na rynku europejskim (w tym krajowym) dokumentem dopuszczajagcym BSO do obrotu sg
Europejskie Aprobaty Techniczne (EAT), udzielane w oparciu o Wytyczne do Europejskich Aprobat
Technicznych - ETAG nr 004, na rynku krajowym - Aprobaty Techniczne I'TB, udzielane w oparciu
0 Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych (ZUAT).

2.4. Warunki przyje¢cia na budowe¢ wyrobow ociepleniowych

Wyroby do systemoéw ociepleniowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spelniajg nastepujace
warunki:

-sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem 1 charakterystyka podang w dokumentacji projektowej
1 specyfikacji technicznej (szczegotowej),

-s3 wlasciwie oznakowane 1 opakowane,

-spelniajag wymagane wlasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

-producent dostarczyl dokumenty $§wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i1 powszechnego lub
jednostkowego zastosowania oraz karty katalogowe wyroboéw lub firmowe wytyczne stosowania
wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot ociepleniowych wyrobéw nieznanego pochodzenia.
Przyjecie materialéw 1 wyrobow na budowg powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

2.5. Warunki przechowywania i skladowania wyrobow do robot ociepleniowych

Wszystkie  materialy powinny by¢ dostarczane w  oryginalnych  opakowaniach

1 przechowywane zgodnie z instrukcja producenta oraz odpowiedniag Aprobata Techniczng (pkt 4 -
Pakowanie, przechowywanie i transport).

Podstawowe zasady przechowywania:
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-srodki gruntujace, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby - przechowywaé w szczelnie zamknigtych
opakowaniach, zabezpieczonych przed bezposrednim nastonecznieniem i dziataniem mrozu, przez
okres zgodny z wytycznymi producenta,

-materiaty suche - przechowywaé¢ w szczelnie zamknigtych opakowaniach, w warunkach suchych,
przez okres zgodny z wytycznymi producenta,

-izolacja termiczna - plyty ze styropianu przechowywa¢ w warunkach zabezpieczonych przed
uszkodzeniem i oddziatywaniem warunkow atmosferycznych,

-siatki zbrojace, listwy, profile, oktadziny - przechowywa¢ w warunkach zabezpieczonych przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem mechanicznym.

3. SPRZET — wymagania dotyczace sprz¢tu maszyn i narzedzi

3.1. Sprzet do wykonywania BSO

3.1.1. Do prowadzenia robdt na wysokosci - wszystkie typy rusztowan i urzadzen transportu
pionowego, stosowanych do robdt elewacyjnych,

3.1.2. Do przygotowania mas i zapraw - mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do
mieszania mas, zapraw 1 klejéw budowlanych,

3.1.3. Do transportu i przechowywania materiatéw - opakowania fabryczne, duze pojemniki (silosy,
opakowania typu ,,big bag") do materialéw suchych i o konsystencji past,

3.1.4. Do nakfadania mas i zapraw - tradycyjny sprz¢t i narzedzia do naktadania rgcznego (pace,
kielnie, szpachelki, taty) oraz do podawania 1 naktadania mechanicznego (pompy, pompy
mieszajace, agregaty, pistolety natryskowe), takze w systemowym zestawieniu z pojemnikami na
materialy,

3.1.5. Do cigcia plyt izolacji termicznej i ksztaltowania ich powierzchni i krawedzi -szlifierki
reczne, pily reczne 1 elektryczne, frezarki do ksztattowania krawedzi i1 powierzchni plyt
(boniowanie),

3.1.6. Do mocowania plyt - wiertarki zwykle 1 udarowe, osprzet (nasadki) do ksztaltowania
otwordw (zaglebianie talerzykow i krazkéw termoizolacyjnych),

3.1.7. Do ksztattowania powierzchni tynkéw - pace stalowe, z tworzywa sztucznego, narzedzia do
modelowania powierzchni,

3.1.8. Pozostaty sprzet - przyrzady miernicze, poziomnice, taty, niwelatory, sznury traserskie itp.

4. TRANSPORT MATERIALOW

Materialy wchodzace w sktad BSO nalezy transportowa¢ zgodnie z wymaganiami producentoéw
materiatdéw, aprobaty technicznej (pkt 4 Pakowanie, przechowywanie i transport), zasadami
eksploatacji srodkow transportowych 1 przepisami ruchu drogowego.

Wyroby do robot ociepleniowych moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego,
kolejowego, wodnego 1 innymi.

Zatadunek 1 wyladunek wyroboéw w jednostkach ladunkowych (na paletach) nalezy prowadzié¢
sprzetem mechanicznym, wyposazonym w osprzet widtlowy, kleszczowy lub chwytakowy.
Zatadunek i wyladunek wyrobow transportowanych luzem wykonuje si¢ recznie. Reczny zatadunek
zaleca si¢ prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych, takich
jak: kleszcze, chwytaki, wciagniki, wozki.

Przy zatadunku wyrobow nalezy przestrzega¢ zasad wykorzystania petnej tadownosci jednostki
transportowej. Do zabezpieczenia przed przemieszczaniem i uszkodzeniem jednostek tadunkowych
W czasie transportu nalezy stosowac: kliny, rozpory i bariery.

Do zabezpieczenia wyrobéw luzem w trakcie transportu nalezy wykorzystaé materiaty
wyscidtkowe, amortyzujace, takie, jak: maty slomiane, wiéry drzewne, plyty styropianowe, $cinki
pianki poliuretanowe;.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Warunki przystapienia do robét ociepleniowych
Przed rozpoczgciem robot zwigzanych z wykonaniem BSO nalezy:
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-wykona¢ projekt robot ociepleniowych, zar6wno w przypadku obiektéw nowobudowanych, jak
1 prac renowacyjnych. Projekt powinien przewidzie¢ zamocowanie elementow elewacyjnych

w sposob nie powodujacy powstawania istotnych dla funkcjonalno$ci systemu mostkow
termicznych,

-przygotowa¢ plan bezpieczenstwa 1 ochrony zdrowia (bioz) 1 zapewni¢ odpowiednie
zagospodarowanie placu budowy,

-wykona¢ wszystkie roboty stanu surowego, zamurowa¢ 1 wypetni¢ przebicia, bruzdy

1 ubytki,

-wykona¢ caty zakres robdt dekarskich (pokrycia, odwodnienie, obrobki blacharskie), montazu
(ewentualnie =~ wymiany) stolarki  okiennej 1  drzwiowe] zewngtrznej,  przej$é

1 przylaczy instalacyjnych na powierzchniach przeznaczonych do wykonania BSO,

-wykona¢ roboty, majace wplyw na sytuacje wilgotnosciowa podtoza, przede wszystkim tynki
wewnegtrzne 1 jastrychy,
-wykona¢ zabezpieczenia stolarki, §lusarki, oktadzin i1 innych elementow elewacji.

5.2.Wymagania dotyczace podloza pod roboty ociepleniowe

Przed rozpoczgciem robot nalezy wykonaé ocen¢ podtoza, polegajaca na kontroli jego czystosci,
wilgotnosci, twardosci, nasigkliwosci 1 rownosci.

Proba odporno$ci na S$cieranie - ocena stopnia zapylenia, osypywania si¢ powierzchni lub
wystepowania pozostatosci wykwitoéw 1 spiekOw za pomocg dtoni lub czarnej, twardej tkaniny.
Proba odpornosci na skrobanie (zadrapanie) - wykonanie krzyzowych naci¢¢ i zrywanie
powierzchni lub ocena zwartosci 1 nosnosci podtoza oraz przyczepnosci istniejagcych powtok za
pomoca rylca.

Proba zwilzania - ocena chtonnosci (nasigkliwosci) poditoza za pomocag mokrej szczotki, pedzla
lub spryskiwacza.

Sprawdzenie réwnosci i gladkosci - okreslenie wielkosci odchytek Sciany (stropu) od ptaszczyzny
1 kierunku pionowego (poziomego). Dopuszczalne warto$ci zalezne s3 od rodzaju podtoza
(konstrukcje murowe, zelbetowe monolityczne, zelbetowe prefabrykowane, tynkowane). Okre§lone
sa one w odpowiednich normach przedmiotowych wymienionych w pkt. 10.1. niniejszej ST.
(W specytikacji technicznej szczegdtowej nalezy odwotaé si¢ do norm dotyczacych rodzaju podtoza
wystepujacego na docieplanym obiekcie).

[lo§¢ 1 rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna umozliwi¢ uzyskanie wynikow,
miarodajnych dla calej powierzchni podtoza na obiekcie.

Kontroli wymaga takze wytrzymalos¢ powierzchni tozy. Dotyczy to przede wszystkim podtozy
istniejagcych - zwietrzatych powierzchni surowych, tynkowanych i malowanych. W przypadku
watpliwosci dotyczacych wytrzymatosci nalezy wykona¢ jej badanie metodg ,,puli oft", przy
zastosowaniu urzadzenia badawczego (testera, zrywarki). Mozna takze wykonaé probg odrywania
przyklejonych do podtoza probek materiatu izolacyjnego.

Szczeg6lnej] uwagi wymagaja podloza (warstwowe) $cian wykonanych w technologii
wielkoptytowej (wielkoblokowej). W tym przypadku, poza powierzchnig, ocenie podlega
wytrzymato$¢ (stan techniczny) zakotwien warstwy zewnetrznej,

5.3. Przygotowanie podloza

Zaleznie od typu 1 stanu podtoza (wynik oceny) nalezy przygotowac je do rob6t zasadniczych:
-oczysci¢ podtoze z kurzu 1 pyhu, usuna¢ zanieczyszczenia, pozostatosci srodkow antyadhezyjnych
(olejow szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne czastki materiatu

-usung¢ nierdwnosci i ubytki podtoza (skucie, zeszlifowanie, wypetienie zaprawa wyrdwnawczg),
-usung¢ przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza; odczeka¢ do jego wyschnigcia,

-w przypadku istniejacych podtozy usungé warstwe ztuszczen, spgkan, odspajajacych sie tynkow
1 warstw malarskich. Sposob przygotowania powierzchni (czyszczenie stalowymi szczotkami,
metoda strumieniowa (rézne rodzaje S$cierniw), ciS$nieniowa) nalezy dostosowaé do rodzaju
1 wielkos$ci powierzchni podloza, powstate ubytki wypetni¢ zaprawa wyrownawcza,
-wykona¢ inne roboty przygotowawcze podloza, przewidziane w dokumentacji projektowe;j
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1 specyfikacji technicznej szczegdtowej oraz przez producenta systemu,
-wystajagce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

5.4.Wykonanie bezspoinowego systemu ocieplen (BSO)

Roboty nalezy wykonywa¢ przy spelnieniu wymagan producenta systemu, dotyczacych
dopuszczalnych warunkow atmosferycznych (najczesciej - temperatura od +5 do +25°C, brak
opaddw, silnego nastonecznienia, wysokiej wilgotnosci powietrza). Zalecane jest stosowanie
mocowanych do rusztowan oslon, zabezpieczajacych przed oddzialywaniem opadow
atmosferycznych, promieniowania slonecznego i wiatru. Niektore systemy zawieraja odmiany
materialow, umozliwiajagce wykonywanie prac w warunkach podwyzszonej wilgotnosci powietrza

i obnizonej temperatury powietrza (nocnych przymrozkéw). Te szczegdlne warunki danego systemu
docieplenia nalezy uwzgledni¢ w specyfikacji technicznej szczegdlowe;.

5.4.1. Gruntowanie podtoza

Zaleznie od rodzaju i stanu podloza oraz wymagan producenta systemu nalezy nanie$¢ $rodek
gruntujacy na calg jego powierzchnig.

5.4.2. Montaz ptyt izolacji termiczne;j

Przed rozpoczeciem montazu ptyt nalezy wyznaczy¢ polozenie ich dolnej krawedzi

1 zamocowa¢ wzdhuz niej listwe cokotowa (3 kotki rozporowe na mb listwy oraz po jednym

w skrajnych otworach). Zamocowac¢ takze profile i listwy w miejscach krawedzi BSO -zakonczen
lub stykow z innymi elementami elewacji. Za pomocg sznuréw wyznaczy¢ plaszczyzne ptyt izolacji
termicznej.

Nanie$¢ zaprawe klejaca na powierzchnie plyt izolacji termicznej, zaleznie od rdwnosci podtoza,

w postaci plackow i cigglego pasma na obwodzie ptyty (metoda pasmowo - punktowa) lub paca
zabkowang na catej powierzchni plyty. Nie nalezy dopuszcza¢ do zanieczyszczenia krawedzi plyty
zaprawa.

Piyty nakleja¢ w kierunku poziomym (pierwszy rzad na listwie cokotowej) przy zastosowaniu
wigzania (przesuni¢cie min. 15 cm). Zapewnic¢ szczelno$¢ warstwy izolacji

termicznej poprzez Sciste utozenie ptyt i wypetienie ewentualnych szczelin paskami izolacji lub -
w przypadku styropianu - piankg uszczelniajaca. Po zwigzaniu zaprawy klejacej, ptaszczyzne phyt
izolacji  termicznej  zeszlifowaé do  uzyskania rownej powierzchni.  Zgodnie

z wymaganiami systemowymi, nie wczesniej, niz 24 godziny po zakonczeniu klejenia, nalezy
wykona¢ ewentualnie przewidziane projektem mocowanie tacznikami mechanicznymi (kotkami
rozporowymi). Dhugos¢ tacznikow zalezna jest od grubosci ptyt izolacji termicznej, stanu i rodzaju
podtoza. Ich rozstaw (min. 4 szt./mz) - od rodzaju izolacji termicznej i strefy elewacji. Po
nawierceniu otworéw umiesci¢ w nich kotki rozporowe, a nastepnie wkreci¢ lub wbi¢ trzpienie.

5.4.3. Wykonanie detali elewacji

W nastepnej kolejnosci uksztattowaé detale BSO - o$cieza, krawedzie naroznikow budynku
1 osciezy, szczeliny dylatacyjne, styki i polaczenia - przy zastosowaniu paskéw cienkich ptyt
izolacji termicznej, naroznikéw, listew, profili, katownikow, tasm i paskéw siatki zbrojace;.

5.4.4. Wykonanie warstwy zbrojone;j

Z paskow siatki zbrojacej wykonaé zbrojenie uko$ne przy naroznikach otwordéw okiennych
1 drzwiowych. Na powierzchni¢ ptyt izolacji termicznej naciagnaé pacg warstwe zaprawy zbrojacej
(klejacej), natozy¢ i wtopi¢ w nig za pomocg pacy siatk¢ zbrojaca, w pierwszej kolejnosci
ewentualng siatke pancerng. Powierzchni¢ warstwy zbrojonej wygladzi¢ - siatka zbrojaca powinna
by¢ catkowicie zakryta zaprawa.

5.4.5. Gruntowanie warstwy zbrojonej

Zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej nanie$¢ srodek gruntujacy.

5.4.6. Montaz elementow dekoracyjnych

Elementy dekoracyjne zamocowac (naklei¢) na powierzchni wykonanej warstwy zbrojone;.

5.4.7. Warstwa wykonczeniowa - tynkowanie i malowanie
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Warstwe wykonczeniowa wykona¢ po zwigzaniu (wyschnieciu) zaprawy zbrojacej - nie wczesniej,
niz po uptywie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu (zaleznie od wymagan
systemowych) nanies¢ mas¢ tynku cienkowarstwowego 1 podda¢ jego powierzchni¢ obrdbce,
zgodnie z wymaganiami producenta systemu i1 dokumentacja projektowa oraz specyfikacja
techniczng szczegotowa (w SST nalezy te wymagania opisac). Sposdb wykonania tynku zalezny
jest od typu spoiwa, uziarnienia zaprawy 1 rodzaju faktury powierzchni. Powierzchni¢ tynku
pomalowa¢ wybranym rodzajem farby -zaleznie od wymagan projektu, systemu, warunkow
srodowiskowych. Ze wzgledu na powstawanie naprezen termicznych na elewacjach potudniowych
1 zachodnich nalezy unika¢ stosowania koloréw ciemnych o wspotczynniku odbicia rozproszonego
ponizej 30.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robét ociepleniowych

Przed przystapieniem do robdt ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ badania materialow, ktore
beda wykorzystane do wykonywania robot oraz dokona¢ oceny podloza.

6.1.1. Badania materialow

Badanie materialow przeprowadza si¢ posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy,
dotyczacych przyjecia materiatbw na budowe oraz dokumentow towarzyszacych wysytce
materiatéw przez producenta, potwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materialdow z wymaganiami
dokumentacji projektowej i1 specyfikacji technicznej (szczegdtowej) pokrycia, opracowanej dla
realizowanego przedmiotu zamowienia oraz normami powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej ST.

6.1.2.  Ocena podtoza

Badanie stanu podloza nalezy przeprowadzi¢ wedlug wymagan okre§lonych w pkt. 5.3. oraz 5.4.
niniejszej ST.

6.2. Badania w czasie robot

Jako$¢ 1 funkcjonalno$§¢ BSO zalezy od prawidtowosci wykonania wszystkich kolejnych etapow
systemowo okreslonych robot. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania robot szczegdlnie wazna
jest biezaca kontrola robot zanikajacych (ulegajacych zakryciu). Dotyczy to przede wszystkim:
6.2.1. Kontroli przygotowania podtoza - no$nosci, czystosci, wilgotnosci, nasigkliwosci (wykonania
warstwy gruntujacej), rOwnosci powierzchni,

6.2.2. Kontroli jakosci klejenia plyt izolacji termicznej - montazu profili cokotowych, przyklejenia
ptyt na powierzchni i1 krawedziach, szczelno$ci stykow ptyt, wypetnienia szczelin, czysto$ci
krawedzi plyt, uksztattowania detali elewacji - dylatacji, stykow 1 potaczen,

6.2.3. Kontroli wykonania mocowania mechanicznego - rozmieszczenia 1 rozstawu kotkow
rozporowych, potozenia talerzykéw (krazkow) wobec ptaszczyzny ptyt (w plaszczyznie lub do
1 mm poza nig),

6.2.4. Kontroli wykonania warstwy zbrojonej - zbrojenia uko$nego otworow, zabezpieczenia
krawedzi, wielko$ci zakladow siatki, pokrycia siatki zbrojacej, grubos$ci warstwy 1 jakosci
powierzchni warstwy zbrojonej, wykonania jej gruntowania, mocowania profili. Wykonanie
systemu nie powinno powodowaé szkodliwych peknie¢ w warstwie zbrojonej, tzn. pgknig¢ na
polaczeniach plyt i/lub pgknig¢ o szerokosci wigkszej niz 0,2 mm,

6.2.5. Kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej - sprawdzenie zakresu
wykonania (w przypadku systemowego wymagania),

6.2.6. Kontroli wykonania warstwy wykonczeniowe;j:

- tynku - pod wzgledem jednolitosci, rownosci, koloru, faktury,

- malowania - pod wzgledem jednolitosci i koloru.

6.3. Badania w czasie odbioru robot

6.3.1. Zakres 1 warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich wymagan,
dotyczacych robdt ociepleniowych, w szczegdlnosci w zakresie:
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-zgodno$ci z dokumentacja projektowa 1 specyfikacja techniczng (szczegoétowa) wraz
z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

-jakosci zastosowanych materialow 1 wyrobow,

-prawidlowosci przygotowania podioza,

- prawidlowosci wykonania ocieplenia i szczeg6ldw systemu ociepleniowego.

Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed

przystapieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy na wstepie sprawdzi¢ na podstawie

dokumentow czy zalaczone wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robot potwierdzaja,

ze przygotowane podtoza nadawaly si¢ do wykonania robot ociepleniowych,

a uzyte materiaty spetniaty wymagania pkt. 2 niniejszej ST.

Do badan odbiorowych nalezy przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu robot.

6.3.2. Opis badan odbiorowych

W trakcie dokonywania odbioru robot nalezy dokona¢ oceny wykonanych robot elewacyjnych

z zastosowaniem systemOw ocieplania §cian poprzez pordéwnanie z wymaganiami podanymi

w pkt. 5.5. niniejszej ST, ktore powinny uwzglednia¢ wymagania producenta systemu docieplenia,

normy dotyczace warunkéw odbioru a podane dalej w pkt. 10.1., a takze ,,Wytyczne wykonawstwa,

oceny i odbioru robdt elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych zespolonych systemow

ocieplania $cian" - wyd. przez Stowarzyszenie na Rzecz Systemow Ocieplen, Warszawa 2004 r.

M.in. zgodnie z trescig ,,Warunkow technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych" dla

tynkéw o fakturze specjalnej do powierzchni BSO, pokrytych tynkiem cienkowarstwowym, nalezy

stosowa¢ wymagania normy PN-70/B-10100 ,,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania przy

odbiorze".

Wedlug tej normy odchylenia wymiarowe wykonanego tynku powinny mies$ci¢ si¢

w nastepujacych granicach:

Odchylenie Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku Odchylenie
Kat.  powierzchni tynku przecinajacych si¢

tynku  od ptaszczyzny . - ptaszczyzn
i odchylenie PIONOWEEO pozZIOMegs od kata
krawedzi przewidzianego
od linii proste;j w dokumentacji

III nie wigksze niz 3 nie wigksze niz2 mmna nie wigksze niz 3 mm nie wigksze niz 3
mm 1 w liczbie nie 1 miogdlem nie wigcej] nalmiogdélemnie mmnalm
wigksze] niz 3 na niz4 mm w pom. do 3,5 wigcej niz 6 mm na
catej dtugosci m wysokos$ci oraz nie catej pow. miedzy
taty kontrolnej 2 m  wigcej niz 6 mm w pom.h przegrodami pion.

powyzej 3,5 m wysokosci  ($ciany, belki itp.)

Obowiazujg takze wymagania:

-odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wngk itp. od projektowanego promienia nie
powinny by¢ wieksze niz 7 mm,

-dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewngtrznych tynkow nie powinny by¢
wieksze niz 10 mm na calej wysokosci kondygnacji 1 30 mm na calej wysokosci budynku.

Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnie malowana powierzchnia BSO powinna

posiada¢ jednorodny i staty kolor i fakturg. Niedopuszczalne jest wystgpowanie na jej powierzchni

lokalnych wypukto$ci i wklestosci, mozliwych do wykrycia w $wietle rozproszonym.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obmiarowania

7.1.1.Powierzchni¢ ocieplenia $cian budynku oblicza si¢ w metrach kwadratowych, jako iloczyn
dlugo$ci $cian w stanie surowym w rozwini¢ciu przez wysoko$¢ mierzong od wierzchu cokotu
(dolnej krawedzi) do gérnej krawedzi warstwy ocieplane;.
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7.1.2. Z powierzchni potraca si¢ powierzchnie nieocieplone 1 powierzchnie otworéow wieksze od
1 m2, doliczajac w tym przypadku do powierzchni ocieplenia powierzchni¢ osciezy, obliczong w
metrach kwadratowych, jako iloczyn dlugosci osciezy mierzonych w $wietle ich krawedzi
1 szeroko$ci, wraz z grubo$cia ocieplenia.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano czesci ,, Wymagania ogolne”.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT I PLATNOSCI

Rozliczenie robot ociepleniowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego zakresu
robot 1 ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbiorow
czgsciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomi¢dzy zamawiajagcym a wykonawca nastepuje po dokonaniu

odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz platnosci za wykonany i odebrany zakres ocieplenia stanowi warto$¢

tych robot obliczona na podstawie:

-okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych 1 ilosci robot

zaakceptowanych przez zamawiajacego lub

-ustalonej w umowie kwoty ryczaltowej za okre§lony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania ocieplenia lub kwoty ryczattowe obejmujace roboty ociepleniowe

uwzgledniaja:

-przygotowanie stanowiska roboczego,

-dostarczenie do stanowiska roboczego materialow, narzedzi i sprzetu,

obsluge sprz¢tu niewymagajacego etatowej obstugi,

ustawienie 1 rozbiorke rusztowan, o wysokosci do 4 m,

oceng 1 przygotowanie podtoza,

-zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej, okladzin i innych elementéw elewacyjnych przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania BSO,

-wyznaczenie krawedzi powierzchni BSO (cokdt, styki z plaszczyznami innych materialow
elewacyjnych, krawedzie powierzchni) oraz lica plaszczyzny plyt izolacji termicznej,

-gruntowanie podtoza,

-przyklejenie ptyt izolacji termicznej do podloza lub mocowanie za pomoca profili mocujacych,
wypehienie ewentualnych nieszczelnosci,

-szlifowanie powierzchni ptyt,

-mocowanie mechaniczne plyt za pomocg kotkow rozporowych - zaleznie od systemu i projektu
robdt ociepleniowych,

-ewentualne naklejenie siatki pancernej, wtopienie w warstwe zaprawy i wyréwnanie jej,

-wykonanie standardowej warstwy zbrojonej - ze zbrojeniem uko$nym otworow,

-gruntowanie powierzchni warstwy zbrojonej (po zwigzaniu zaprawy), mocowanie ewent.
elementow dekoracyjnych (profili),

-wyznaczenie przebiegu 1 montaz profili, listew naroznikowych, ochronnych, brzegowych,
dylatacyjnych itp., wraz z docigciem potaczen na naroznikach wklestych i wypuktych,
wymaganym zabezpieczeniem przed zanieczyszczeniem, mocowaniem dodatkowych pasow
siatki zbrojacej itp.,

-wyznaczenie przebiegu i montaz (klejenie) profili dekoracyjnych, wraz z uksztaltowaniem
polaczen w naroznikach wklestych 1  wypuklych, ewent. zbrojeniem powierzchni,
zabezpieczeniem przed zanieczyszczeniem przy wykonywaniu dalszych prac, gruntowaniem,
malowaniem.

-wykonanie warstwy wykonczeniowej (po wyznaczeniu ewent. plaszczyzn kolorystycznych)-tynki,
oktadziny, ewent. malowanie,

-usunigcie zabezpieczen stolarki, okladzin i innych elementéw elewacyjnych i ewentualnych
zanieczyszczen,

-uporzadkowanie terenu wykonywania prac,
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-usunigcie pozostatosci, resztek 1 odpadéw materiatlow w sposob uzgodniony ze Zleceniodawca
1 zgodnie z zaleceniami producenta,

-likwidacj¢ stanowiska roboczego.

Przy rozliczaniu robdt ociepleniowych wedlug uzgodnionych cen jednostkowych, koszty
niezbednych rusztowan moga by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielne;j
ptatnosci. Sposéb rozliczenia kosztow montazu, demontazu i pracy rusztowan, koniecznych do
wykonywania robdt na wysokosci powyzej 4 m, nalezy ustali¢ w postanowieniach pkt 9
szczegotowej specyfikacji technicznej ocieplenia, opracowanej dla realizowanego przedmiotu
zamowienia (SST).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 13162:2002

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z welny mineralnej (MW) produkowane
fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13163:2004

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane
fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja. PN-EN 13164:2003/A1:2005(U)

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja (Zmiana Al).

PN-EN 13499:2005

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewngtrzne zespolone systemy ocieplania (ETICS) ze
styropianem. Specyfikacja.

PN-EN 13500:2005

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewngtrzne zespolone systemy ocieplania (ETICS) z
welng mineralng. Specyfikacja.

PN-ISO 2848:1998

Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty.

PN-ISO 1791:1999

Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-ISO 3443-1:1994

Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia.

PN-63/B-06251

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-71/B-06280

Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatoéw Zelbetowych. Wymagania w zakresie
wykonywania badania przy odbiorze.

PN-80/B-10021

Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.

PN-70/B-10026

Sciany monolityczne z  lekkich betonéw z  kruszywa mineralnego  porowatego.
Wymagania i badania.

PN-68/B-10020

Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-69/B-10023

Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-zelbetowe wykonywane na budowie. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-68/B-10024
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Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z autoklawizowanych betonow
komoérkowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania 1 badania przy odbiorze.

PN-B-02025:2001

Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na  cieplo do  ogrzewania  budynkow
mieszkalnych 1 zamieszkania zbiorowego.

PN-EN ISO 6946:2004

Komponenty budowlane i elementy budynku. Opor cieplny i wspotczynnik przenikania ciepta.
Metoda obliczania.

10.2.Inne dokumenty, instrukcje i przepisy

-Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity Dz. U. Nr 207 poz. 2016
z 2003 roku z p6zniejszymi zmianami).

-Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z dnia 30
kwietnia 2004 r.).

-Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zaméwien publicznych (Dz. U. z 2004 r. Nr 19, poz. 177
z pdézn. zmianami).

-Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. w sprawie szczegOlowego
zakresu 1 formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r., Nr 202, poz. 2072 +
zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

-Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakimi powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75,
poz. 690 z p6ézn. zmianami).

-Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 7 kwietnia 2004 r. zmieniajace rozporzadzenie w
sprawie ~ warunkéw  technicznych,  jakim  powinny  odpowiada¢  budynki
i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 109, poz. 1156 z dnia 12 maja 2004 r.).

-Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robot elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych
zespolonych systemow ocieplania $cian - Stowarzyszenie na Rzecz Systeméw Ocieplen,
Warszawa 2004 r.

-Instrukcja ITB nr 334/2002 Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych budynkow
Warszawa 2002 r.

-ZUAT 15A/.03/2003 Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z zastosowaniem styropianu
jako materialu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. Zalecenia Udzielania
Aprobat Technicznych ITB Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

-ZUAT 15AA04/2003 Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z zastosowaniem wetny
mineralnej jako materialu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. - Zalecenia
Udzielania Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

-ZUAT 15A/.01/1997 Tworzywowe faczniki do mocowania termoizolacji. Zalecenia Udzielania
Aprobat Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 1997 r.

-ZUAT 15A/.07/2003 Laczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w ptyty. Zalecenia
Udzielania Aprobat Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 2003 r.

-ZUAT 15A/111.07/2003 Zaprawy klejace 1 kleje dyspersyjne Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2000 r.

-ETAG 004 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych. Ztozone systemy izolacji cieplnej
z wyprawami tynkarskimi. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 r.

-ETAG 014 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych - Laczniki tworzywowe do
mocowania warstwy izolacyjnej ocieplen $cian zewnetrznych. Dz. Urz. WEC212
2 06.09.2002 r.

-Warunki techniczne wykonania 1 odbioru rob6t budowlanych tom I Budownictwo ogdlne czes¢
4, Wydawnictwo Arkady Wydanie 4, Warszawa 1990 r.

-Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych Cze$¢ B - Roboty wykonczeniowe,
zeszyt 1. Tynki, ITB 2003 r.

102



-Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow

oceny zgodno$ci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace

w ocenie zgodnos$ci, oraz sposobu oznaczania wyrobow budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U.

Nr 195, poz. 2011).

-Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyroboéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041).

-Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczace;j
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. (Dz. U. z 2003
r., Nr 120, poz. 1126).

-Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004 r. w sprawie kontroli wyrobow
budowlanych wprowadzonych do obrotu. (Dz. U. z 2004 r. Nr 130, poz. 1386).

-Dyrektywa Rady Europejskiej 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia
przepisoOw ustawowych Panstw Cztonkowskich odnoszacych si¢ do wyrobéw budowlanych.

21. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.20.00.00 WYPOSAZENIE SALI GIMNASTYCZNEJ

1. WSTEP.

1.1.Przedmiot SST.

Przedmiotem mniejszej szczegdtowe) specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru elementéw wyposazenia wg projektu technologicznego.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegbdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowym
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1

1.3. Zakres robot objetych SST.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg szczegoétowe wymagania dotyczace wykonania 1 odbioru
robot, ponizej wykazano prace, ktorych dotycza wymagania, obejmuja wszystkie czynno$ci
umozliwiajgce 1 majace na celu wykonanie:

Montaz wyposazenia sportowego sali gimnastycznej 1 sitowni

1.4. Okreslenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa SST i poleceniami inzyniera projektu.

2. MATERIALY

2.1. Materiaty na elementy $lusarsko-kowalskie

2.1.1.Sktadowanie materiatlow

Sktadowanie wyrobow na placu budowy na podktadach drewnianych, pod zadaszeniem, ostonigcie
od niekorzystnych czynnikow atmosferycznych.

2.1.2.Badanie na budowie
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Kazda partia materiatu 1 wyrobu dostarczona na budowg¢ przed jej wbudowaniem musi uzyskac
akceptacje Inspektora Nadzoru

Kazdy element dostarczony na budow¢ podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci materiatow, spoin, otwordw na $ruby,

- zgodno$ci z projektem 1 atestami wytworcy,

— jako$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnej tolerancji,

- jakosci powlok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukeji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen
w czasie transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy.

2.2. Wyposazenie sportowe sali gimnastyczne;j

2.2.1. Koszykowka gtowna - komplet

Konstrukcja mocujgca opuszczana z napedem elektrycznym 1 systemem sterowania.

Tablica do koszykowki 105x180 cm akrylowa grubosci 10 cm.

Tablica do koszykowki treningowa 90x120 cm akrylowa

Obregcz do koszykowki popularna

Siateczka do koszykowki

2.2.2. Siatkdwka

Stupki do siatkowki aluminiowe z bezstopniowg regulacja wysokosci 1 polozenia siatki , bez
odciaggow

Siatka do siatkowki z antenkami

Stanowisko sedziowskie

2.2.3. Pitka nozna

Bramki do pitki noznej 5,00x2,00 m

Siatka

2.2.4 Pitka reczna

Bramki do pitki recznej

Siatka popularna do pitki r¢czne;j

2.2.5. Tenis ziemny

Stupki do tenisa aluminiowe

Siatka

2.3. Przyrzady gimnastyczne i wyposazenie sali gimnastycznej

Drabinki gimnastyczne - podwojne 1,80 x 3,00 m

Wsporniki mocujgce drabinki

Drazek gimnastyczny przyscienny

Konstrukcja do zawieszania lin 1 drabinek

Liny gimnastyczne

Drabinka gimnastyczna sznurowa

Skrzynia gimnastyczna

Odskocznia

Laweczka gimnastyczna (3 m)

Materace gimnastyczne

Tablica wynikow sportowych

Siatka ostonowa na okna

Pitkochwyty zabezpieczajace Sciany szczytowe - siatka o oczkach 4,0x4,0 cm mocowana na
$cianach szczytowych za bramkami

Kurtyna dzielagca sale¢ gimnastyczng o szerokosci 23,5 m przesuwana mechanicznie kotara
wykonana do wysokosci 2,50 m z niepalnego materialu nieprzezroczystego, posiadajacego atest
ppoz., powyzej siatka o oczkach 5,0x5,0 cm do wysokos$ci okoto 5,2 m

Konstrukcja jezdna z osprze¢tem zlokalizowana na  wysokosci okoto 8,30 m nad podioga,
przymocowana do platwi i konstrukcji dachu

Miejsca siedzace na balkonie

Trybuny skladane na parterze
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Urzadzenie do polerowania podtogi w sali gimnastyczne;j
Podnos$nik nozycowy do wymiany zarowek

2.4. Wyposazenie silowni

Sitownia wewngetrzna JP7

Atlas 4 stanowiskowy JP1A4

Lawka do ¢wiczen JH8

Rower treningowy BE 676B

Lawka skosna JP-21

Wioslarz, system hamowania magnetyczny, 10 poziomoéw oporu, max. waga uzytkownika 120kg
Urzadzenie do ¢wiczenia mig¢$ni brzucha JP-30 A
Profesjonalna sitownia wewng¢trzna Atlas G156
Profesjonalna sitownia do ¢wiczeh BMM

Stojak na hantle

2.5. Wyposazenie szatni przy wejsciu
Wieszaki

2.6. Wyposazenie pomieszczen administracji
Szafa pod zabudowe 304x80x305 cm

Szafa wolnostojaca 150x60x200 cm

Biurka

Krzesta obrotowe

2.7. Wyposazenie pokoju nauczycielskiego
Stot 350x95 cm

Krzesta

Szafa wolnostojaca 150x60x200 cm

2.8. Wyposazenie szatni
Szafy ubraniowe metalowe z tawkami 175x600x490

2.9. Wyposazenie sali gimnastyki korekcyjne;j
Wyposazenie kompletne zgodnie z projektem aranzacji

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako§¢ wykonywanych robdt oraz pogorszenia stanu srodowiska
naturalnego, zarowno w miejscu wykonywania tych robot, jak tez przy wykonywaniu czynnos$ci
pomocniczych 1 zwigzanych z transportem pionowym 1 poziomym poza placem budowy,
zatadunkiem 1 wytadunkiem materiatéw, zaré6wno do zabudowy, jak tez pochodzacych z rozbiorki,
a takze uzywanego na budowie sprzetu.

4. TRANSPORT

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wptyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot oraz nie spowoduja pogorszenia stanu $rodowiska
naturalnego. Na $rodkach transportu przewozone materialty powinny by¢ zabezpieczone przed
przemieszczaniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez wytworce.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzié
- mozliwos¢ mocowania elementoéw do powierzchni betonowych i $cian,
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— jako$¢ dostarczonych elementow na budowe,

5.2. Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczng Iub instrukcja
zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru.

5.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w §cianie i w podtozu betonowym

Zamiast kotwienia dopuszcza si¢ osadzenie elementow za pomoca kotkéw rozporowych lub kotkow
wstrzeliwanych.

Mocowanie elementow stalowych poprzez spawanie.

5.4 Montaz elementow
Montaz elementow wyposazenia wykonywac zgodnie z instrukcjg producentow wyrobow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac¢ sprawdzenie wymiardw, wykonczenia

powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, polaczen konstrukcyjnych. Badanie jakosci

wbudowania powinno obejmowac:

- sprawdzenie stanu i wygladu elementow pod wzgledem réwnosci, pionowosci i
spoziomowania

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc 1 Sposobu mocowania.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg jest:

[szt.] — zamontowanego urzadzenia, wyposazenia

Ilo$¢ robot okreslono na podstawie projektu i stanem faktycznym wykonanych elementow

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru roboét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu. Odbidr
obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2 oraz czynno$ci podane w punk. 51 6.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wedlug zasad okre§lonych w umowie na wykonanie robot.

Cena obejmuje: przygotowanie podtoza, przygotowanie farby, ustawienie i1 rozebranie rusztowan,
uporzadkowanie pow. po pracach.

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE
PN-80/M-02138 Tolerancja ksztattu i potozenia. Wartosci.
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-69/B-10280/Ap1:1999 Roboty malarskie malowane farba nawierzchniowo.
BN-76/611-38. Farby

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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22. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.21.00.00. RUSZTOWANIA ZEWNETRZNE

Klauzula :

Niniejsza specyfikacje wykonania i odbioru roboét oparto przykladowo o materialy jednej
z firm produkujacych rusztowania zewnetrzne. Dopuszcza sie zastosowanie rusztowan
innych firm o tozsamych wlasciwosciach technicznych

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru rusztowan zewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegolowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

W sktad niniejszej czesci ST wchodza nastepujace roboty:
Montaz punktowych rusztowan rurowych,

Wykonanie oston z siatki na rusztowaniach,

Czas pracy rusztowan do wykonania robot elewacyjnych.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Stosowane okres$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w ST.00 Wymagania ogolne - pkt. 1.4

1.5.0go6lne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w czgsci Wymagania ogoélne - pkt. 2. Wykonanie
rusztowan zewnetrznych winno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majgcemu witasciwe doswiadczenie
w realizacji tego typu robdt i gwarantujagcemu wilasciwag jako$¢ ich wykonania.

1.6. Obowigzki Wykonawcy
Ogo6lne obowiazki Wykonawcy podano w czesci Wymagania ogdlne - pkt. 3.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskania i skladowania podano w czesci
Wymagania ogolne - pkt. 4.

Rusztowania zewnetrzne z systemowych rur stalowych powinny mie¢ dopuszczenie do stosowania
na rynku polskim

2.2. Wymagania dotyczace materialow

Rusztowania fasadowe przeznaczone sg do prowadzenia wszelkich prac budowlanych. Rusztowanie
nalezg do trzeciej wielkosci znamionowej o obcigzeniu uzytkowym pomostu 2 kPa oraz piatej
wielko$ci znamionowej o obcigzeniu uzytkowym pomostu 5 kPa dla rusztowan o szerokosci 1,09m.
Konstrukcja rusztowania umozliwia zamontowanie wyciggarek o maksymalnym udzwigu 150 kg.
Roéznorodno$¢ elementdw pozwala na ustawienie rusztowania w réznych wariantach - przy
$cianach o ksztaltach regularnych, jak i nieregularnych, petnych jak i niepeinych, a regulowane
stopy umozliwiaja jego montaz na kazdym podlozu. Rusztowanie zapewnia pelne bezpieczenstwo
osobom pracujagcym na wszystkich kondygnacjach. Dzigki zastosowaniu konstrukcji ramowej,
rusztowania sg proste w obstudze, przeznaczone do wielokrotnego montazu bez mozliwosci
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uszkodzen poszczegolnych elementdw.

Elementy rusztowania fasadowego:

Podstawka stalowa regulowana

Stuzy do wyréwnania uskokéw podtoza

Rygiel poprzeczny

U-profil zakonczony dwoma zaciskami mocujacymi do stojakéw ramy pionowej na dowolne;j jej
wysokosci

Stezenie ukosne

Rura o $rednicy fi 42 mm z zaciskiem obrotowym, stuzy do usztywnienia rusztowania

Kraweznik poprzeczny

Kraweznik impregnowany, zakofnczony stalowymi okuciami. Stanowi zabezpieczenie od strony
czolowej rusztowania. Stosowany wytacznie z porgcza czotowa i rama czolowa.

Porecz pojedyncza

Rura o $rednicy fi 38 mm zakonczona jezyczkami do zamocowania w kasetkach z klinem. Stuzy do
zabezpieczenia zewnetrznej strony pola rusztowania przeciwleglych ram.

Porgcz czolowa

Stuzy do zabezpieczenia powierzchni czolowej pola roboczego. Mocowana jest do ramy
polziaczem poprzez dokrgcenie nakretki.

Sruba z tbem mloteczkowym Stosowana z naktadka kohierzowa

Rama stalowa 0,73 lub 1,09

Stojaki wykonane z rur o Srednicy fi 48,3x3,2mm. Gorny u-profil ramy gwarantuje szybkie
1 bezpieczne zaktadanie pomostow. Ztacza porgczowe z klinem zapewniajg fatwy montaz porgczy
zabezpieczajacych.

Pomost aluminiowo-sklejkowy przejsciowy

Podwieszane drabinki pomostowe zapewniajag swobodng komunikacje poziomg na kondygnacjach
rusztowania. Konstrukcja nos$na i zintegrowana drabina wykonana z aluminium, wypelnienie ze
sklejki wodoodpornej o powierzchni antyposlizgowej.

Ostona siatkowa

Zapewnia bezpieczenstwo pracy na rusztowaniach oraz osobom znajdujagcym si¢ w jego poblizu.
Siatka o oczku 60mm, osadzona w ramie, zaktadana zamiast i krawgznikOw na ostatnim poziomie
rusztowania oraz uzywana wytacznie ze stupkiem ostony siatkowe;.

Rama czotowa stalowa

Zapewnia bezpieczenstwo pracy na najwyzszej kondygnacji rusztowania od strony czotowe;.
Wyposazona jednocze$nie w standardowe porgcze czotowe.

Pomost stalowy

Perforowany o powierzchni antyposlizgowej, zakonczony uchwytami umozliwiajagcymi
zamocowanie na u- profilu ram. Pomosty sluza za stanowiska robocze, przenosza cigzar
znajdujacych si¢ na nich ludzi, narzedzi, materiatéw niezbednych do wykonywania pracy.

Pomost aluminiowy ze sklejki.

Pomost aluminiowo-sklejkowy ze sklejka wodoodporng o powierzchni chropowatej, zakonczony
trzema uchwytami po kazdej stronie, umozliwiajagcymi zawieszenie na profilu ramy.

Por¢cz podwdjna aluminiowa

Dwie porgcze potaczone poprzeczkami, konce poreczy zaopatrzone w jezyczki do mocowania w
kasetkach z klinem przeciwlegtych ram. Por¢cz podwdjna aluminiowa zastgpuje dwie porecze
pojedyncze stalowe, zmniejszajagc mase porgczy o potowe. Usztywnia i stabilizuje konstrukcje
rusztowania.

Lacznik kotwigcy dystansowy z hakiem

Laczniki kotwigce dlugie o dtugosci 1,3m i 1,55m mocowane sg do ram pionowych za pomoca
dwoch ztaczy normalnych do obu stojakow ramy. Lacznik kotwigcy krotki o dt. 0,45m mocowany
jest za pomoca zlacza normalnego tylko do jednego stojaka ramy, znajdujacego si¢ przy $cianie.
Stupek stalowy porgczy z zabezpieczeniem pomostu Zapewnia bezpieczenstwo na najwyzszej
kondygnacji rusztowania.
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3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci Wymagania ogolne - pkt. 5.

3.2. Sprzet do wykonania rusztowania zewnetrznego

Wykonawca przystepujacy do wykonania rusztowania zewnetrznego moze wykona¢ montaz rgcznie
lub przy uzyciu dowolnego typu sprz¢tu mechanicznego.

Ponadto:

- Pracownicy zatrudnieni przy montazu i demontazu rusztowan powinni by¢ przeszkoleni przy
wykonywaniu tego rodzaju prac i powinni posiada¢ certyfikaty kwalifikacyjne upowazniajace do
wykonywania montazu rusztowan budowlanych.

- Rusztowanie moze by¢ uzytkowane dopiero po dokonaniu odbioru technicznego

1 dopuszczeniu rusztowania do uzytkowania.

- Rusztowanie winno posiada¢ certyfikat bezpieczenstwa ( znak B lub CE ) co oznacza, ze dany
rodzaj rusztowania zostat dopuszczony do stosowania w budownictwie po sprawdzeniu zgodnosci
wymagan z przepisami.

- Kazde rusztowanie stawiane na budowie musi posiada¢ dokumentacje¢ techniczng. Dokumentacje
techniczng moze stanowi¢ instrukcja montazu 1 eksploatacji rusztowania opracowana przez
producenta rusztowania i projekt techniczny rusztowania sporzadzony dla konkretnego przypadku
rusztowania. Instrukcja montazu i eksploatacji rusztowania sporzadzona przez producenta winna
zawierac :

nazwe producenta z danymi adresowymi,

system rusztowania (rusztowanie ramowe, modutowe, ruchome lub inne),

zakres stosowania rusztowania ze szczegOlnym uwzglednieniem podzialu rusztowan na typowe
1 nietypowe , w ktorym powinny si¢ znalez¢ informacje na temat :

dopuszczalne obcigzenie pomostow roboczych,

dopuszczalne wysokosci rusztowan, dla ktorych nie ma konieczno$ci wykonania projektu
technicznego,

dopuszczalne parcie wiatru (strefa obcigzen wiatrem), przy ktorym eksploatacja rusztowan jest
mozliwa,

sposob montazu i warunki eksploatacji urzadzen transportu pionowego,

informacj¢ na temat ilo$ci poziomdw roboczych i ich wyposazenia,

warunki montazu i demontazu rusztowania,

schematy montazowe konstrukcji rusztowan typowych, sposoby postepowania w przypadku
montazu rusztowania nietypowego, specyfikacje elementow, ktore naleza do danego systemu
rusztowania, sposob kotwienia rusztowania, zabezpieczenia rusztowania,

wzor protokotu odbioru,

wymagania montazowe i eksploatacyjne, zasady montazu i demontazu rusztowania,

certyfikat bezpieczenstwa rusztowania (kryteria oceny zgodnosci wyrobu pod wzgledem
bezpieczenstwa), okreslajacy zgodno$¢ danego rusztowania z dokumentami odniesienia tj.
dokumentacja rusztowania, oznakowaniem, wytrzymato$cig konstrukcji rusztowania i podestow,
stateczno$ci rusztowania, urzadzenia piorunochronne, urzadzenia ostrzegawcze, urzadzenia
transportowe, zabezpieczenia przed upadkiem 0sob i1 przedmiotoéw z wysokosci, wysitek fizyczny
przy montazu i demontazu, wygoda pracy na rusztowaniu, zakres merytoryczny instrukcji
stosowania i montazu oraz eksploatacji rusztowan .

- Zabrania si¢ stosowania na budowie rusztowan , ktére nie posiadajg certyfikatu i dokumentacji
rusztowania.

- Ze wzgledu na sposob uzytkowania rusztowania sg : nieruchome lub ruchome.

- Ze wzgledu na sposob kotwienia i przenoszenia obcigzen rusztowania sg: wolnostojace,
przyscienne 1 wiszace.

109



- Rusztowania nalezy wykonywac¢ tylko z materiatdbw wchodzacych w skilad danego systemu
rusztowania , stanowigcych integralng czg$¢ calego rusztowania.

- Parametry rusztowania , ktore winny by¢ okreslone w projekcie technicznym i1 dokumentacji
rusztowania to :

wysoko$¢ rusztowania,

wysoko$¢ przgsta,

dtugosc¢ przesta,

szerokos¢ przesta,

- Elementami rusztowania wchodzacymi w sktad danego kompletu rusztowania sg :

stezenie plaszczyzny pionowe ( zamknigte ramy ze wzmocnieniem naroznym, ramy drabinowe
z wlazami, sztywne polaczenia pomigdzy poprzecznicami i rurami pionowymi, klamry stezen, oraz
inne elementy uzywane jako wzmocnienia pionowe),

stezenie plaszczyzny poziomej (ramy, ptyty ramowe, klamry st¢zen 1 sztywne polaczenia pomiedzy
poprzecznicami i podtuznicami oraz inne elementy uzywane jako wzmocnienie poziome),

stupki porgczowe (rura z lacznikami umozliwiajagca zamontowanie poreczy ostatniej kondygnacji
rusztowania),

stezenie wspornikdw (rura zakonczona tacznikami, stuzaca do podparcia wspornikow
rozszerzajacych rusztowanie, w razie potrzeby) ,

wezel - miejsce rozlacznego potaczenia 2-6ch lub wigcej elementéw rurowych,

stezenie wzdtuzne,

stojaki, poprzecznice, podtuznice, podtuznice wzmacniajace,

odciag-element taczacy rusztowanie z kotwa w elewacji budynku,

pomosty robocze - podesty, ktore tworza miejsce do pracy pomi¢dzy dwoma stojakami,

wspornik - element konstrukcyjny rusztowania , zamontowany na konstrukcji nosnej, shuzacy do
uktadania dodatkowych pomostow roboczych lub daszkoéw ochronnych,

podstawki (sztywna ptyta, stuzaca do roztozenia nacisku na wigksza powierzchnig),

fundament rusztowania, dzwigar mocujacy (samodzielnie przenoszacy obcigzenie),

rama pozioma - element rusztowania pracujacy po zamontowaniu rusztowania w pozycji poziome;j,
sktadajacy si¢ z dwoch podiuznic polaczonych poprzeczkami,

rama pionowa - glowny element pracujacy po zamontowaniu rusztowania w pozycji pionowej,
sktadajacy si¢ z dwdch stojakdéw potaczonych poprzeczkami,

kotwy - elementy wmontowane lub przytwierdzone do elewacji budynku w celu zamontowania
odciagu,

konstrukcja  osiatkowania-siatki ochronne, zabezpieczaja rusztowanie przed upadkiem
z wysokosci przedmiotow 1 materiatow budowlanych,

porecz gtowna , porecz posrednia , kraweznik zabezpieczajacy, zabezpieczenie boczne ,

podstawki srubowe, ztgcza (krzyzowe, obrotowe, rownolegte, wzdtuzne itp).

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czgsci Wymagania og6lne - pkt.6.

4.2. Szczegolne wymagania dotyczace transportu
Do transportu mozna stosowa¢ dowolny sprzet transportowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w cz¢$ci Wymagania ogoélne - pkt. 7.

5.2. Szczegolne zasady wykonania rusztowan zewnetrznych
W przypadku gdy rusztowanie systemowe jest montowane zgodnie z instrukcja montazu
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1 eksploatacji rusztowania jest nazwane rusztowaniem typowym 1 nie wymaga wykonania
dodatkowej dokumentacji projektowej . Wszystkie pozostale rusztowania , czyli rusztowania
systemowe ,ktore sg3 montowane w konfiguracji innej niz zawarta w instrukcji montazu lub
rusztowania niesystemowe s3 nazywane rusztowaniami nietypowymi i wymagaja wykonania
dokumentacji projektowej. Rusztowanie rurowozigczkowe nie jest rusztowaniem systemowym
1 wymaga opracowania projektu technicznego.

Zaleca si¢ stosowanie przy robotach elewacyjnych rusztowan systemowych, ktorych montaz,
demontaz 1 eksploatacj¢ nalezy prowadzi¢ zgodnie z Instrukcja montazu i eksploatacji , dostarczong
z rusztowaniem przez producenta. W celu bezpiecznego 1 poprawnego wykonania rusztowania
monterzy rusztowania winni zna¢ bardzo dobrze t¢ instrukcje montazu i eksploatacji danego
rusztowania .

Najwazniejszym dzialaniem w budowie 1 eksploatacji rusztowania jest odbidr techniczny
rusztowania oraz jego przeglad techniczny. Wynikiem odbioru lub przegladu technicznego jest
protokdlarne przekazanie rusztowania do eksploatacji. Zabrania si¢ eksploatacji rusztowania przed
jego odbiorem .

Rusztowania mozna uzytkowac zgodnie z instrukcja eksploatacji i1 tylko rusztowania posiadajace
atest 1 certyfikat na znak bezpieczenstwa..

Po zakonczeniu robot ( eksploatacji rusztowania ) nalezy zgtosi¢ je do demontazu, dokonujac wpisu
w dzienniku budowy.

Podczas montazu , demontazu i eksploatacji rusztowan nalezy przestrzega¢ przepiséw bhp. Praca na
rusztowaniach wymaga posiadania przez pracownikow badan lekarskich zgodnych

z Kodeksem Pracy i przepisami BHP oraz Planem Bezpieczefistwa i Ochrony zdrowia .

Zabronione jest ustawianie 1 rozbieranie rusztowan oraz pracy na rusztowaniach :

w czasie zmroku , jezeli nie zapewniono §wiatla dajacego dobra widocznos¢,

w czasie gestej mgly , opaddéw deszczu , $niegu , gotoledzi,

podczas burzy i wiatru,

w sasiedztwie czynnych linii elektroenergetycznych , jesli odleglo$¢ liczac od skrajnych
przewoddw jest mniejsza niz 2 m dla linii NN, 5 m dla linii do 15 kV, 10 m dla linii do 30 KV, 15
m dla linii powyzej 30 kV( jezeli warunki te nie sa spelnione lini¢ energetyczna nalezy
zdemontowac lub wytaczy¢ spod napigcia ).

Na rusztowaniach winna by¢ wywieszona tablica informujagca o dopuszczalnym obcigzeniu
pomostow.

W miejscach wejs¢ , przejs¢ , przejazdow 1 przy drogach rusztowania winny mie¢ wykonane daszki
ochronne na wysokos$ci 2.4 m od terenu i1 ze spadkiem 45 stopni w kierunku Zrédta zagrozenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w czesci Wymagania ogolne .

6.2. Szczegolne zasady kontroli jakoSci

Przed odbiorem nalezy podda¢ rusztowanie sprawdzeniu i kontroli jakosci . Sprawdzeniem obja¢
nalezy :

stan podtoza - przeprowadzeniu badan podtoza na ktorym bgda montowane rusztowania,
posadowienie rusztowania,

siatke konstrukcyjng - sprawdzenie wymiardw zamontowanych rusztowan z uwzglgdnieniem
dopuszczalnych odchytek,

stezenia - czy zgodne z instrukcjag montazu lub projektem technicznym rusztowania ,

zakotwienia - poprzez proby wyrywania kotew zgodnie z instrukcjag montazu lub projektem
technicznym rusztowania,

pomosty robocze i zabezpieczajace, czy zgodne z instrukcjg montazu lub projektem technicznym
rusztowania,

komunikacje, czy zgodne z instrukcjg montazu lub projektem technicznym rusztowania ,
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urzadzenia piorunochronne , poprzez pomiary opornosci,

usytuowanie wzgledem linii energetycznych, poprze pomiar odlegtosci od linii,

zabezpieczenia rusztowan, czy zgodne z instrukcja montazu lub projektem technicznym
rusztowania i czy zapewniajg warunki bezpiecznej pracy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogo6lne zasady obmiaru robdt podano w czesci ,, Wymagania ogolne”.

7.2. Szczegllne zasady obmiaru

Obmiar robot wykonuje w m?® zamontowanego rusztowania wg rzutu $ciany na plaszczyzne
poziomg , o ile wytyczne producenta nie okreslajg inaczej. Czas eksploatacji ( pracy ) rusztowan wg
ilosci roboczogodzin danych robot wykonywanych z rusztowania w zaleznosci od sktadu brygady
roboczej.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robaét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w czesci ,, Wymagania ogdlne”.

8.2. Szczegolne zasady odbioru rusztowan zewnetrznych

Odbidr robot nalezy przeprowadzi¢ kazdorazowo po ich montazu. Odbioru dokonuje Kierownik
budowy przy udziale wykonawcy montazu oraz Inspektora Nadzoru. Warunki i wymagania
odbiorowe okresla Instrukcja montazu i eksploatacji danego rusztowania.

Ponadto odbiory rusztowan ( przeglady rusztowan ) nalezy wykonywaé codziennie przed
rozpoczeciem pracy , sprawdzajac :

czy rusztowanie nie jest uszkodzone lub odksztatcone,

czy jest prawidlowo zakotwione,

czy nie styka si¢ z przewodami elektrycznymi,

czy stan powierzchni pomostow roboczych 1 komunikacyjnych jest wlasciwy ( czyste, nie §liskie,
stabilne ),

porecze ochronne ( czy nie obluzowane lub ich brak ),

czy nie zaszly zjawiska majace ujemny wptyw na bezpieczenstwo rusztowania .

Ponadto nalezy prowadzi¢ przeglady dekadowe co 10 dni. Powinien je przeprowadza¢ kierownik
budowy lub konserwator , ktory sprawdzi¢ winien stan rusztowan, czy w konstrukcji rusztowan nie
ma zmian, ktére moga spowodowac katastrofe¢ budowlang lub stworzy¢ niebezpieczne warunki
pracy na rusztowaniach i eksploatacji rusztowania. Ponadto nalezy prowadzi¢ dorazne przeglady
rusztowania, zawsze po dtuzszej przerwie w pracy niz 2 tygodnie oraz po kazdej burzy, po kazdym
silniejszym wietrze, opadach deszczu itp. Czynnosci sprawdzajace sa takie jak w odbiorze
technicznym , przegladzie codziennym i dekadowym. Przeglady wykonuje sie komisyjnie jak przy
odbiorze. Wszystkie odbiory rusztowan i przeglady winny by¢ odnotowane w dzienniku budowy.
Wszystkie zauwazone usterki winne by¢ w trybie pilnym po kazdym przegladzie usunigte z
potwierdzeniem ich wykonania w dzienniku budowy przez osoby dokonujace kontroli.
Kazdorazowo po demontazu rusztowania nalezy dokona¢ oceny stanu technicznego wszystkich
elementdw rusztowania i sporzadzi¢ protokot pokontrolny.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne zasady dotyczace ustalania podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,, Wymagania ogdlne”.

9.2. Szczegolne zasady dotyczace podstawy platnosci

Jezeli kontrakt (umowa) nie stanowi inaczej placi sie¢ za kazdy m” wykonania rusztowania
zewnetrznego wedlug ceny wykonania zaoferowanej przez Wykonawce 1 przyjetych przez
Zamawiajacego.
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10.PRZEPISY ZWIAZANE

Uwzgledniono nastepujace przepisy:

- normy:

PN-EN 12810-1:2004 Rusztowania elewacyjne z elementéw prefabrykowanych -Cze$¢ 1:
Specyfikacje techniczne wyrobow (oryg.)

PN-EN 12810-2:2004 Rusztowania elewacyjne z elementow prefabrykowanych - Czes¢  2:
Szczegolne metody projektowania konstrukcji (oryg.)

PN-M-47900-1:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze - Okreslenia, podziat i glowne
parametry.

PN-M-47900-2:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze - Rusztowania stojakowe
Z Tur.

PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze - Rusztowania ramowe.

PN-EN 12811-1:2007 Tymczasowe konstrukcje stosowane na placu budowy -Cze¢s¢ 1: Rusztowania
- Warunki wykonania i ogolne zasady projektowania.

PN-EN 12811-2:2005 Tymczasowe konstrukcje stosowane na placu budowy -Czg¢$¢ 2: Informacje
dotyczace materialow (oryg.).

PN-EN 12811-3:2003 Tymczasowe urzadzenia budowlane -- Czg$¢ 3: Obcigzenia badawcze
(oryg.).

PN-EN 39:2003 Rury stalowe do budowy rusztowan - Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 74-1:2006  Ztacza, sworznie centrujace i podstawki stosowane w deskowaniach
1 rusztowaniach - Czg$¢ 1: Zlacza do rur - Wymagania 1 metody badan (oryg.).

PN-EN 74-3:2007 Ziacza, sworznie centrujagce 1 podstawki stosowane w deskowaniach
4 1rusztowaniach - Cze$¢ 3: Podstawki ptaskie i1 sworznie centrujgce - Wymagania i metody badan
(oryg.).

PN-B-10102:1991 Farby do elewacji budynkéw - Wymagania i badania PN-C-81913:1998 Farby
dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw — inne 14) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury
w sprawie bezpieczenstwa 1 higieny pracy podczas wykonywania rob6dt budowlanych.
Dz.U.178/1745/2005 - w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bhp podczas uzytkowania
maszyn przez pracownikow podczas pracy. 3. Ustawa o systemie oceny zgodnosci .
Rozporzadzenie w sprawie rodzaju prac wykonywanych co najmniej przez 2 osoby.

Rozporzadzenie w sprawie wymagan zasadniczych w sprawie §rodkow ochrony indywidualnej
Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt - dz.5 - Rusztowania-Instrukcja Instytutu Techniki
Budowlane;.

Rozporzadzenie w sprawie planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

23. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.22.00.00. ROBOTY ZEWNETRZNE

B.22.01.00. OPASKA PRZY BUDYNKU

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru robot zwigzanych z robotami zewnetrznymi przy budynku.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
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1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie zagospodarowania terenu i malej architektury.

B.18.01.00 Opaska przy budynku.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢
z dokumentacjg projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Betony, cementy wg SST B.03.00.00

e C12/15 dla fundamentow pod wiaty, shupki ogrodzenia, tawki, tablice informacyjne
1 zalewki,

e cement portlandzki ,,25” do zapraw.

2.2. Prefabrykaty wg SST B.04.00.00
e kostka betonowa 20x10x8 cm w kolorze szarym,

2.3. Piasek do wykonania podsypki pod nawierzchnie
Wg SST B.01.00.00

3. SPRZET

Roboty zwigzane z zagospodarowaniem terenu i malg architekturg moga by¢ wykonywane recznie
lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Materialy na budowe powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, zeby unikng¢
trwatych odksztatcen i dostarczy¢ materiat w odpowiednim czasie (dotyczy betonéw) oraz zgodnie
z przepisami BHP 1 ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze

Roboty zewnetrzne — doj$cia i opaske wokdét budynku nalezy wykonaé po zakonczeniu robot
budowlanych.

5.2. Roboty zwigzane z zagospodarowaniem

5.2.1. Zagospodarowanie terenu.

5.2.1.1. Opaska wokot budynku

Bezposrednio przed ulozeniem nawierzchni wykona¢ 15 cm podsypke z piasku gruboziarnistego
z roz$cieleniem, zaggszczeniem mechanicznym do Is = 0,95 1 uzupelnieniem w czasie ubijania oraz
wyroéwnaniem szablonem powierzchni do wymaganego profilu.

Nawierzchni¢ wykona¢ z kostki betonowej o wymiarach 20x10x8 cm w kolorze szarym.

Kostk¢ betonowa uktada¢ z przycigciem wg potrzeby, ubiciem mechanicznym nawierzchni,
sprawdzeniem spadkow 1 rownosci nawierzchni oraz wypelieniem spoin przez zamulenie
piaskiem.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Roboty ziemne wg SST B.01.00.00

6.2. Nawierzchnia z kostki betonowej
Sprawdzeniu podlega:
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- przygotowanie podtoza

- materiat uzyty na podktad

- grubo$¢ 1 rownomiernos¢ warstw podktadu

- sposob 1 jako$¢ zageszczenia

- jakos$¢ dostarczonych prefabrykatow
-prawidlowos¢ utozenia i zamulenia piaskiem.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru s3:
B.18.01.00 Chodniki — doj$cia i opaska — m* wykonanej nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano czesci ,, Wymagania ogolne”.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.
Cena jednostkowa obejmuje wszystkie roboty zwigzane z wykonaniem zagospodarowania terenu
wymienione w punkcie 5.0.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenia czasOw wigzania i stato$ci objetosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.

PN-90/B-30000 Cement portlandzki.

PN-88/B-32250 Woda do betonu i zapraw.

PN-B-06050:1999 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy
odbiorze.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podzial i opis gruntow.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.

24. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.22.02.00. KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM

1 ZAGESZCZANIEM PODLOZA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru rob6t zwigzanych z wykonywaniem koryta pod jezdnie drogi i parkingu.

1.2. Zakres stosowania SST
Ogolna specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujacy dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych
z wykonaniem korytowania do glebokosci 0,6m przeznaczonych do wykonania jezdni i parkingow.
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1.4. OkresSlenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami
1 definicjami podanymi w cze$ci ,, Wymagania og6lne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét
Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w czgscei ,, Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w czesci ,, Wymagania ogolne”.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podloza powinien wykazaé sig¢
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

- rébwniarek lub spycharek uniwersalnych z uko$nie ustawianym lemieszem; Inspektor Nadzoru
moze dopusci¢ wykonanie koryta i profilowanie podtoza z zastosowaniem spycharki z lemieszem
ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny,

- koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),

- samochodu samowytadowczego powyzej 5 ton .

Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wtasciwosci gruntu podtoza.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,, Wymagania ogolne”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w czesci ,, Wymagania og6lne”.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczenia podtoza
bezposrednio przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni.
Weczesniejsze przystgpienie do wykonania koryta jest mozliwe wyltacznie za zgoda Inspektora
Nadzoru, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

5.3. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wczesniej
przygotowane.

Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ na wytyczonych krawedziach projektowanych utwardzen
w sposOb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno
umozliwia¢ naciaggniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia robot w odstepach nie wigkszych niz co
10 metrow.

Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosci jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktérym
prowadzone sg roboty 1 do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywac¢ rgcznie, gdy jego szeroko$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na
przyktad na poszerzeniach lub w przypadku rob6t o matym zakresie. Sposdb wykonania musi by¢
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie
z ustaleniami wskazanymi przez Inspektora Nadzoru.

Profilowanie i zaggszczenie podtoza nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okre§lonymi w pkt 5.4.
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5.4. Utrzymanie koryta

Podtoze (koryto) powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robot zwigzanych z korytowaniem podloza nastapi przerwa w robotach
1 Wykonawca nie przystagpi natychmiast do ukladania warstw podbudowy, to powinien on
zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w
inny sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Jezeli podloze uleglo nadmiernemu zawilgoceniu, to do ukladania kolejnej warstwy mozna
przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podloza Inspektor Nadzoru oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie
niezbednych napraw. Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe
wykona on na wlasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w czgsci ,,Wymagania ogolne”.

6.2. Badania w czasie robot
6.2.1. Szerokos¢ koryta
Szeroko$¢ koryta nie moze r6zni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10 cm 1 -5 cm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogo6lne zasady obmiaru robdt podano w czesci ,, Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarows jest m® (metr sze$cienny)

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w czesci ,,Wymagania og6lne”.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST 1 wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty

wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czegsci ,, Wymagania ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m’ koryta obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze.

- wykonanie koryta pod poszerzenia

- zatadunek nadmiaru odspojonego gruntu na srodki transportowe i wywoz .

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

2. PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotno$ci

3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni
podatnych i podloza przez obcigzenie plyta

4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwno$ci nawierzchni planografem i fatg
5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zagg¢szczenia gruntu
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25. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.22.03.00. WARSTWY ODSACZAJACE I ODCINAJACE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem warstw odsaczajacych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbdlowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejsze] specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych
z wykonaniem warstw odsgczajacych, stanowiacych cze$§¢ podbudowy pomocniczej,
w przypadku gdy podtoze stanowi grunt wysadzinowy lub watpliwy, nieulepszony spoiwem lub
lepiszczem.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
1 z definicjami podanymi Opisie przedmiotu zamowienia.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdt oraz za ich zgodnos¢ z SST
oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Rodzaje materialow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstw odsaczajacych jest:
- piasek,

2.2. Wymagania dla kruszywa

Kruszywa do wykonania warstw odsgczajacych powinny spetniaé
nastgpujace warunki:

a) szczelnosci, okreslony zaleznoscia:

gdzie:

D,s - wymiar sita, przez ktore przechodzi 15% ziarn warstwy odcinajacej lub odsaczajace;j

dss - wymiar sita, przez ktore przechodzi 85% ziarn gruntu podioza.

Dla materiatow stosowanych przy wykonywaniu warstw odsgczajacych warunek szczelnosci musi
by¢ spelniony, gdy warstwa ta nie jest ukladana na warstwie odcinajace;.

b) zageszczalnos$ci, okreslony zaleznos$cia:

gdzie:
U - wskaznik roznoziarnistosci,
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deo - wymiar sita, przez ktére przechodzi 60% kruszywa tworzacego warstwe¢ odcinajaca,

d\o - wymiar sita, przez ktore przechodzi 10% kruszywa tworzacego warstwe odcinajaca.

Piasek stosowany do wykonywania warstw odsaczajacych i1 odcinajacych powinien spetiaé
wymagania normy PN-B-11113 [5] dla gatunku 1 1 2.

2.5. Skladowanie materialow

2.5.1. Sktadowanie kruszywa

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy odsaczajacej lub odcinajacej nie jest
wbudowane bezposrednio po dostarczeniu na budowe 1 zachodzi potrzeba jego okresowego
sktadowania, to Wykonawca robot powinien zabezpieczy¢ kruszywo przed zanieczyszczeniem
1 zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi. Podtoze w miejscu sktadowania powinno by¢
rowne, utwardzone i dobrze odwodnione.

2.5.2. Sktadowanie geowtoknin

Geowlokniny przeznaczone na warstwy odsaczajaca lub odcinajaca nalezy przechowywacd
w opakowaniach wg pkt 4.3 w pomieszczeniach czystych, suchych i wentylowanych.

3. SPRZET

3.1. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy odcinajacej lub odsaczajacej powinien wykazac
si¢ mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- rowniarek,

- walcow statycznych,

- ptyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wptyna
niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych robdt i wlasciwosci przewozonych materiatow.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepisOw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskéw na 0§ i innych parametréw technicznych.
Srodki transportu nie spefniajace tych warunkéw moga by¢ dopuszczone przez Inspektora
Nadzoru/Kierownika projektu, pod warunkiem przywrocenia stanu pierwotnego uzytkowanych
odcinkéw drog na koszt Wykonawcy.

4.2. Transport kruszywa

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem
1 zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie podloza

Podtoze gruntowe powinno spelnia¢ wymagania okreslone w SST ,,Roboty ziemne” oraz ,,Koryto
wraz z profilowaniem i zageszczaniem podtoza”.

Warstwy odcinajaca i odsaczajgca powinny by¢ wytyczone w sposdb umozliwiajagcy wykonanie ich
zgodnie z dokumentacja projektowa, z tolerancjami okre§lonymi w niniejszych specyfikacjach.
Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzgdach rownolegtych do osi drogi, lub w
inny sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggnigcie sznurkow lub linek do
wytyczenia robot w odstgpach nie wigkszych niz co 10 m.

5.3. Wbudowanie i zage¢szczanie kruszywa
Kruszywo powinno by¢ rozkltadane w warstwie o jednakowej grubo$ci, przy uzyciu rowniarki,
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z zachowaniem wymaganych spadkow 1 rzgdnych wysokosciowych. Grubo$¢ roztozonej warstwy
luZznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiagnigto grubos¢ projektowang.
Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje wykonanie warstwy odsaczajacej lub
odcinajacej o grubosci powyzej 20 cm, to wbudowanie kruszywa nalezy wykona¢ dwuwarstwowo.
Rozpoczecie uktadania kazdej nastepnej warstwy moze nastgpi¢ po odbiorze przez Inspektora
Nadzoru warstwy poprzedniej.

W miejscach, w ktorych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zageszczeniem wymienic
kruszywo na materiat o odpowiednich wlasciwosciach.

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy odsaczajacej lub odcinajacej nalezy przystapic
do jej zageszczania.

Zageszezanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczyna¢ od krawedzi 1 stopniowo
przesuwaé pasami podtuznymi czg¢$ciowo nakladajacymi si¢, w kierunku jej osi. Zaggszczanie
nawierzchni o jednostronnym spadku nalezy rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi 1 przesuwaé pasami
podtuznymi czg¢$ciowo naktadajacymi si¢, w kierunku jej gornej krawedzi.

Nieréwnosci lub zaglebienia powstate w czasie zageszczania powinny by¢ wyréwnywane na
biezaco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usuniecie materiatu, az do otrzymania
rownej powierzchni.

W miejscach niedostgpnych dla walcow warstwa odcinajaca 1 odsaczajaca powinna by¢
zageszczana plytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zageszczanie nalezy kontynuowaé do osiggnigcia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,0
wedlug normalnej proby Proctora, przeprowadzone; wedlug PN-B-04481 [1]. Wskaznik
zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [8].

W przypadku, gdy gruboziarnisty material wbudowany w warstwe odsaczajaca lub odcinajaca,
uniemozliwia przeprowadzenie badania zaggszczenia wedlug normalnej proby Proctora, kontrole
zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen plytowych. Nalezy okreslic pierwotny
1 wtorny modut odksztalcenia warstwy wedlug BN-64/8931-02 [6]. Stosunek wtdérnego
1 pierwotnego modutu odksztalcenia nie powinien przekraczac 2,2.

Wilgotno$¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ rdéwna wilgotno$ci optymalnej
z tolerancjg od -20% do +10% jej wartosci. W przypadku, gdy wilgotnos$¢ kruszywa jest wyzsza od
wilgotnos$ci optymalnej, kruszywo nalezy osuszy¢ przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku,
gdy wilgotnos¢ kruszywa jest nizsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢
okreslong iloscig wody i rOwnomiernie wymieszac.

5.4. Odcinek probny

Jezeli w SST przewidziano konieczno$¢ wykonania odcinka probnego, to co najmniej na 3 dni
przed rozpoczeciem robot Wykonawca powinien wykonaé odcinek probny w celu:

- stwierdzenia, czy sprzet budowlany do rozktadania i zaggszczania jest wlasciwy,

- okres$lenia grubos$ci warstwy materialu w stanie luznym koniecznej do uzyskania wymaganej
grubos$ci po zageszczeniu,

- ustalenia liczby przejs¢ sprzetu zageszczajacego, potrzebnej do uzyskania wymaganego
wskaznika zageszczenia.

Na odcinku probnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materialow oraz sprzetu, jakie beda
stosowane do wykonywania warstwy odcinajgcej 1 odsaczajacej na budowie.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru.

5.7. Utrzymanie warstwy odsaczajacej i odcinajacej

Warstwa odsaczajagca 1 odcinajgca po wykonaniu, a przed ulozeniem nastgpnej warstwy powinny
by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

W przypadku warstwy z kruszywa dopuszcza si¢ ruch pojazdoéw koniecznych dla wykonania wyzej
lezacej warstwy nawierzchni.

Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania warstwy obcigza Wykonawce robot.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych
do wykonania robot 1 przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi Nadzoru. Badania te powinny
obejmowac wszystkie wlasciwosci kruszywa okreslone w p. 2.3.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych i1 zaggszczenia
warstwy odsaczajacej 1 odcinajacej podaje tablica 1.

Tablica 1. Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardw warstwy odsaczajacej i odcinajacej

Lp. Wyszczegodlnienie badan i pomiaréw  Minimalna czgstotliwos¢ badan i pomiaréw

1 Szeroko$¢ warstwy 10 razy na 1 km

2 RoOwnos¢ podtuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu

3 ROwnos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

4 Spadki poprzeczne *) 10 razy na 1 km

5 Rzedne wysoko$ciowe co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla
autostrad i drog ekspresowych, co 100 m dla
pozostatych drog

6  Uksztaltowanie osi w planie *) co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla
autostrad i drég ekspresowych, co 100 m dla
pozostatych drog

7  Grubo$¢ warstwy Podczas budowy:

w 3 punktach na kazdej dziatce roboczej, lecz nie
rzadziej niz raz na 400 m2

Przed odbiorem:

w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000 m2

8  Zageszczenie wilgotnos$¢ kruszywa w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej, lecz nie
rzadziej niz raz na 600 m2

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykonaé
w punktach gléwnych tukéw poziomych.

6.3.2. Szeroko$¢ warstwy

Szerokos¢ warstwy nie moze si¢ rozni¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10 cm, -5 cm.
6.3.3. Rownos¢ warstwy

Nieréwnosci podtuzne warstwy odcinajacej 1 odsaczajgcej nalezy mierzy¢ 4 metrowg tata, zgodnie
z normg BN-68/8931-04 [7].

Nieréwnosci poprzeczne warstwy odcinajacej 1 odsgczajacej nalezy mierzy¢ 4 metrowg fatg.
Nieréwnosci nie moga przekracza¢ 20 mm.

6.3.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy odcinajacej 1 odsaczajacej na prostych i tukach powinny by¢ zgodne
z tolerancja = 0,5%.

6.3.5. Rzedne wysoko$ciowe

Roznice pomiedzy rzednymi wysoko$ciowymi warstwy 1 rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ +1 cm -2 cm.
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6.3.6. Uksztaltowanie osi w planie

O$ w planie nie moze by¢ przesuni¢ta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz = 3 cm dla
autostrad i drég ekspresowych lub o wiecej niz + 5 cm dla pozostatych drog.

6.3.7. Grubo$¢ warstwy

Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z okreslong z tolerancja +1 cm, -2 cm.

Jezeli warstwa, ze wzgledow technologicznych, zostala wykonana w dwdch warstwach, nalezy
mierzy¢ tgczng grubos¢ tych warstw.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci Wykonawca wykona naprawe
warstwy przez spulchnienie warstwy na glgboko$¢ co najmniej 10 cm, uzupelnienie nowym
materiatem o odpowiednich wlasciwosciach, wyréwnanie 1 ponowne zaggszcezenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wlasny koszt. Po wykonaniu tych robdt nastapi ponowny pomiar
1 ocena grubosci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

6.3.8. Zageszczenie warstwy

Wskaznik zageszczenia warstwy odcinajgcej 1 odsgczajacej, okreslony wg BN-77/8931-12 [8] nie
powinien by¢ mniejszy od 1.

Jezeli jako kryterium dobrego zageszczenia warstwy stosuje si¢ porOwnanie wartosci modutow
odksztalcenia, to warto$¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztalcenia, okreslonych
zgodnie z normg BN-64/8931-02 [6], nie powinna by¢ wieksza od 2,2.

Wilgotnos$¢ kruszywa w czasie zageszczenia nalezy bada¢ wedlug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotnos¢
kruszywa powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do +10%.

6.4. Zasady postepowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazuja wigksze odchylenia cech geometrycznych od okre§lonych
w p. 6.3, powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do glebokosci co najmniej 10 cm,
wyrownane 1 powtdrnie zageszczone. Dodanie nowego materialu bez spulchnienia wykonanej
warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg jest m3 (metr sze§cienny) warstwy odsaczajacej.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z SST i1 wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1m® warstwy odsgczajacej z kruszywa obejmuje:

- prace pomiarowe,

- dostarczenie i1 rozlozenie na uprzednio przygotowanym podtozu warstwy materialu o grubosci
1 jakos$ci okreslonej w specyfikacji techniczne;,

- wyrOwnanie utozonej warstwy do wymaganego profilu,

- zageszczenie wyprofilowanej warstwy,

- przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,

- utrzymanie warstwy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

2. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnos$ci

3. PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych . Zwir
1 mieszanka
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4. PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo famane do nawierzchni drogowych

5. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

6. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztalcenia nawierzchni podatnych 1
podtoza przez obcigzenie ptyta

7. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownos$ci nawierzchni planografem i tatg

8. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

10.2. Inne dokumenty
9. Wytyczne budowy nasypdéw komunikacyjnych na stabym podtozu z zastosowaniem
geotekstyliow, IBDiM, Warszawa 1986.

26. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.22.04.00. PODBUDOWA Z KRUSZYWA LAMANEGO

STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wykonania i odbioru robdt budowlanych sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem podbudowy
z kruszyw famanych stabilizowanych mechanicznie.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja niniejsza jest dokumentem kontraktowym i przetargowym przy zlecaniu i realizacji
robdt omawianego zadania opisanego w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejsze] specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych
z wykonywaniem podbudowy z kruszywa tamanego o uziarnieniu 0/31,5 jako podbudowy
zasadniczej dolnej konstrukcji.

1.4. OkresSlenia podstawowe

1.4.1. Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny, polegajacy na odpowiednim
zageszezeniu w optymalnej wilgotno$ci kruszywa o wtasciwie dobranym uziarnieniu.

1.4.2. Podbudowa z kruszywa lamanego stabilizowanego mechanicznie - jedna lub wigcej
warstw zageszczone] mieszanki, ktora stanowi warstwe nosng nawierzchni drogowe;.

1.4.3. Ulepszone podloze — warstwa lub zespot warstw lezacych pod konstrukcja nawierzchni
drogowej w przypadku, gdy podtoze gruntowe (grunt rodzimy lub nasypowy) nie speinia

warunku nosnosci i/lub mrozoodpornosci.

1.4.4. Warstwa wzmacniajaca — warstwa zapewniajaca przeniesienie wystepujacego w okresie
budowy cigzkiego ruchu technologicznego, nazywang rowniez warstwg technologiczng.

Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w czgéci ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w czesci ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
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Ogo6lne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w czesci
»Wymagania ogdlne”.

2.2. Rodzaje materialow

Materialem do wykonania podbudowy z kruszyw lamanych stabilizowanych mechanicznie
powinno by¢ kruszywo tamane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni
narzutowych i otoczakdéw albo ziarn zwiru wigkszych od 8mm.

Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i1 bez domieszek gliny.

2.3. Wymagania dla materialow
Krzywa uziarnienia (S) deklarowana przez producenta mieszanek powinna nie tylko miescic¢ si¢ w
odpowiednich  krzywych  uziarnienia  ograniczonych  przerywanymi liniami  (SDV)

z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji podanych w tablicy 1, ale powinna spetnia¢ takze
wymagania cigglosci uziarnienia.
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Rysunek 1. Uziarnienie mieszanek kruszyw przeznaczonych do warstw podbudowy 0/31,5.

Mieszanka Porownanie z deklarowang przez producenta wartos$cig (S)
niezwigzana Tolerancja przesiewu przez sito (mm), %(m/m)
0,5 1 2 4 5,6 8 11,2 16 22,4 315
0/31,5 +5 +5 +7 +8 - +8 - +8
0/45 +5 +5 +7 - +8 - +8 - +8
0/63 - +5 +5 +7 +8 - +8 +8

Tablica 1. Wymagania wobec jednorodnos$ci uziarnienia na sitach kontrolowanych — poréwnanie z
deklarowana przez producenta wartoscig (S).

2.4. Wlasciwosci kruszywa
Kruszywa powinny spelnia¢ wymagania okreslone w tablicy 1

Tablica 1.
Lp Wyszczegdlnienie Wymagania Badania
wlasciwosci Kruszywa lamane wedhug
Podbudowa zasadnicza
1 | Zawarto$¢ ziarn mniejszych niz 0,075 mm, % (m/m) od2do 10 PN-B-06714-15 [3]
2 Zawarto$¢ nadziarna, % (m/m), nie wigcej niz 5 PN-B-06714-15 [3]
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3 Zawarto$¢ ziarn nieforemnych %(m/m), nie 35 PN-B-06714-16 [4]

wigcej niz

4 | Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, 1 PN-B-04481 [1]
%(m/m), nie wigcej niz

5  Wskaznik piaskowy po pigciokrotnym od 30 do 70 BN-64/8931-01[26]
zageszezeniu metoda I lub II wg PN-B-04481, %

6  Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles PN-B-06714-2[12]

a) $cieralno$¢ catkowita po peinej liczbie

obrotow, nie wigcej niz 35
b) $cieralno$¢ czesciowa po 1/5 pelnej liczby 30
obrotow, nie wigcej niz
7 Nasigkliwos¢, %(m/m), nie wiecej niz 3 PN-B-06714-18 [6]
8  Mrozoodpornos¢, ubytek masy po 25 cyklach 5 PN-B-06714-19 [7]
zamrazania, %(m/m), nie wiecej niz
9 Rozpad krzemianowy i zelazawy tacznie, - PN-B-06714-37[10]
% (m/m), nie wigcej niz PN-B-06714-39 [11]
10 Zawarto$¢ zwigzkoéw siarki w przeliczeniu na 1 PN-B-06714-28 [9]
SO3, %(m/m), nie wigcej niz:
11 Wskaznik no$no$ci wyes mieszanki kruszywa, PN-S-06102[21]
%, nie mniejszy niz:
- przy zaggeszczeniu Is > 1,00 80 (KR2)
- przy zaggszczeniu Is>1,03 120 (KR5)
2.5. Woda

Nalezy stosowa¢ wode wg PN-EN 1008:2004.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci ,, Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie
powinien wykazac¢ si¢ mozliwo$cia korzystania z nast¢pujacego sprzetu:

a) rowniarki lub uktadarki do rozlozenia mieszanki. Za zgoda Inspektora Nadzoru do rozkladania
mieszanki na drogach o ruchu mniejszym od ci¢zkiego mozna dopusci¢ spycharki.

b) walce ogumione i stalowe wibracyjne lub statyczne,

¢) ptyty wibracyjne lub ubijaki mechaniczne do zageszczania w miejscach trudnodostepnych

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,, Wymagania og6élne”.

4.2. Transport materialow

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materialami, nadmiernym wysuszeniem
1 zawilgoceniem.

Transport pozostalych materiatbw powinien odbywaé si¢ zgodnie z wymaganiami norm
przedmiotowych.
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Nie nalezy lokalizowa¢ sktadu materialdow na czas budowy na terenach okre§lonych, jako obszary
cenne przyrodniczo (siedliska z Dyrektywy Siedliskowej).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogo6lne zasady wykonania robot podano w czesci ,, Wymagania og6élne”.

5.2. Przygotowanie podloza

Podtoze pod podbudowg¢ powinno spetnia¢ wymagania okreslone w specyfikacji ,,Roboty
ziemne”.

Podbudowa powinna by¢ ulozona na podlozu zapewniajacym nieprzenikanie drobnych czastek
gruntu do podbudowy. Warunek nieprzenikania nalezy sprawdzi¢ wzorem:

w ktorym:

D15 - wymiar boku oczka sita, przez ktdre przechodzi 15% ziarn warstwy podbudowy lub warstwy
odsgczajacej, w milimetrach,

d85 - wymiar boku oczka sita, przez ktore przechodzi 85% ziarn gruntu podltoza, w milimetrach.
Jezeli warunek (1) nie moze by¢ speliony, nalezy na podtozu utozy¢ warstwe odcinajaca lub
odpowiednio dobrang geowtdkning. Ochronne wlasciwosci geowldkniny, przeciw przenikaniu
drobnych czgstek gruntu, wyznacza si¢ z warunku:

d
—x<1,2

90
w ktorym:
dso - wymiar boku oczka sita, przez ktore przechodzi 50% ziarn gruntu podtoza, w milimetrach,
Oy - umowna $rednica porow geowldkniny odpowiadajaca wymiarom frakcji gruntu
zatrzymujaca si¢ na geowldkninie w ilosci 90% (m/m); warto$¢ parametru Oq powinna byc
podawana przez producenta geowlokniny. Masa geowlOkniny nie powinna by¢ mniejsza od
200g/m?
Paliki lub szpilki do prawidlowego uksztaltowania podbudowy powinny by¢ wczesnie]
przygotowane, powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach roéwnoleglych do osi drogi, lub
Ww inny sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggnigcie sznurkow lub linek do
wytyczenia robdt w odstepach nie wigkszych niz co 10m.

5.3. Wytwarzanie mieszanki

Mieszanke kruszywa o $cisle okreslonym uziarnieniu i wilgotno$ci optymalnej nalezy wytwarza¢
w mieszarkach gwarantujgcych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wzgledu na koniecznos$¢
zapewnienia jednorodno$ci nie dopuszcza si¢ wytwarzania mieszanki przez mieszanie
poszczegbdlnych frakcji na drodze. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu
transportowana na miejsce wbudowania w taki sposob, aby nie ulegla rozsegregowaniu
1 wysychaniu.

5.4. Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozkltadane w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej
ostateczna grubo$¢ po zageszczeniu byla rowna grubosci projektowanej. Grubos$¢ pojedynczo
uktadanej warstwy nie moze przekracza¢ 20cm po zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢
roztozona w sposob zapewniajacy osiggniecie wymaganych spadkéw 1 rzednych wysokosciowych.
Jezeli podbudowa sktada si¢ z wigcej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna by¢
wyprofilowana i zaggszczona z zachowaniem wymaganych spadkow 1 rzednych wysokosciowych.
Rozpoczgcie budowy kazdej nastepnej warstwy moze nastapi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy
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przez Inspektora Nadzoru. Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w sposodb zapewniajacy
osiggni¢cie wymaganych spadkéw i1 rzednych wysokosciowych.

W miejscach, gdzie widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zaggszczeniem wymienic¢
kruszywo na materiat o odpowiednich wlasciwosciach.

Wilgotno$¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiadaé wilgotnosci
optymalnej, okreslonej wedlug proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 (metoda II). Materiat
nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie 1 napowietrzanie. Jezeli
wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej warto$ci, mieszanka powinna
by¢ zwilzona okreslong iloscig wody 1 rownomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotnos¢
mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10% jej warto$ci, mieszanke¢ nalezy osuszy¢.
Wskaznik zageszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 powinien odpowiada¢ przyjetemu
poziomowi wskaznika no$nosci podbudowy wg tablicy 1, Ip. 11.

5.5. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed ulozeniem nastgpnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana
w dobrym stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywal, za zgoda Inspektora
Nadzoru/Kierownika Projektu, gotowa podbudowe do ruchu budowlanego, to jest obowigzany
naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wyniktych
z niewtasciwego utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w czgsci ,,Wymagania ogélne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania utworzonej mieszanki
przeznaczonej do wykonania robdt i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi w celu akceptacji
materiatlow. Badania te powinny obejmowaé wszystkie wtasciwosci okreslone w pkt. 2.4 1 2.5
niniejszej ST.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3. Probki nalezy
pobiera¢ w sposob losowy, z roztozonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Wyniki badan powinny
by¢ na biezaco przekazywane Inspektorowi Nadzoru .

6.3.2. Wilgotnos$¢ mieszanki

Wilgotno$¢ mieszanki powinna odpowiada¢ wilgotno$ci optymalnej, okreslonej wedlug proby
Proctora, zgodnie z PN-B-04481:1988 (metoda II), z tolerancja +10% -20%. Wilgotno$¢ nalezy
okresli¢ wedtug PN-EN-1097-5:2001.

6.3.3. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy

6.3.4. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow

Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiardw dotyczacych cech geometrycznych podbudowy podano

w tablicy 2.

Tablica 2. Czgstotliwos$¢ oraz zakres pomiardw wykonanej podbudowy z kruszywa

stabilizowanego mechanicznie

Lp. Wyszczegdlnienie badan i pomiaréw =~ Minimalna czg¢stotliwo$¢ pomiarow

1 Szeroko$¢ podbudowy 10 razy na proj. odc. drogi
2 Spadki poprzeczne*) 10 razy na proj. odc. drogi
3 Grubo$¢ podbudowy Podczas budowy: w 3 punktach na kazdej dzialce

roboczej, lecz nie rzadziej niz raz na 400m?2
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Przed odbiorem: w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz
raz na 1000m?

4 Nos$nos¢ podbudowy:
- modut odksztalcenia co najmniej w dwoch przekrojach na kazdym odec.
- ugiecie sprezyste co najmniej w 5 punktach na kazdy odc.

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykonac
w punktach gtéwnych tukow poziomych.
6.3.5. Szeroko$¢ podbudowy
Szeroko$¢ podbudowy nie moze r6zni¢ si¢ od szeroko$ci projektowanej o wiecej niz +10cm, - Scm.
Na jezdniach bez kraweznikow szerokos¢ podbudowy powinna by¢ wigksza od szerokosci warstwy
wyzej lezacej o co najmniej 25cm lub o wartos¢ wskazang w dokumentacji projektowe;.

6.3.6. Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa z tolerancja + 0,5%.

6.3.7. Grubo$¢ podbudowy

Grubo$¢ podbudowy nie moze si¢ r6zni¢ od grubos$ci projektowanej o wigcej niz = 10%,

6.3.8. Nos$nos¢ podbudowy

a) modut odksztatcenia wg BN-64/8931-02 powinien by¢ zgodny z podanym w tablicy 4,

b) ugiecie sprezyste wg BN-70/8931-06 powinno by¢ zgodne z podanym w tablicy 4.

Tablica 4. Cechy podbudowy

Podbudowa Wymagane cechy podbudowy
z krisz,yv,f Wskaznik  Maksymalne ugigcie Minimalny modut odksztatcenia
O WS a1z1rilel U zageszczenia sprezyste pod kolem, mm  mierzony plyta o $rednicy 30cm, MPa
Whos :
mniejszym ,IS, me - 40 kN 50 kN od pierwszego od drugiego
niz, % mniejszy niz obcigzenia E1 obcigzenia E2
60 1,0 1,40 1,60 60 120
80 1,0 1,25 1,40 80 160

6.3.9. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

Niewlasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktore wykazuja wigksze odchylenia od okreslonych
w punkcie 6.4 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do glebokos$ci co najmnie;j
10cm, wyréwnane 1 powtdrnie zaggszczone. Dodanie nowego materialu bez spulchnienia
wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

Jezeli szerokos$¢ podbudowy jest mniejsza od szeroko$ci projektowanej o wiecej niz Scm 1 nie
zapewnia podparcia warstwom wyzej lezacym, to Wykonawca powinien na wlasny koszt poszerzy¢
podbudowe przez spulchnienie warstwy na pelng grubos¢ do polowy szerokosci pasa ruchu,
dotozenie materiatu i powtdrne zageszczenie. Roboty te Wykonawca wykona na wiasny koszt. Po
wykonaniu tych robot nastgpi ponowny pomiar i ocena grubosci warstwy, wedtug wyzej podanych
zasad, na koszt Wykonawcy.

Niewlasciwa grubos¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona naprawe
podbudowy zgodnie z decyzja Inspektora Nadzoru.

Roboty te Wykonawca wykona na wlasny koszt. Po wykonaniu tych robdt nastgpi ponowny pomiar
1 ocena grubosci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

Niewlasciwa nosnos¢ podbudowy

Jezeli no$nos¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty
niezbg¢dne do zapewnienia wymaganej nosnosci, zalecone przez Inspektora Nadzoru .
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Koszty tych dodatkowych robot poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy zanizenie
no$nosci podbudowy wynikto z niewlasciwego wykonania robot przez Wykonawce podbudowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w czg$ci ,, Wymagania ogolne”.

Jednostkg obmiarowg jest m* (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej podbudowy z kruszywa
famanego stabilizowanego mechanicznie wraz z innymi robotami towarzyszacymi zgodnie
z kosztorysem ofertowym.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w czesci ,,Wymagania ogolne”.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, ST 1 wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,, Wymagania ogolne”.
Cena jednostkowa wykonania 1m? podbudowy uwzglednia:

a) zakup, dostarczenie i1 sktadowanie potrzebnych materiatow,

b) prace pomiarowe i przygotowawcze,

¢) oznakowanie miejsca robot,

d) przygotowanie recepty laboratoryjnej i przygotowanie mieszanki,

e) transport mieszanki do miejsca wbudowania

f) roztozenie mieszanki w jednej warstwie — dla podbudowy o grubosci do 15¢m,

g) profilowanie,

h) zageszczenie,

1) utrzymanie podbudowy,

j) badania materialow, opracowanie recepty, wykonanie niezbednych badan i pomiardw.
k) koszt utrzymania czystosci na przylegajacych drogach lub terenie budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE I STANDARDY

1. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

2. PN-EN-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni drogowych.

3. PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania probek, badanie

1 ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej

z procesow produkcji betonu.

5. BN-68/8931-04 Pomiar réwnos$ci nawierzchni planografem i fata.

6. BN-70/8931-06 Pomiar ugie¢ nawierzchni podatnych ugigciomierzem belkowym

7. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

8. PN-EN 1097-2:2000 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Metody
oznaczania odporno$ci na rozdrabianie

9. PN-EN 13242 Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatow

stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym

10. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych, IBDiM - Warszawa 1997
11. ,Instrukcja Badan Podloza Gruntowego Budowli Drogowych i Mostowych — Czeg$¢ 2.
Zatacznik”

GDDP, Warszawa 1998r

12. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie. Dz. U. Nr 43 z dnia 14 maja 1999r
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27. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.22.05.00. BETONOWE OBRZEZA CHODNIKOWE

1.WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru robdt zwigzanych z ustawieniem betonowego obrzeza chodnikowego.

1.2. Zakres stosowania SST Szczegélowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujacy
przy zlecaniu i realizacji robot drogowych.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych
z ustawieniem betonowego obrzeza chodnikowego. ujete w przedmiarze robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajace jednostronnie lub
dwustronnie ciggi komunikacyjne od terenow nie przeznaczonych do komunikacji.

1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i definicjami podanymi w SST "Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w SST "Wymagania ogolne".

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano
w "Wymagania ogolne".

2.2. Stosowane materiaty

Materiatami stosowanymi s3:

—obrzeza odpowiadajace wymaganiom BN-80/6775-04/04 [9] 1 BN-80/6775-03/01 [8],
- zwir lub piasek do wykonania taw,

- cement wg PN-B- 19701 [7],

- piasek do zapraw wg PN-B-06711 [3].

2.3.Betonowe obrzeza chodnikowe - klasyfikacja

W zaleznosci od przekroju poprzecznego rozrdznia si¢ dwa rodzaje obrzezy:

— obrzeze niskie - On,

—obrzeze wysokie -Ow

W zaleznosci od dopuszczalnych wielkosci i1 liczby uszkodzen oraz odchytek wymiarowych
obrzeza dzieli si¢ na:

- gatunek 1 — G1,

- gatunek 2 - G2.

Przyktad oznaczenia betonowego obrzeza chodnikowego niskiego (On) o wymiarach 6 x 20 x 75

cm gat. 1: obrzeze On - 1/6/20/75 BN-80/6775-03/04 [9].

2.4.Betonowe obrzeza chodnikowe - wymagania techniczne
2.4.1. Wymiary betonowych obrzezy chodnikowych podano w tablicy 1.
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Tablica 1. Wymiary obrzezy

Rodzai obrzeza

Wvmiarv obrzezv. cm

1 b h r

75 6 20 3

On 100 6 20 3
75 8 30 3

Ow 90 8 24 3
100 8 30 3

2.4.2. Dopuszczalne odchytki wymiarow obrzezy

Dopuszczalne odchylki wymiaréw obrzezy podano w tablicy 2.

Tablica 2. Dopuszczalne odchytki wymiardw obrzezy

Rodzaj wymiaru

Dopuszczalna odchyltka, mM

Gatinek T Gatninek ?2
1 +8 +12
b, h +3 +3

2.4.3. Dopuszczalne wady 1 uszkodzenia obrzezy

Powierzchnie obrzezy powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkéw betonu, o fakturze z formy lub zatarte;.
Krawedzie elementéw powinny by¢ réwne 1 proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni 1 krawedzi elementdw nie powinny przekraczaé
warto$ci podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Dopuszczalne wady i1 uszkodzenia obrzezy
Rodzaj wad 1 uszkodzen

Dopuszczalna wielkos¢ wad
1 uszkodzen

Gatunek 1 Gatunek 2
Wklestos¢ lub wypuktosé powierzchni i krawedzi w mm 2 3
Szczerby ?éiriaerrléizlgacych powierzchni gorne niedopuszczalne
i uszkodze nia ograniczajacych pozostate powierzchnie:
krawedzi liczba, max 2 2
i narozy dtugo$¢, mm, max 20 40
glebokos¢, mm, max 6 10

2.4.4. Skladowanie

Betonowe obrzeza chodnikowe moga by¢ przechowywane na skladowiskach otwartych,
posegregowane wedlug rodzajow 1 gatunkow.

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy uktada¢ z zastosowaniem podktadek i przektadek drewnianych o
wymiarach co najmniej:

grubos$¢ 2,5 cm, szeroko$¢ 5 cm, dlugos¢ minimum 5 cm wigksza niz szeroko$¢ obrzeza.

2.4.5. Beton i jego sktadniki

Do produkcji obrzezy nalezy stosowac beton wedtug PN-B-06250 [2], klasy B25 i B30.

2.5. Materiaty na tawe i do zaprawy

zwir do wykonania tawy powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-11111 [5],

a piasek - wymaganiom PN-B-11113 [6].

Materialy do zaprawy cementowo-piaskowej powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym
w SST "Krawezniki betonowe”.

131



3. SPRZET
3.1. Ogblne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w "Wymagania og6lne".

3.2. Sprzet do ustawiania obrzezy
Roboty wykonuje si¢ recznie przy zastosowaniu drobnego sprzg¢tu pomocniczego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w "Wymagania og6lne".

4.2. Transport obrzezy betonowych

Betonowe obrzeza chodnikowe moga by¢ przewozone  dowolnymi $rodkami transportu po
osiggnieciu przez beton wytrzymatosci minimum 0,7 wytrzymato$ci projektowane;.

Obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem si¢ 1 uszkodzeniami
W czasie transportu.

4.3. Transport pozostatych materiatow
Transport pozostatych materialow podano w SST "Krawe¢zniki betonowe".

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoblne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w "Wymagania og6lne".

5.2.Wykonanie koryta

Koryto pod podsypke (fawe) nalezy wykonywac zgodnie z PN-B-06050 [1].

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢é wymiarom fawy w planie z uwzglednieniem
w szerokosci dna wykopu, ewentualnie konstrukcji szalunku.

5.3.Podtoze lub podsypka (tfawa)

Podtoze pod ustawienie obrzeza moze stanowi¢ rodzimy grunt piaszczysty lub podsypka (tawa) ze
zwiru lub piasku, o grubo$ci warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu. Podsypke (fawe) wykonuje si¢
przez zasypanie koryta zwirem lub piaskiem i zaggszczenie z polewaniem wodg3.

5.4.Ustawienie betonowych obrzezy chodnikowych

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podlozu w miejscu i ze $wiattem
(odlegtoscia  gornej powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego) zgodnym

z ustaleniami dokumentacji projektowej. Zewnetrzna $ciana obrzeza powinna by¢ obsypana
piaskiem, zwirem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym. Spoiny nie
powinny przekraczaé¢ szerokos$ci 1 cm. Nalezy wypehié je piaskiem lub zaprawa cementowo-
piaskowa w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy oczysci¢ 1 zmy¢ wodg, Spoiny muszg by¢
wypelnione catkowicie na pelng glebokos¢.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogoblne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST "Wymagania ogolne".

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykonaé¢ badania materialdéw przeznaczonych
do ustawienia betonowych obrzezy chodnikowych i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do
akceptacji.
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Sprawdzenie wygladu zewngtrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez
pomiar i policzenie uszkodzen wystgpujacych na powierzchniach i krawedziach elementu, zgodnie
z wymaganiami tablicy 3. Pomiary dtugosci 1 glebokosci uszkodzen nalezy wykona¢ za pomoca
przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadno$cia do 1mm, zgodnie z ustaleniami PNB-10021 [4].
Sprawdzenie ksztaltu 1 wymiarow elementoéw nalezy przeprowadzi¢ z doktadnoscig do 1 mm przy
uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy, zgodnie z wymaganiami tablicy

1 1 2. Sprawdzenie katéw prostych w narozach elementow wykonuje si¢ przez przylozenie
katownika do badanego naroza i zmierzenia odchytek z doktadno$cia do 1 mm.

Badania pozostalych materialow powinny obejmowaé wszystkie wlasciwosci okreslone
w normach podanych dla odpowiednich materiatow wymienionych w pkt 2.

6.3. Badania w czasie robot

W czasie robot nalezy sprawdza¢ wykonanie:

a) koryta pod podsypke (fawe) - zgodnie z wymaganiami pkt 5.2,

b) podloza z rodzimego gruntu piaszczystego lub podsypki (tawy) ze zwiru lub piasku - zgodnie

z wymaganiami pkt 5.3,

c) ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego - zgodnie z wymaganiami pkt 5.4, przy

dopuszczalnych odchyleniach:

—linii obrzeza w planie, ktore moze wynosi¢ +£2 cm na kazde 100m dlugos$ci obrzeza,

- niwelety gornej plaszczyzny obrzeza, ktére moze wynosi¢ £1cm na kazde 100 m dlugosci

obrzeza,

—wypetnienia spoin, sprawdzane co 10 metréw, ktore powinno wykazywaé catkowite wypetnienie
badanej spoiny na petng gltebokos¢.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogo6lne zasady obmiaru robdt podano w SST "Wymagania ogolne".

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest m (metr) ustawionego betonowego obrzeza chodnikowego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0golne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST "Wymagania ogdlne".

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty

wyniki pozytywne.

8.2.0dbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
—wykonane koryto,

—wykonana podsypka.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1.  Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Placi si¢ za roboty wg umowy zawartej mi¢dzy Inwestorem a Wykonawca.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 m betonowego obrzeza chodnikowego obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie materiatow,

- wykonanie koryta,
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- roz$cielenie 1 ubicie podsypki,
—ustawienie obrzeza,
- wypehnienie spoin,
obsypanie zewng¢trznej Sciany obrzeza,

wykonanie badan i pomiar6w wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE, NORMY

1. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane

2. PN-B-06250 Beton zwykly

3. PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonéw 1 zapraw

4. PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych

5. PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i
mieszanka.

6. PN.B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.

7. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodno$ci.

8. BN-80/6775-03/01

Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingdw

1 torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania o badania

9. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingéw

1 torowisk tramwajowych. Krawezniki 1 obrzeza.

28. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.22.06.00. CHODNIK Z BRUKOWEJ KOSTKI BETONOWEJ

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (SST) sa  wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem chodnika z brukowej kostki betonowej

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbdlowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujacy przy zlecaniu i realizacji robot
drogowych.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych
z wykonaniem chodnika z brukowej kostki betonowej ujete w przedmiarze robot

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z bonu metoda wibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwoéch warstwach polaczonych ze soba
trwale w fazie produkcji.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST "Wymagania ogolne".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogoblne wymagania dotyczace robdt podano w SST "Wymagania ogolne".
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2. MATERIALY

2.1. Ogoblne wymagania dotyczgce materiatow
Ogodlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST
"Wymagania ogolne"

2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania

2.2.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym
jest posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przez uprawniong jednostke.

2.2.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam 1 ubytkow.

Powierzchnia goérna kostek powinna by¢ rodwna i szorstka, a krawedzie kostek rowne i proste,

wklesnigcia nie powinny przekracza¢ 2 mm dla kostek o grubosci 80 mm.

2.2.3. Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowej

Do wykonania nawierzchni chodnika stosuje si¢ betonowg kostke brukowa o grubosci 60 mm.

Kostki o takiej grubosci sa produkowane w kraju.

Tolerancje wymiarowe wynosza:

—na dhugosci + 3 mm,

- na szerokosci + 3 mm,

—na grubosci + 5 mm.

—Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju to: szary, ceglany, klinkierowy, grafitowy i
brazowy.

2.2.4. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Betonowe kostki brukowe powinny mie¢ cechy fizyko mechaniczne okreslone w tablicy 1.

Tablica 1. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Lp. Cechy Wartos¢
1. Wytrzymato$¢ na $ciskanie po 28 dniach, MPa, co najmnie;j
a) §rednia z sze$ciu kostek 60
b)najmniejsza pojedynczej kostki 50
2. Nasigkliwos¢ woda wg PN-B-06250 [2], %, nie wiecej niz 5
Odporno$¢ na zamrazanie, po 50 cyklach zamrazania, wg PN-B-06250 [2]: brak
a)pekniecia probki P
b)strata masy, %, nie wig¢cej niz p
c)obnizenie wytrzymatosci na $ciskanie w stosunku do wytrzymato$ci
probek me zamrazanych, %, nie wigcej niz 20
4. Scieralno$¢ na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1], mm, nie wigcej niz 4

2.3. Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowych

2.3.1. Cement

Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowa¢ cement portlandzki, bez dodatkow, klasy nie nizszej
niz ,,32,5". Zaleca si¢ stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiadac
wymaganiom PN-B-19701 [4].

2.3.2. Kruszywo do betonu

Nalezy stosowac kruszywa mineralne.

Uziarnienie kruszywa powinno by¢ odpowiadajace wymaganiom PN-B-067 1 2 [3] ustalone
w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy zatozonych parametrach wymaganych dla
produkowanego wyrobu.

2.3.3. Woda

Woda powinna by¢ odmiany ,,1" i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [5].
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2.3.4. Dodatki

Do produkc;ji kostek brukowych stosuje si¢ dodatki w postaci plastyfikatorow i barwnikow, zgodnie
z recepta laboratoryjng. Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wigkszg wytrzymatose,
mniejszg nasigkliwos$¢ 1 wieksza odpornos¢ na n temperatury i dziatanie soli. Stosowane barwniki
powinny zapewni¢ kostce trwate wybarwienie. Powinny to by¢ barwniki nieorganiczne.

3.SPRZET

3.1. Ogblne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt 3
3.2.Sprzet do wykonania chodnika z kostki brukowe;

Mate powierzchnie chodnika z kostki brukowej wykonuje si¢ recznie. Jesli powierzchnie sg duze, a
kostki brukowe majg jednolity ksztalt i kolor, mozna stosowa¢ mechaniczne urzadzenia uktadajace.

Urzadzenie sktada si¢ z wozka 1 chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzacego do przenoszenia z
palety warstwy kostek na miejscu utozenia. Do zageszczenia nawierzchni stosuje si¢ wibratory
ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST "Wymagania og6lne".

4.2 Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sg warstwowo na palecie. Po uzyskaniu
wytrzymato$ci betonu min wytrzymatosci projektowanej, kostki przewozone s3 na stanowisko,
gdzie specjalne urzadzenie pakuje je w foli¢ 1 spina ta§ma stalowa, gwarantuje transport
samochodami w nienaruszonym stanie. Kostki betonowe mozna rowniez przewozi¢ samochodami
na paletach transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot.
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST "Wymagania ogdlne".

5.2.Koryto pod chodnik

Koryto wykonane w podiozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi
spadkami podluznymi 1 poprzecznymi zgodnie z wymaganiami podanymi w SST D-04.01.01
"Koryto wraz z profilowaniem i1 zaggszczeniem podioza". Wskaznik zaggszczenia koryta nie
powinien by¢ mniejszy niz 0,97 wedlug normalnej metody Proctora. Jezeli dokumentacja
projektowa nie okresla inaczej, to nawierzchni¢ chodnika z kostki brukowej mozna wykonywac
bezposrednie na podlozu z gruntu piaszczystego o WP > 35 [6] w uprzednio wykonanym korycie.

5.3.Podsypka

Na podsypke nalezy stosowac piasek odpowiadajacy wymaganiom PNB-06712 [3].

Grubo$¢ podsypki po zaggszczeniu powinna zawiera¢ si¢ W" granicach od 3 do 5 cm. Podsypka
powinna by¢ zwilzona wodg zaggszczona 1 wyprofilowana.

5.4.Warstwa odsaczajaca

Jezeli w dokumentacji projektowej dla wykonania chodnika przewidziana jest warstwa odsaczajaca,
to jej wykonanie powinno by¢ zgodne z warunkami okreslonymi w SST "Warstwy odsaczajace
1 odcinajace".

5.5.Uktadanie chodnika z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na roznorodno$¢ ksztattow i1 koloréw produkowanych kostek, mozliwe jest utozenie
dowolnego wzoru — weze$niej ustalonego w dokumentacji projektowej lub zaakceptowanego przez
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Inspektora Nadzoru.

Kostke uktada si¢ na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposodb, aby szczeliny miedzy
kostkami wynosilty od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowane]
niwelety chodnika, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.

Po ulozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetli¢ piaskiem, a nastgpnie zamie$¢ powierzchnig
utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych 1 przystapi¢ do ubijania
nawierzchni chodnika.

Do ubijania utozonego chodnika z kostek brukowych, stosuje si¢ wibratory ptytowe z ostong
z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem 1 zabrudzeniem. Wibrowanie
nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i jednoczes$nie w kierunku
poprzecznym ksztattek. Do zaggszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno
uzywac walca.

Po wubiciu nawierzchni nalezy uzupeli¢ szczeliny materiatem do wypehlienia 1 zamies$¢
nawierzchni¢. Chodnik z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz
oddany do uzytkowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0go6lne zasady kontroli jako$ci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST "Wymagania ogolne".

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek brukowych
posiada aprobatg techniczng. Pozostate wymagania okreslono w SST "Nawierzchnia z kostki
brukowej betonowe;".

6.3.Badania w czasie robot

6.3.1. Sprawdzenie podloza

Sprawdzenie pod toza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa

1 odpowiednimi SST. Dopuszczalne tolerancje wynoszg dla:

- glebokosci koryta:

- 0 szerokosci do 3 m: £1 cm,

- 0 szeroko$ci powyzej 3 m: £2 cm,

- szerokosci koryta: + 5 cm.

6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci 1 wymaganych spadkéw poprzecznych
1 podluznych polega na stwierdzeniu zgodnos$ci z dokumentacja projektowa oraz pkt 5.3 niniejsze;j
SST.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania chodnika

Sprawdzenie prawidlowosci wykonania chodnika z betonowych kostek brukowych polega na
stwierdzeniu zgodno$ci wykonania z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami pkt 5.5
niniejszej SST:

—pomierzenie szerokosci spoin,

- sprawdzenie prawidlowosci ubijania (wibrowania),

- sprawdzenie prawidlowo$ci wypetnienia spoin,

- sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) 1 kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika

6.4.1. Sprawdzenie rownos$ci chodnika

Sprawdzenie roéwnosci nawierzchni przeprowadza¢ nalezy lata, co najmniej raz na kazde 150 do
300 m2 utozonego chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz raz na 50 m
chodnika. Dopuszczalny przeswit pod tatg 4 m nie powinien przekracza¢ 1,0 cm.
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6.4.2. Sprawdzenie profilu podtuznego

Sprawdzenie profilu. podluznego przeprowadza¢ nalezy za pomoca niwelacji, biorgc
pod uwage punkty

charakterystyczne,. nie rzadziej niz co 100 m.

Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w punktach zatamania niwelety nie moga
przekracza¢ + 3 cm.

6.4.3. Sprawdzenie przekroju poprzecznego

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywaé nalezy szablonem z poziomica, co najmniej raz
na kazde 150 do 3 chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz co 50 m.
Dopuszczalne odchylenia od projektowanego profilu wynosza: +0,3%

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST "Wymagania ogdlne".

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanego chodnika z brukowej kostki
betonowe;.

8.0ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w SST "Wymagania ogolne".

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST 1 wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty

wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Placi si¢ za roboty wg umowy zawartej miedzy Inwestorem a Wykonawca.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 chodnika z brukowej kostki betonowej obejmuje:
—prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie materiatow na miejsce wbudowania,

- wykonanie koryta,

- ewentualne wykonanie warstwy odsaczajacej,

- wykonanie podsypki,

- utozenie kostki brukowej wraz z zaggszczeniem 1 wypetnieniem szczelin,

- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PTZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczanie $cieralnosci na tarczy Boehmego
PN-B-06250 Beton zwykly

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonoéw i zapraw .

BN-68/8931-01 samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego
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29. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.22.07.00. KRAWEZNIKI BETONOWE

1.WSTEP

1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z ustawieniem krawegznikow betonowych

1.2.Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowiazujacy przy zlecaniu i realizacji robot
drogowych.

1.3.Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych
z ustawieniem kraweznikow:

- betonowych na tawie betonowej z oporem lub zwykte;j,

- betonowych na tawie thuczniowej lub zwirowej,

- betonowych wtopionych na tawie betonowej, zwirowej lub tluczniowej,

-betonowych wtopionych bez tawy, na podsypce piaskowej lub cementowo - piaskowej. ujete
w przedmiarze robot

1.4.0Okreslenia podstawowe
1.4.1. Krawezniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ograniczajace chodniki dla pieszych,
pasy dzielace, wyspy kierujace oraz nawierzchnie drogowe.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST "Wymagania ogdélne".

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w SST "Wymagania ogdlne".

2.MATERIALY

2.1.0go6lne wymagania dotyczace materiatow
Ogo6lne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w czesci
"Wymagania ogdlne"

2.2.Stosowane materiaty

Materiatami stosowanymi sg:

- krawezniki betonowe,

- piasek na podsypke 1 do zapraw,

- cement do podsypki i1 zapraw,

- woda,

-materiaty do wykonania fawy pod krawezniki.

2.3.Krawezniki betonowe — klasyfikacja

Klasyfikacja jest zgodna z BN-80/6775-03/0 1 [14].

2.3.1. Typy

W zale znosci od przeznaczenia rozrdznia si¢ nastepujace typy kraweznikow betonowych:
U - uliczne,

D - drogowe.
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2.3.2. Rodzaje

W zalezno$ci od ksztattu przekroju poprzecznego rozrdznia si¢ nastgpujace rodzaje krawegznikow
betonowych:

- prostokatne $ciete - rodzaj "a",

- prostokatne - rodzaj "b".

2.3.3. Odmiany

W zaleznosci od technologii 1 produkcji kraweznikéw betonowych, rozrdznia si¢ odmiany:
- kraweznik betonowy jednowarstwowy,

- kraweznik betonowy dwuwarstwowy.

2.3.4. Gatunki

W zaleznos$ci od dopuszczalnych wad, uszkodzen krawezniki betonowe dzieli si¢ na:

- gatunek 1 - Gl,

- gatunek 2 - G2.

Przyktad oznaczenia krawe¢znika betonowego ulicznego (D), prostokatnego (b), jednowarstwowego
(1) o wymiarach 12 x 15 x 100 m, gat. 1; Ub-1112/15/100 BN-80/6775-03/04 [15].

2.4.Krawezniki betonowe - wymagania techniczne

2.4.1. Wymiary

Wymiary kraweznikéw betonowych podano w tablicy 1.

Dopuszczalne odchytki wymiarow kraweznikow betonowych podano w tablicy 2.

Tablica 1. Wymiary kraweznikow betonowych
Typ Rodzaj Wymiary kraweznikow, cm
kraweznika kraweznika

1 b h C d r
U a 100 20 30 min. 3 min. 12
15 max. 7 max.15 1,0
D b 100 15 20 - -
12 25 1,0
10 25
Tablica 2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw krawegznikow betonowych
Rodzaj wymiaru Dopuszczalna odchytka, mm
Gatunek | Gatunek 2
1 +8 +12
b, h +3 +3

2.4.2. Dopuszczalne wady 1 uszkodzenia

Powierzchnie kraweznikéw betonowych powinny by¢ bez rys, peknig¢ 1 ubytkéw betonu,
o fakturze z formy lub zatartej. Krawedzie elementow powinny by¢ roéwne 1 proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementow, zgodnie z BN-80/6775-
03/01 [14], nie powinny przekracza¢ wartos$ci podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia kraweznikéw betonowych

Rodzaj wad i1 uszkodzen Dopuszczalna wielkos¢ wad
1 uszkodzen
Gatunek 1 Gatunek 2
Wklgstos¢ lub wypuklosé powierzchni kraweznikéw w mm 2 3
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Szczerby i uszkodzenia ~ Ograniczajacych powierzchnie

krawedzi 1 narozy gorne (Scieralne), mm niedopuszczalne
ograniczajacych pozostate
powierzchnie:
- liczba max 2 2
- dlugo$¢, mm, max 20 40
- gleboko$¢, mm, max 6 10

2.4.3. Sktadowanie

Krawezniki betonowe moga by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane
wedhug typow, rodzajow, odmian, gatunkow 1 wielkosci.

Krawezniki betonowe nalezy uktadaé z zastosowaniem podkladek i przekladek drewnianych
o wymiarach: grubo$¢ 2,5 cm, szerokos$¢ 5 cm, dlugos¢ min. 5 cm wicksza niz szerokos$¢
kraweznika.

2.4.4. Beton 1 jego sktadniki

2.4.4.1. Beton do produkcji kraweznikow

Do produkcji kraweznikow nalezy stosowaé beton wg PN-B-06250 [2], klasy B 25 1 B 30. W
przypadku kraweznikéw dwuwarstwowych, gorna (licowa) warstwa kraweznikéw powinna by¢
wykonana z betonu klasy B 30. Beton uzyty do produkcji kraweznikoéw powinien charakteryzowac
sig:

- nasigkliwos$cia, ponizej 4%,

- §cieralno$cig na tarczy Boehmego, dla gatunku l: 3 mm, dla gatunku 2: 4 mm,

- mrozoodpornos$cig i wodoszczelnoscig, zgodnie z normg PN-B-06250 [2].

2.44.2. Cement

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy nie nizszej niz ,,32,5"
wg PN-B-19701 [10]. Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/673 1-08 [12].
2.4.4.3. Kruszywo

Kruszywo powinno odpowiada¢ wymaganiom P"N-B-06712 [5].

Kruszywo  nalezy  przechowywa¢ w  warunkach  zabezpieczajagcych  je  przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z kruszywami innych asortymentoéw, gatunkéw 1 marek.

2.4.4.4. Woda

Woda powinna by¢ odmiany ,,1" i odpowiada¢ wymaganiom PNB-32250 [11].

2.5. Materiaty na podsypke i do zapraw

Piasek na podsypke cementowo-piaskowa powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712 [5],
a do zaprawy cementowo- piaskowej PN-B-06711 [4].

Cement na podsypke 1 do zaprawy cementowo-piaskowej powinien by¢ cementem portlandzkim
klasy nie mniejszej niz ,,32,5", odpowiadajacy wymaganiom PN-B-19701 [10]. Woda powinna by¢
odmiany ,,1" i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [11].

2.6. Materiaty na fawy

Do wykonania taw pod krawezniki najezy stosowac, dla:

a) tawy betonowej - beton klasy B 15 lub B 10, wg PN-B-06250 [2], ktérego sktadniki powinny
odpowiada¢ wymaganiom punktu 2.4.4,

b) tawy zwirowej - zwir odpowiadajacy wymaganiom P"N-B-11111 [7],

¢) tawy thuczniowe;j - thuczen odpowiadajacy wymaganiom PN-B-1 1112 [8].

2.7. Masa zalewowa

Masa zalewowa, do wypehienia szczelin dylatacyjnych na gorgco, powinna odpowiadac
wymaganiom BN-74/6771-04 [13] lub aprobaty techniczne;j.
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3.SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST "Wymagania ogolne".

3.2. Sprzet

Roboty wykonuje si¢ r¢cznie przy zastosowaniu:

- betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowej,
-wibratoréw ptytowych,

- ubijakow recznych lub mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w SST "Wymagania ogolne".

4.2. Transport krawegznikow
Krawezniki betonowe moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportowymi.

Krawezniki betonowe uktada¢ nalezy na $rodkach transportowych w pozycji pionowej

z nachyleniem w kierunku jazdy. Krawezniki powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem
si¢ 1 uszkodzeniami w czasie transportu, a gérna warstwa nie powinna wystawac poza Sciany srodka
transportowego wigcej niz 1/3 wysokosci tej warstwy.

4.3.Transport pozostatych materiatow

Transport cementu powinien si¢ odbywac¢ w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08 [12].
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym s$rodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem 1 zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa
powinny by¢ zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem.

Mas¢ zalewowa nalezy pakowa¢ w bebny blaszane lub beczki drewniane. Transport powinien
odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem bebnow i beczek.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0golne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST "Wymagania ogdlne".

5.2.Wykonanie koryta pod tawy

Koryto pod tawy nalezy wykonywa¢ zgodnie z PNB-06050 [1].

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci
dna wykopu ewentualnie konstrukcji szalunku.

Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod tawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97
wedtug normalnej metody Proctora.

5.3.Wykonanie taw

Wykonanie taw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02 [16].

5.3.1. Lawa zwirowa

Lawy zwirowe o wysokosci do 10 cm wykonuje si¢ jednowarstwowo przez zasypanie koryta
zwirem 1 zageszczenie go polewajac woda. Lawy o wysokosci powyzej 10 cm nalezy wykonywacé
dwuwarstwowo, starannie zaggszczajac poszczegolne warstwy.

5.3.2. Lawa thuczniowa

Lawy nalezy wykonywac przez zasypanie wykopu koryta ttuczniem.

Thuczen nalezy starannie ubi¢ polewajac woda. Goérng powierzchnie lawy tlhuczniowej nalezy
wyrownaé klincem i ostatecznie zagescié.
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Przy grubosci warstwy thucznia w lawie wynoszacej powyzej 10 cm nalezy tawe wykonaé
dwuwarstwowo, starannie zaggszczajac poszczegdlne warstwy.

5.3.3. Lawa betonowa

Lawy betonowe zwykle w gruntach spoistych wykonuje si¢ bez szalowania, przy gruntach sypkich
nalezy stosowac¢ szalowanie. Lawy betonowe z oporem wykonuje si¢ w szalowaniu. Beton
roz$cielony w szalowaniu lub bezposrednio w korycie powinien by¢ wyréwnywany warstwami.
Betonowanie faw nalezy wykonywaé zgodnie z wymaganiami PN-B-06251 [3], przy czym nalezy
stosowac¢ co 50 m szczeliny dylatacyjne wypelione bitumiczng masa zalewowa.

5.4.Ustawienie kraweznikow betonowych

5.4.1. Zasady ustawiania kraweznikow

Swiatto (odleglosé gornej powierzchni kraweznika od jezdni) powinno byé zgodne z ustaleniami
dokumentacji projektowej, a w przypadku braku takich ustalen powinno wynosi¢ od 10 do 12 cm,

a w przypadkach wyjatkowych (np. ze wzgledu na "wyrobienie" $cieku) moze by¢ zmniejszone do
6 cm lub zwiekszone do 16 cm.

Zewnetrzna $ciana kraweznika od strony chodnika powinna by¢ po ustawieniu krawc;zmka
obsypana piaskiem, zwirem, tluczniem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie
ubitym. Ustawienie kraweznikow powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02 [16].

5.4.2. Ustawienie kraweznikow na tawie zwirowej lub thuczniowe;.

Ustawianie kraweznikdéw na tawie zwirowej 1 thuczniowej powinno by¢ wykonywane na podsypce

z piasku o grubosci warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu.

5.4.3. Ustawienie kraweznikdéw na lawie betonowej

Ustawianie kraweznikow na tawie betonowej wykonuje si¢ na podsypce z piasku lub na podsypce
cementowo-piaskowej o grubosci 3 do 5 cm po zageszczeniu.

5.4.4. Wpypelnianie spoin

Spoiny kraweznikéw nie powinny przekracza¢ szerokosci I cm. Spoiny nalezy wypeti¢ zwirem,
piaskiem lub zaprawa cementowo-piaskowa, przygotowang w stosunku I :2. Zalewanie spoin
kraweznikdw zaprawg cementowo-piaskowa stosuje si¢ wylacznie do kraweznikow ustawionych na
lawie betonowe;.

Spoiny kraweznikow przed zalaniem zaprawa nalezy oczys$ci¢ i zmy¢ woda. Dla zabezpieczenia
przed wpltywami temperatury krawezniki ustawione na podsypce cementowo-piaskowe]

1 o spoinach zalanych zaprawg nalezy zalewa¢ co 50 m bitumiczng masg zalewowa nad szczeling
dylatacyjng tawy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w SST "Wymagania ogdlne".

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

6.2.1. Badania krawgznikow

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania materialow przeznaczonych
do ustawienia kraweznikow betonowych 1 przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi do
akceptacji.

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez
pomiar i policzenie uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu zgodnie
z wymaganiami tablicy 3. Pomiary dlugosci 1 glgbokosci uszkodzen nalezy wykona¢ za pomoca
przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadno$cig do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PNB-10021[6].
Sprawdzenie ksztaltu 1 wymiaréw elementoéw nalezy przeprowadzi¢ z dokladno$cig do I mm przy
uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub ta$my zgodnie z wymaganiami tablicy 11 2.
Sprawdzenie katow prostych w narozach elementéw wykonuje si¢ przez przytozenie katownika do
badanego naroza i zmierzenia odchylek z doktadnosciag do 1mm.

6.2.2. Badania pozostatych materiatow
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Badania pozostaltych materialow stosowanych przy ustawianiu kraweznikow betonowych powinny
obejmowacé wszystkie wlasciwosci, okreslone w normach podanych dla odpowiednich materiatow
w pkt 2.

6.3.Badania w czasie robot

6.3.1. Sprawdzenie koryta pod tawe

Nalezy sprawdza¢ wymiary koryta oraz zageszczenie podtoza na dnie wykopu.

Tolerancja dla szeroko$ci wykopu wynosi+2 cm. Zageszczenie podioza powinno by¢ zgodne
z pktem 5.2.

6.3.2. Sprawdzenie taw

Przy wykonywaniu taw badaniu podlegaja:

a) Zgodnos¢ profilu podtuznego gornej powierzchni taw z dokumentacja projektowa.

Profil podluzny goérnej powierzchni tawy powinien by¢ zgodny z projektowang niwelets.
Dopuszczalne odchylenia moga wynosi¢ +1cm na kazde 100 m fawy.

b)Wymiary faw.

Wymiary taw nalezy sprawdzi¢ w dwoch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m fawy.
Tolerancje wymiarOw wynosza:

- dla wysokosci £10% wysokosci projektowane;,

-dla szerokos$ci £10% szerokosci projektowane;.

¢)Rownos$¢ gornej powierzchni faw.

Rownos¢ gornej powierzchni tawy sprawdza si¢ przez przylozenie w dwoch punktach, na kazde
100m tawy, trzymetrowej taty. Prze§wit pomigdzy gorng powierzchnig tawy 1 przytozong lata nie
moze przekraczaé 1 cm.

d)Zageszczenie faw.

Zageszezenie faw bada si¢ w dwoch przekrojach na kazde 100 m. Lawy ze zwiru lub piasku nie
moga wykazywac $ladu urzadzenia zageszczajacego. Lawy z tlucznia, badane proba wyjecia
poszczegbdlnych ziarn thucznia, nie powinny pozwala¢ na wyjecie ziarna z tawy.

e) Odchylenie linii taw od projektowanego kierunku.

Dopuszczalne odchylenie linii taw od projektowanego kierunku nie moze przekracza¢: t 2 cm na
kazde 100 m wykonanej fawy.

6.3.3. Sprawdzenie ustawienia kraweznikow

Przy ustawianiu kraweznikow nalezy sprawdzac:

a) dopuszczalne odchylenia linii kraweznikéw w poziomie od linii projektowanej, ktéore wynosi:
1 cm na kazde 100 m ustawionego kraweznika,

b) dopuszczalne odchylenie niwelety gornej ptaszczyzny kraweznika od niwelety projektowane;,
ktore wynosi 1 cm na kazde 100 m ustawionego kraweznika,

¢) rownos$¢ goérnej powierzchni kraweznikoéw, sprawdzane przez przytozenie w dwoch punktach na
kazde 100 m kraweznika, trzymetrowej taty, przy czym przeswit pomiedzy gorng powierzchnig
kraweznika 1 przytozong fata nie moze przekraczac¢ 1 cm,

doktadnos$¢ wypelnienia spoin bada si¢ co la metréw. Spoiny musza by¢ wypetione catkowicie na
pelng glebokos¢.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w SST "Wymagania ogdlne".

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarow3 jest m (metr) ustawionego kraweznika betonowego.

8.0ODBIOR ROBOT

8.1.0goblne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robdt podano w SST "Wymagania ogdlne".
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Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST 1 wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly

wyniki pozytywne.

8.2.0dbidr robodt zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robdt zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu podlegaja:
- wykonanie koryta pod tawe,

- wykonanie tawy,

- wykonanie podsypki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0go6Ine ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Placi si¢ za roboty wg umowy zawartej mi¢dzy Inwestorem a Wykonawca.

9.2.Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 m kraweznika betonowego obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

-dostarczenie materiatow na miejsce wbudowania,

-wykonanie koryta pod tawe,

-ewentualne wykonanie szalunku,

-wykonanie tawy,

-wykonanie podsypki,

-ustawienie kraweznikow na podsypce (piaskowej lub cementowo-piaskowej),
-wypelnienie spoin kraweznikow zaprawa,

-ewentualne zalanie spoin masg zalewowa,

-zasypanie zewngetrznej $ciany kraweznika gruntem 1 ubicie,
-przeprowadzenie badan i pomiar6w wymaganych w specyfikacji technicznej

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane
. PN-B-06250 Beton zwykty
. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe
. PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betondéw i zapraw
. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego
. PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych
PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych zwir
1 mieszanka
8. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywo famane do nawierzchni drogowych
9. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
10. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
11. PN-B32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw
12. BN-88/673 1-08 Cement. Transport i przechowywanie
13. BN-74/677 1-04 Drogi samochodowe. Masa zalewowa
14. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,
parkingdw i torowisk tramwajowych. Wspolne wymagania i badania
15. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,
parkingdw i torowisk tramwajowych. Krawe¢zniki i obrzeza chodnikowe
16. BN-64/8845-02 Krawezniki uliczne. Warunki techniczne ustawiania i odbioru.
17.Inne dokumenty
18. Katalog powtarzalnych elementow drogowych (KPED), Transprojekt - Warszawa, 1979
11982 1.131

Nown b W=
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30. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.22.08.00. NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BRUKOWEJ

BETONOWEJ

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru rob6t zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni z kostki brukowej betonowe;j

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument obowigzujacy przy zlecaniu
1 realizacji robot drogowych.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych
z wykonywaniem nawierzchni z kostki brukowej betonowe;.

Betonowa kostka brukowa stosowana jest do uktadania nawierzchni:

- drog 1 ulic lokalnego znaczenia,

- parkingdw, placéw, wjazdéw do bram i garazy,

- chodnikéw, placow zabaw, $ciezek ogrodowych i rowerowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztaltka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztaltka jednowarstwowa lub w dwoch warstwach polaczonych ze sobg
trwale w fazie produkcji.

1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST "Wymagania ogoélne".

1.5.0goblne wymagania dotyczace robot
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w SST "Wymagania ogolne".

2.MATERIALY

2.1.Ogodlne wymagania dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST
"Wymagania ogolne"

2.2.Betonowa kostka brukowa - wymagania

2.2.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym
jest posiadanie aprobaty techniczne;.

2.2.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam 1 ubytkow.

Powierzchnia goérna kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek rowne i proste,
wklesnigcia nie powinny przekraczad:

- 2 mm, dla kostek o grubosci < 80 mm,

-3 mm, dla kostek o grubosci > 80 mm.

2.2.3. Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowe;j

W kraju produkowane sg kostki o dwoch standardowych wymiarach grubosci:

- 60 mm, z zastosowaniem do nawierzchni nie przeznaczonych do ruchu samochodowego,

- 80 mm, do nawierzchni dla ruchu samochodowego.
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Tolerancje wymiarowe wynosza:

- na dlugosci + 3 mm,

-na szerokosci £3 mm,

-na grubos$ci £5 mm.

Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju to: szary, ceglany, klinkierowy, grafitowy
1 brazowy.

2.2.4. Wytrzymatos$¢ na Sciskanie

Wytrzymato$¢ na $ciskanie po 28 dniach (Srednio z 6-ciu kostek) nie powinna by¢ mniejsza niz 60
MPa.

Dopuszczalna najnizsza wytrzymato$¢ pojedynczej kostki nie powinna by¢ mniejsza niz 50
MPa (w ocenie statystycznej z najmniej 10 kostek).

2.2.5. Nasigkliwos¢

Nasigkliwos¢ kostek betonowych powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06250 [2]

1 wynosi¢ nie wigcej niz 5%.

2.2.6. Odpornos¢ na dzialanie mrozu

Odpornos¢ kostek betonowych na dziatanie mrozu powinna by¢ badana zgodnie

z wymaganiami PNB-06250 [2]. Odporno$¢ na dzialanie mrozu po 50 cyklach zamrazania
1 odmrazania probek jest wystarczajaca, jezeli:

- probka nie wykazuje pekniec,

-strata masy nie przekracza 5%,

-obnizenie wytrzymato$ci na $ciskanie w stosunku do wytrzymalosci probek nie zamrazanych nie
jest wigksze niz 20%.

2.2.7. Scieralno$é

Scieralnos¢ kostek betonowych okreslona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1] powinna
wynosi¢ nie wigcej niz 4 mm.

2.3. Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowych

2.3.1. Cement

Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowa¢ cement portlandzki, bez dodatkow, klasy nie nizszej
niz ,,32,5". Zaleca stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiadaé
wymaganiom PNB-19701 [4].

2.3.2. Kruszywo

Nalezy stosowac¢ kruszywa mineralne odpowiadajagce wymaganiom PN-B-06712 [3].

Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy
zatozonych parametr, wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.3.3. Woda

Wiasciwosci 1 kontrola wody stosowanej do produkcji betonowych kostek brukowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom wg PN-B-32250 [5].

2.3.4. Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje si¢ dodatki w postaci plastyfikatoréw i barwnikow, zgodnie
z recepta laboratoryjng. Plastyfikatory zapewniaja gotowym wyrobom wigksza wytrzymatosc,
mniejszg nasigkliwo$¢ 1 wigksza odpornos¢ na niskie temperatury i1 dziatanie soli. Stosowane
barwniki powinny zapewnic¢ kostce trwale zabarwienie. Powinny to by¢ barwniki nieorganiczne.

3. SPRZET

3.1.0g6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST "Wymagania ogdlne".

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z kostki brukowej
Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje si¢ rgcznie.
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Jesli powierzchnie sa duze, a kostki brukowe majg jednolity ksztatt i kolor, mozna stosowac
mechaniczne urzadzenia uktadajace.

Urzadzenie sktada si¢ z wozka 1 chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzgcego do przenoszenia
z palety warstwy kostek na miejsce i utozenia. Urzadzenie to, po skonczonym uktadaniu kostek,
mozna wykorzysta¢ do wymiatania piasku w szczeliny zamocowanymi do chwytaka szczotkami.
Do zaggszczenia nawierzchni stosuje si¢ wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

Do wyréwnania podsypki z piasku mozna stosowa¢ mechaniczne urzadzenie na rolkach,
prowadzone liniami na szynie lub kraweznikach.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu 6lne wymagania dotyczace transportu podano
w SST "Wymagania ogolne".

4.2. Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sa warstwowo na palecie. Po uzyskaniu
wytrzymatosci betonu min. 0,7 R, kostki przewozone sg na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie
pakuje je w foli¢ 1 spina tasmg stalowa, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym
stanie.

Kostki betonowe mozna rdwniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogo6lne zasady wykonania robot podano w SST "Wymagania ogolne".

5.2. Podloze

Podloze pod ulozenie nawierzchni z betonowych kostek brukowych moze stanowi¢ grunt
piaszczysty - rodzimy lub nasypowy o WP > 35 [7].

Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, to nawierzchni¢ z kostki brukowe;j
przeznaczong dla ruchu pieszego, rowerowego lub niewielkiego ruchu samochodowego, mozna
wykonywa¢ bezposrednio na podlozu z gruntu piaszczystego w uprzednio wykonanym korycie.
Grunt podtoza powinien by¢ jednolity, przepuszczalny i zabezpieczony przed skutkami
przemarzania.

5.3.Podbudowa

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod ulozenie nawierzchni z kostki brukowej
powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa. Podbudowe, w zaleznosci od przeznaczenia,
obcigzenia ruchem 1 warunkow gruntowo-wodnych, moze stanowic:

- grunt ulepszony pospotka odpadami kamiennymi, zuzlem wielkopiecowym, spoiwem itp.,
-kruszywo naturalne lub tamane, stabilizowane mechanicznie,

- podbudowa thiczniowa, zwirowa lub zuzlowa, lub inny rodzaj podbudowy okreslonej
w dokumentacji projektowe;.

Podbudowa powinna by¢ przygotowana zgodnie z wymaganiami okreslonymi w specyfikacjach dla
odpowiedniego rodzaju pdbudowy.

5.4.0Obramowanie nawierzchni

Do obramowania nawierzchni z betonowych kostek brukowych mozna stosowa¢ krawezniki uliczne
betonowe wg BN-80/677503/04 [6] lub inne typy kraweznikow zgodne z dokumentacjg projektowa
lub zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

5.5.Podsypka

Na podsypke nalezy stosowac piasek gruby, odpowiadajgcy wymaganiom PN-B- 06712 [3].
Grubo$¢ podsypki po zageszczeniu powinna zawiera¢ si¢ w granicach od 3 do 5 cm. Podsypka
powinna by¢ zwilzona woda zageszczona 1 wyprofilowana.
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5.6.Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na roznorodno$¢ ksztattow 1 koloréw produkowanych kostek, mozliwe jest utozenie
dowolnego wzoru — wczesniej ustalonego w dokumentacji projektowej i1 zaakceptowanego przez
Inspektora Nadzoru.

Kostke uktada si¢ na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposodb, aby szczeliny miedzy
kostkami wynosilty od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej
niwelety nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.

Po ulozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetli¢ piaskiem, a nastgpnie zamie$¢ powierzchnig
utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych 1 przystapi¢ do ubijania
nawierzchni.

Do ubijania utozonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje si¢ wibratory ptytowe z ostong

z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem 1 zabrudzeniem. Wibrowanie
nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i jednoczes$nie w kierunku
poprzecznym ksztattek.

Do zaggszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywa¢ walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupehic szczeliny piaskiem 1 zamie$¢ nawierzchni¢. Nawierzchnia
z wypehieniem spoin

piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz oddana do ruchu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0go6Ine zasady kontroli jako$ci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w SST "Wymagania ogdlne".

6.2.Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot, Wykonawca powinien sprawdzié, czy producent kostek brukowych
posiada atest wyrobu wg pkt 2.2 niniejszej SST.

Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien zada¢ od producenta wynikow biezacych
badan wyrobu na $ciskanie. Zaleca si¢, aby do badania wytrzymalosci na $ciskanie pobierac
6 probek (kostek) dziennie (przy produkcji dziennej ok. 600 m2 powierzchni kostek utozonych
w nawierzchni).

Poza tym, przed przystapieniem do robot Wykonawca sprawdza wyrdb w zakresie wymagan
podanych w pkt 2.2.2 1 2.2.3 1 wyniki badan przedstawia Inspektorowi do akceptacji.

6.3.Badania w czasie robot

6.3.1. Sprawdzenie podtoza i podbudowy

Sprawdzenie podtoza i1 podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z dokumentacja
projektowa 1 odpowiednimi SST.

6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci 1 wymaganych spadkéw poprzecznych

i podluznych polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz pkt 5.5 niniejsze;j
SST.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidlowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek wykonania

z dokumentacjg projektowa oraz wymaganiami wg pkt 5.6 niniejszej SST:

- pomierzenie szerokosci spoin,

- sprawdzenie prawidlowosci ubijania (wibrowania),

-sprawdzenie prawidlowosci wypetnienia spoin,

-sprawdzenie, czy przyjety desen (wzodr) i kolor nawierzchni jest zachowany.
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6.4.Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni brukowych polega na stwierdzeniu zgodnosci
6.4.1. Nierownosci podtuzne

Nieréwnosci podtuzne nawierzchni mierzone tatg lub planografem zgodnie z normg BN-68/8931-04
[8] nie powinny przekracza¢ 0,8 cm.

6.4.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne =z dokumentacja projektowa

z tolerancja: 0,5%.

6.4.3. Niweleta nawierzchni

Roéznice pomigdzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ £1 cm.

6.4.4. Szerokos$¢ nawierzchni

Szeroko$¢ nawierzchni nie moze r6znic€ si¢ od szerokosci projektowanej o wigeej niz + 5 cm.

6.4.5. Grubo$¢ podsypki

Dopuszczalne odchylki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢: 1,0 cm.

6.5.Czgstotliwos$¢ pomiarow

Czestotliwos¢ pomiarow dla cech geometrycznych nawierzchni z kostki brukowej, wymienionych
w pkt 6.4 powinna by¢ dostosowana do powierzchni wykonanych robot.

Zaleca si¢, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych w pkt 6.4 byty przeprowadzone nie
rzadziej niz 2 razy na 100 m nawierzchni i w punktach charakterystycznych dla niwelety lub
przekroju poprzecznego oraz wszedzie tam, gdzie poleci Inspektor.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0golne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w SST "Wymagania ogdlne".

7.2.Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki
brukowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0goblne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST "Wymagania ogdlne".

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST 1 wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i1 badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty

wyniki pozytywne.

8.2.0dbidr robot zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
- przygotowanie podtoza,

-ewentualnie wykonanie podbudowy,

-wykonanie podsypki,

-ewentualnie wykonanie tawy pod krawezniki.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0golne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Placi si¢ za roboty wg umowy zawartej migdzy Inwestorem a Wykonawca.

9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? nawierzchni z kostki brukowej betonowej obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

-oznakowanie robot,

-przygotowanie podioza (ewentualnie podbudowy),
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-dostarczenie materiatow,

-wykonanie podsypki,

-utozenie i ubicie kostki,

-wypelnienie spoin,

-przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralno$ci na tarczy Boehmego
PN-B-06250 Beton zwykty

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego

PN-B-19701 Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw

BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,
parkingdw 1 torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza

BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

PN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rowno$ci nawierzchni planografem i tata.

31. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.22.09.00 ZIELEN

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru robot ogrodniczych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i1 kontraktowy przy zlecaniu 1
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

W sktad niniejszej czesci ST wchodzg nastgpujace roboty:
-wykonanie humusowania,

-wykonanie trawnikdw, obsianie trawa,

-wykonanie elementdw matej architektury,

-inne elementy nie wymienione wyzej a znajdujace si¢ w projekcie.

1.4. Okres$lenia podstawowe
Okres$lenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z dokumentacja projektow, ST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru. Wykonanie prac ogrodniczych
winno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majacemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu
robot 1 gwarantujagcemu wlasciwg jakos¢ wykonania

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogoélne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskania i1 sktadowania podano w  czegsci
»Wymagania ogdlne” - pkt. 2.
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2.2. Wymagania dotyczace materialow

Do wykonania prac zwigzanych z uprawg ziemi nalezy zastosowac nast¢pujace materialy:

- humus,

- nasiona trawy

- nawozy mineralne

- woda

Trawnik

Materialami niezbednymi do wykonania trawnika s3: mieszanka traw oraz nawozy mineralne. Do
wykonania trawnika powinny by¢ stosowane jedynie gotowe mieszanki traw w zaleznosci od
warunkow lokalnych. Gotowe mieszanki traw powinny mie¢ oznaczony sktad procentowy, klase, nr
normy wg ktorej zostaty wyprodukowane, zdolnos¢ kietkowania.

Nawozy mineralne powinny by¢ fabrycznie opakowane z wyspecyfikowanym skladem
chemicznym (zawarto$¢ azotu (N), fosforu (P), potasu (K)) oraz procentowg zawarto$¢ sktadnikow.
Nawo6z powinien by¢ zabezpieczony przeciw wysypywaniu si¢ i zbrylaniu.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprze¢tu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w czgsci ,, Wymagania ogdlne” - pkt. 3.

3.2. Szczegolne wymagania dotyczace sprzetu
Wykonawca przystepujacy do wykonania prac ogrodniczych, powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia
korzystania z narz¢dzi ogrodniczych zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w czegsci ,, Wymagania ogélne - pkt.4.

4.2. Szczegolne wymagania dotyczace transportu
Nasiona traw, ziemi uprawnej 1 nawozy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6ot podano w czesci ,,Wymagania og6élne” - pkt. 5.

5.2. Szczegolne zasady wykonania robot

Zakres wykonywanych robot przy wykonywaniu prac ogrodniczych dotyczy:
- wytyczenia powierzchni przeznaczonej do wysiania nasion trawy,

- rozplantowanie humusu

- wysianie nasion trawy,

- ubicie humusu

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci
Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot podano w czesci ,, Wymagania og6élne” - pkt. 6.

6.2. Szczegolne zasady kontroli jakoSci

Kontrola jako$ci robot prowadzona by¢ powinna przez ogledziny.
Zakres kontroli powinien obejmowaé sprawdzenie:

- zgodnos$ci wykonanych robdt z dokumentacja projektowa,

- jako$ci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidlowosci przygotowania podtozy,

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
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Ogolne zasady obmiaru robdt podano w czgséci ,, Wymagania ogolne” - pkt. 7.

7.2. Szczegolne zasady obmiaru

Podstawg ptatnosci jest ilos¢ m2 wysianej trawy. Wielkosci obmiarowe wskazanych robodt ustala si¢
na podstawie dokumentacji projektowej uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora
Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robaét
Ogo6lne zasady obmiaru robdt podano w czesci ,, Wymagania ogolne” - pkt. 8.

8.2. Szczegolne zasady odbioru robot
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania wg pkt. 6 daty pozytywne wyniki.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogolne zasady dotyczace ustalania podstawy
Ptaci si¢ za roboty wg umowy pomigdzy Inwestorem a Wykonawca.

9.2. Szczegolne zasady dotyczace podstawy platnosci

Podstawg rozliczenia finansowego bedzie umowa Wykonawcy z Zamawiajagcym. Cena wykonania
robot ogrodniczych obejmuje:

- roboty pomiarowe,

- oznaczenie 1 zabezpieczenie miejsca prowadzenia prac,

- przygotowanie 1 montaz oraz demontaz zabezpieczen,

- dostarczenie oraz wbudowanie materiatow,

- utrzymanie stanowiska pracy i sprzgtu w nalezytym stanie,

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Uwzgledniono nastgpujace przepisy: - normy:
PN-R-67020:1987 Material szkotkarski

Opracowal:
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